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SinterCast i sammanfattning

e Serieproduktion uppgar nu till ca 30 000 SinterCast-CGI motorblock per manad

e  SinterCast-CGl motorblock finns for férsaljning i 18 modeller av 9 bilméarken

e SinterCast-CGl motorblock finns for férsaljning i 8 motorer till tunga fordon

*  Serieproduktion har 6kat med 50% under 2007 och uppgar nu till ca 525 000 motorekvivalenter per ar

e Nuvarande serieproduktion och produkter i utveckling ger en kortfristig marknadspotential om 5,5 miljoner motorekvivalenter,
vilket omraknat ger arliga intakter 6verstigande 100 miljoner kronor

e (CGl-teknologiavtal etablerade med 31 jarngjuterier i 14 lander

e SinterCast-CGIl motorer ger ca 50 g/km lagre CO,-utslépp an det mest nérliggande bensinmotoralternativet

Global narvaro

e Huvudkontor med ledning, salj- och marknadsfunktioner i London, Storbritannien

e Teknisk utveckling, tillverkning, kundsupport, ekonomi samt administration i Katrineholm

e Teknisk support fér Nord- och Sydamerika i Chicago, USA

e | okal support for Kina i Shanghai

e | okal representation i Australien, Japan och Korea

e Global teknik- och marknadsféringsallians med Ashland Casting Solutions

e Teknologisamarbete med ABP Process Industries (gjuteriautomation), MAG Industrial Automation Systems
(maskinbearbetning i stora volymer) och Grainger & Worrall (snabb prototyptillverkning)

SinterCast ar...

...varldens ledande leverantér av processtyrningsteknologi for tillférlitlig volymproduktion av kompaktgrafitiarn (CGl). Med minst
75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med en ungeférlig dubbel utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet
grdjarn och aluminium ger CGI ingenjorerna majligheten att forbattra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet med samtidig
reduktion av vikt, buller och avgasutslapp. SinterCast tillverkar manga CGl-komponenter i storleksordningen fran 8 kg till 17 ton, med
samma processtyrningsteknologi. Slutanvandare av SinterCast-CGl komponenter innefattar Aston Martin, Audi, Caterpillar, Chrysler,
Ford, General Electric Transportation Systems, General Motors, Hyundai, International Truck and Engine, Jaguar, Kia, Land Rover,
MAN, MAN B&W Diesel, PSA Peugeot-Citroén, Rolls-Royce Power Engineering, Toyota, Volkswagen, Volvo och Waukesha Engine.
SinterCast &r global marknadsledare av CGl-processtyrningsteknologi och CGl-kunnande och ar av fordons- och gjuteriindustrin
erkant tillforlitlig och palitlig teknologipartner.
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The Five Waves

"The Five Waves” som introducerades 2002 fortsétter att utgora grunden for hur SinterCast ser pa den maojliga marknadsutvecklingen
for CGl. Foljande tabell visar en 6versikt dver statusen for The Five Waves vid slutet av 2007:

Den forsta vagen
V-dieselmotorer i Europa

Arlig produktionstakt vid arets slut: >350 000 motorekvivalenter per ar
Serieproduktion fér: Audi, Ford, PSA och Volkswagen

SinterCast-CGIl komponenter: 4 motorblock tillgéngliga i 16 fordon av 7 bilméarken
Utsikter: Langsiktigt stabil produktion med tillvéxtméjligheter

Den andra vagen
Tunga fordon

Arlig produktionstakt vid arets slut: >75 000 motorekvivalenter per ar
Serieproduktion fér: Ford-Otosan, Hyundai, International-Navistar, MAN och Volvo
SinterCast-CGI komponenter: 8 motorblock och 1 topplock

Utsikter: Pagaende produktionsékning med langsiktiga tillvaxtmojligheter

Den tredje vagen
Raddiesel i Europa

Aktuell status: Utvecklingen har fordréjts pa grund av det 6kade kostnadstrycket inom personbilssektorn
Utsikter: Langsiktig potential, beroende pa prestanda och utslappskrav
Inga sérskilda produktionsméjligheter pa kort sikt (<5 ar)

Den fjarde vagen
Dieselmotorer utanfér
Europa

Arlig produktionstakt vid arets slut: >25 000 motorekvivalenter per ar

Serieproduktion fér: Hyundai, Kia

SinterCast-CGl komponenter: Ett motorblock tiligéngligt i tva fordon av tva bilméarken

Utsikter: Produktions6kning under 2008 nar exportférsaljning startar i Europa
Kortsiktiga tillvaxtméjligheter for V-dieselsektorn i Nordamerika

Den femte vagen
Bensinmotorer

Aktuell status: Motorsportstillverkningen for rallybilar, sportbilar, stockcar, dragster och formel 1-bilar
Ungefér 80 % av det nuvarande startféltet i NASCAR anvénder SinterCast-CGl motorblock
Utsikter: Langsiktiga moéjligheter for bensinmotorer med turboladdning och/eller direktinsprutning
Inga sérskilda produktionsméjligheter pa kort sikt (<5 ar)

Potentiella méjligheter:

Topplock - Dieselmotorer

Aktuell status: Inledande produktutveckling
Utsikter: Langsiktig potential for diesel i mellanklass (4-7 liter)
Inga sérskilda produktionsméjligheter pa kort sikt (<5 ar)

Fordon - Utéver
motorblock och topplock

Serieproduktion: Kopplingskomponenter till Aston Martin
Redo for tillverkning: Avgasgrenrdr och turbohus hos Da Shiang-gjuteriet i Kina
Utsikter: Tillvéxtméjligheterna inkluderar nyinstallationer, sarskilt i &stra Europa samt Asien

Utanfor fordonssektorn:
(Industriell kraft)

Arlig produktionstakt vid arets slut: >50 000 motorekvivalenter per ar

Serieproduktion fér: Daros, General Electric, Rolls-Royce och Waukesha Engine

SinterCast-CGl komponenter finns tillgéngliga i: tillAmpningar inom marin, jarnvag och stationara kraftstationer
Utsikter: Langsiktigt stabil produktion med tillvaxtmajligheter

Fordelar med SinterCast-CGl i motorblocket

¢ 10~20% Viktreduktion

¢ 10~20% Forbattrat specifik effekt (kW/liter)

e 75~100% Forbattrad hallbarhet

* 10~20% L&ngdreduktion

® 5~10% Bredd- och hojdreduktion

® 20~30% Reducerat avstand mellan cylinderloppen
e 25~.50% Forbattrad ndtningsbestandighet

® 5~10% Reducerad ljudniva vid drift

e | Agre oljeférbrukning

e Miljoférdelarna kvarstar under motorns hela livslangd
o Atervinns battre 4n aluminium

e Framtida uppgradering

Ford 3.6 liter V8 dieselmotor anvénds i Land Rover (Bild publiceras med

tillstand av Europiska Ford)
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VD har ordet

Det var inte s& lange sedan SinterCast marknadsforde
teknologin genom presentationer och publikationer, teori
och debatt. Men det har blivit &andring pa det. Idag visar
vi upp var teknologis tillforlitighet och robusthet genom
att peka pa motorer i SinterCast-CGl pa vagarna. Och de
har blivit lattare att peka. Vid arets slut resulterade den
totala serieproduktionen i Europa, Asien, Nordamerika och
Sydamerika i en produktion av ungefar 30 000 motorer per
manad, ett SinterCast-CGl fordon var 90:e sekund.

Ar 2007 var ett genombrottsér for SinterCast. Inom sektorn
for tunga fordon startades serieproduktion av atta nya
motorer, vilket gav &tta motorblock i SinterCast-CGl och
ett topplock i SinterCast-CGl. Dessa program var redan
igdng med en arlig produktionstakt pa mer an 75 000
motorekvivalenter* vid arets slut och kommer att ge ungefar
600 000 motorekvivalenter nar full volym har uppnatts.
Aven ekonomiskt utgjorde 2007 en milstolpe fér SinterCast
med foretagets forsta positiva helars kassaflodesresultat.
Resultatet pa +0,8 miljoner kronor uppfyllde mélet “neutralt
kassafléde”, som presenterades tidigt 2007, och resultatet
forlangde perioden med positivt kassaflode till 15 manader,
fran oktober 2006. Under den har perioden har likviditeten
Okat med 27 %, fran 12,8 miljoner kronor till 16,3 miljoner
kronor. Med &kad serieproduktion, nya ordrar i pipeline och
ingen egentlig burn rate s& éar likviditeten sékrad.

Totalt sett var 2007 ett genombrottsar for SinterCast.
Var serieproduktion véxte med mer an 50 % och den
sammanlagda volymen av de SinterCast-CGl program som
ar i produktion och de i utveckling 6kade till ungeféar 5,5
miljoner motorekvivalenter. Baserat pa aktuell affarsmodell
ger dessa program arliga I16pande intakter pa mer an 100
milioner kronor och sorjer for SinterCasts tillvaxt pa kort
sikt. Men 2007 har aven inneburit ekonomiska utmaningar,
sérskilt med dollarns fortsatta nedgdng. Aven om vi har
klarat var dollarexponering under 2007 och 2008, har den
nuvarande vaxlingskursen reellt dkat SinterCasts breakeven-
volym (férutsatt att nya installationer eller teknisk service
inte ger nagra intakter) frin ungeféar 700 000 till en miljion
motorekvivalenter. Med undantag av dollarns vaxlingskurs har
alla 6vriga marknadsfaktorer fortsatt utvecklas till SinterCasts
fordel.

* Varje motorekvivalent utgdr 50 kg gjutgods
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Marknadsméjligheter

SinterCasts primara mojligheter finns i marknaden for
V-dieselmotorblock till personbilar samt motorblock och
topplock till tunga fordon. Dessa tillampningar kraver styrkan
och héllbarheten hos hogkvalitativt CGI och bidrar aven till
héga produktionsvolymer. | Europa och Nordamerika med
en vasentlig marknadsandel av V-motorer, ar bada dessa
mojligheter aktiverade, men i &vriga regioner i véarlden
kommer den néarliggande marknadstillvaxten priméart att vara
kopplad till tunga fordon. Fér narvarande utgér SinterCasts
serieproduktion cirka 12 % av den globala V-dieselmarknaden
och cirka 1 % av den globala marknaden for tunga fordon.
Denna marknadsandel ger en trovardig hdgvolymsreferens
for SinterCasts teknologi samtidigt som den ger utrymme for
signifikanta tillvaxtmaojligheter inom denna karnsektor.

Kortsiktigt kommer tillvaxten frdn produktionsokningar i
befintliga serieproduktionsprogram samt, efter produktions-
start, frdn program som nu &r i utvecklingsfas. SinterCasts
langsiktiga tillvaxt kommer att dra fordel av den globala
marknadstillvaxten forV-diesel och tungafordon. Viuppskattar
den globala produktionen av V-dieselmotorer for personbilar
under 2007 till cirka 3 miljoner motorekvivalenter och
marknadstillvaxten till cirka 7 miljoner motorekvivalenter till &r
2012, primart med stdd av den 6kade dieselanvandningen i
USA. Likaledes uppskattar vi att marknaden fér tunga fordon
kommer att vaxa fran ungefér 7,5 miljoner motorekvivalenter
under 2007 till ungefar 10,5 miljoner motorekvivalenter ar
2012, priméart beroende pa den Okade efterfragan fran
marknaderna i Osteuropa och Asien. Detta resulterar i att
karnaffaren har en marknadspotential pa 18,0 miljoner
motorekvivalenter, varav SinterCasts nuvarande andel pa
5,5 milioner motorekvivalenter representerar ungefar 30 %
av totalmarknaden. Nar program i development pipeline
Overgar i serieproduktionen ger tillvéxten i kdrnmarknaden
fortldpande nya tillskott till development pipeline. SinterCast
kan vaxa genom att fortsatta géra det som SinterCast gor
bast: tillhandahall processtyrning och teknisk support till den
tillforlitiga produktionen i héga volymer av komplexa CGI-
motorblock och topplock.

SinterCast kommer aven att vaxa utanfor karnaffaren,
definierade som sektorerna V-diesel och tunga fordon. For

Atta nya motorer i SinterCast-CGl lanserades for tunga fordon under
2007, innefattandes MAN 10.5 och 12.4 Liter (Bild publiceras med
tillstand av MAN och Tupy)



narvarande kommer 10 % av intékterna fran serieproduktion
av andra produkter &n motorblock och topplock till fordon och
bidraget frdn denna 6vrigt sektor kommer att Oka i takt med
att tillverkningen av komponenter som avgasgrenror, turbohus
och andra komponenter kommer efterhand. Lika viktig som
volymtillvaxten &ar modjligheter foér nya gjuteriinstallationer,
sarskilt i Osteuropa och Asien, i denna sektor.

Miljékrav

Okande branslepriser, minskande oljereserver, politisk
instabilitet i de viktigaste oljeleverantdrslanderna samt
oOkningen av vaxthusgaser kommer sakert att paverka
inkdpsbeteendet vid fordonsinkdp, aven utan tillkommande
lagstiftning. Men, skarpt CO,-lagstiftning i Europa och ny
skarpt lagstiftning kring bransleekonomi i Nordamerika,
paskyndar forandringen. Med 20~30 % battre bransleekonomi
kommer med sékerhet andelen diesel gynnas av argumenten
for en mer CO,-neutral mobilitet.

Den 19 december 2007 antog president Bush "Energy Bill”
som lag. Standarden, Corporate Average Fuel Economy,
(CAFE) i USA skarptes fran 27,5 mpg (8,6 1/100 km) for bilar
och fran 22,5 mpg (10,5 1/100 km) for pickuper och SUV:ar
till 35 mpg (6,7 1/100 km) fér alla personbilar &r 2020. Aven
om detta kommer att leda till en mixférandring av den
nordamerikanska fordonsparken ar det mindre sannolikt att
den stora massan av konsumenter kommer att 6verga till en
mindre fordonsstorlek. En stor del av den nédvandiga 25-55
% forbéttringen i CAFE kommer att forverkligas genom dkad
dieselandel. Overgéngen till diesel kommer att utgdra en
fordel for SinterCast, sarskilt om man tar de amerikanska
preferenserna for stora fordon och V-motorer i beaktande.

SinterCast och miljon

Effekt Vridmoment Bransleekonomi CO,
Motor (hk) (Nm) mpg (L/100 km) (g/km)
Jaguar V6 Diesel (CGl) 207 435 37.6 (7.5 199
Jaguar V6 Bensin 238 216 26.8 (10.5) 249
Audi V6 Diesel (CGl) 233 332 34.0(8.3) 223
Audi V6 Bensin 256 244 25.9(10.9) 262
Land Rover V8 Diesel (CGI) 271 640 255 (11.1) 294
Land Rover V8 Bensin 396 560 17.7 (16.0) 376

SinterCast-CGl V-dieselmotorer sldpper ut 20-25 % mindre CO, &n den
nérmast tillgédngliga alternativa bensinmotorn

Den 19 december 2007 féreslog dven EU en utfordrande
lagstiftning som kraver maximalt 130 g/km CO,-utslapp
frAn 2012. Den genomsnittliga CO,-utsléppsnivan under
2007 var 163 g/km for hela den europeiska bilparken, vilket
innebar en minskning fran de 181 g/km som slapptes ut
under 1995. En ytterligare minskning till 130 g/km ar 2012
kommer att krdva en érlig CO,-minskning som &r 4,4 ganger
snabbare &n under perioden 1995-2007. En mangfald av
teknologier kommer att kravas for att uppnad genomsnittet
pa 130 g/km och en bidragande faktor kommer av en
Okad dieselmotoranvandning, séarskilt nar konsumenternas
preferenser &ven fortsatt gar mot stérre fordon. | genomsnitt
kommer SinterCasts V-dieselmotorer att sldppa ut ungefar

Konventionella
dieselmotorer
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Forbattringar i bransleekonomi relativt till
konventionella bensinmotorer

Stadstrafik vid trangsel Stadstrafik nar det flyter Motortrafikled i stadsmiljo

Dieselmotorn ger verldgsen bransleekonomi i de flesta kérférhallanden
som finns i Europa och Amerika (Bild publiceras med tillstand av Ricardo)

50 g/km mindre CO, an den nérmaste tillgéngliga alternativa
bensinmotor. Aterigen, SinterCast kan bidra och dra férdel.

SinterCasts marknadsutveckling paverkas inte av hybrid-
fordon, biobransle eller ndgon av de andra motortekno-
logierna som &r under utveckling och som a&ven omnamns
i miljddebatten. Vi &r Overtygade om anvandningen av
moderna dieselmotorer &r det bé&sta alternativet for
persontransporter och fér miljon, férutom vid rusningstrafik i
de storre stadernas inre delar. Detta bevisas av den senaste
Darwin-to-Adelaide 3 000 km solcellsutmaningen dar Audi
och Hyundai-fordon, utrustade med standarddiesel-motorer,
slutforde tavlingen med en bransleekonomi pa 3,3 1/100 km
och CO,-utslapp pa endast 98 g/km, i jamforelse med Toyota
Prius Hybrid som férbrukade 5,6 1/100 km som slappte ut
146 g/km CO, och Saab Flexfuel E85 som férbrukade 9.3
17100 km och sléppte ut 148 g/km CO,. For miljiéns bésta, ber
vi politikerna att beskatta fordon efter CO,-resultat i stallet for
att ge incitament till sérskilda "high profile”-teknologier.

Kommande steg

Samtidigt som de reviderade CAFE-standarderna kommer
att paskynda férandringen av den nordamerikanska diesel-
och bensinmixen till 2020 kommer behovet av en férbattrad
[bnsamheten att motivera en mer direkt férandring av
industrin. P4 den amerikanska marknaden genererar
pickuper och SUV:ar vinster medan sma bilar séljs med
forlust. Dartill har pickupforsaljningen minskat kraftigt i takt
med att branslepriserna har okat. Till exempel sélde Ford
F-serie pickup, det mest sélda fordonet i Amerika med
forsaliningssiffror pd 900 000 bilar under 2004, endast
700 000 bilar under 2007. Med en uppskattad vinst
pa 5000 dollar per fordon s& motsvarar de minskade
forsaljningssiffrorna en arlig minskad intakt p& ungefar en
miljard dollar.

Den 6kade anvandningen av dieselmotorer i Nordamerika
ger minskade driftskostnader fér fordonségaren, Okade
vinster for tillverkarna, minskad beroende av importerad olja
och en 20~40 % minskning av CO,-utslappen i férhallande
till de nuvarande bensinalternativen.

Analytiker och industrileverantorer forutspar en kraftig
dieselférsaljiningsdkning i Nordamerika under de narmaste
decennierna, med en beddmning pa ungefar 1,5 miljoner

SinterCast |
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Beddmd dieselandelen pa den amerikanska marknaden

Bolag Enheter* Procent Ar
Ricardo 1,1 6 2010
Bosch 1,1 6 2010
JD Power 1,3 7 2012
PricewaterhouseCoopers 1,6 9 2012
Ricardo 1,4~1,6 8~9 2013
Martec Group 1,8~2,2 10~12 2013
Bosch Automotive 2,7 15 2015
JD Power 1,8~2,7 10~15 2015
University of Michigan 2,7 15 2015
University of Michigan 3,2 18 2020
BorgWarner 2,7~3,6 15~20 2020

*miljoner motorer arligen

Dieselandelen pa den amerikanska marknaden beddéms Oka drastiskt
under nésta decennium

dieselmotorer per ar 2012. Detta utgor en tillvaxt pa en miljon
enheter i forhallande till den nuvarande dieselandel och med
antagandet om en genomsnittlig V-dieselmotorstorlek pa 4,5
liter, ger detta en potential pa ytterligare ungefar 1,5 miljoner
motorekvivalenter pa marknaden.

Parallellt med var stravan att stodja mojligheterna pa den
spirande amerikanska marknaden har vi dven Okat var
narvaro och support pa den asiatiska marknaden. Det
tydligaste atagandet &r registreringen och éppnandet av vart
nya representationskontor i Shanghai. Det lokala kontoret
kommer att marknadsfora SinterCasts teknologi pa varldens
stérsta marknad for tunga fordon och ge teknisk support for
den foérvantade starten av serieproduktion av avgasgrenror
och turbohus pé& Da Shiang Precision gjuteri i Tianjin. Vi

kommer aven att paskynda vara satsningar i Indien — varldens
fiarde stérsta marknad for tunga fordon — och Ryssland,
och fortsatta att bygga pa véar starka marknadsnérvaro
i Korea. Vart och ett av dessa lander har antagit Euro-
utslappslagstiftning och eftersom tillverkare av tunga fordon
pa dessa marknader har samma utslédppskrav framfor sig
som sina europeiska konkurrenter kommer de sannolikt att
anpassa sig till manga av I6sningarna, inkluderat CGl. Nu
nar vi har etablerat var teknologi och var organisation péa
hemmamarknaderna i Europa och Amerika kommer Asien
primart att hamna i SinterCasts marknadsutvecklingsfokus
under de narmaste aren.

Ledarskap och varuméarke

SinterCasts ledande position forstarktes under 2007 genom
den fortsatt framgangsrika serieproduktionsotkningen,
genom det positiva gensvar fran vara kunder och genom
nya installationsorder pa System 2000 och genom bindande
ataganden om serieproduktion som givits till SinterCast. Vara
erfarenheter av serieproduktion och véra anstrangningar att
stédja CGl-marknadens utveckling har gett SinterCast en
varldsomspéannande respekt och har etablerat varumarket
"Supermetal CGI” inom industrin. Kanske den kraftfullaste
bekraftelse av var teknologi &r att, utan undantag, varje
tillverkare som har paborjat produktion av en SinterCast-
CGI motor har aven fortsatt att utveckla fler SinterCast-CGil
motorer.

S. Dawson
VD

Cirka 80 procent av startféltet i NASCAR férlitar sig pa motorblock av SinterCast-CGl
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Affarsmodellen

SinterCast tillhandahaller online processtyrningsteknologi till gjutjarnsindustrin for att mojliggora tillforlitlig produktion i hdga volymer
av kompaktgrafitiarn (CGl). CGI anvands framst till motorblock och topplock i dieselmotorer for personbilar, tunga fordon och
kraftgenereringstillampningar. SinterCast:

o Sdljer eller leasar hardvaran till System 2000. System 2000 kan konfigureras s& att det passar layout
och processflode i varje gjuteri. Forséljningspriset ligger normalt pa 300 000~450 000 Euro, beroende
pé konfiguration och installationskrav. For leasade system &r den vanliga uthyrningsperioden sju ar.

¢ Leasar mjukvaran till System 2000. Mjukvaran anvander de metallurgiska kunskaperna och tillhandahaller
styrningslogik till hardvara i System 2000. SinterCast tar ut en arlig licensavgift for ratten att anvanda
mjukvaran men behéller aganderatten till mjukvaran.

System 2000 e Saljer forbrukningsmaterial for provtagning: matkoppen och termoelementparet. En méatkopp forbrukas
vid varje méatning. Termoelementparet anvands till ungefar 150 méatningar. En SinterCast-méatning (en
méatkopp plus 1/150 av ett termoelementpar) kravs for varje skank i produktion.

e Tar ut en produktionsavgift for varje ton levererat gjutgods, baserat pé gjutvikten (obearbetad). Det gér
20 motorekvivalenter & 50 kg per ton.

Métkoppar e Ger teknisk support vid produktutveckling, nyinstallation, kalibreringar samt vid fortiépande kundservice.

De faktiska avgifterna vid produktion (forbrukningsmaterial for provtagning plus produktionsavgift) beror pa skénkstorlek och pa
utbytet vid gjutning. Typiska serieproduktionsforhallanden fér en V6 dieselmotor for bilar &r:

Gjutet obearbetat motorblock:  60~70 kg
Gjutskénkens vikt: 1 000~2 000 kg
Utbytet vid gjutning: 55~65 %

Under dessa forhallande och beroende pa aktuella valutakurser ar en typisk avgift vid produktion mellan 40~50 Euro per ton
gjutgods, vilket motsvarar 2~2,50 Euro per gjutgods for varje motorekvivalent.

SinterCast och marknaden

Med de nuvarande rorelsekostnaderna pa ungefar 2,5 miljoner Euro per ar och I6pande intékter fran serieproduktionen pé ungefar
2~2,50 Euro per motorekvivalent plus intakterna fran installationer och teknisk support for System 2000 behover SinterCast for att
uppna breakeven mindre &n en miljion motorekvivalenter.

e Vid darets slut 1ag serieproduktionen pa mer an 525000 motorekvivalenter. De nuvarande
serieproduktionsprogrammen kommer att ge ungefar en miljon motorekvivalenter nar de har
uppnatt full volym.

e Utdver de nuvarande serieproduktionsprogrammen stdder SinterCast utveckling av nya program
som kan ge ungefar ytterligare 4,5 miljoner motorekvivalenter. Serieproduktionen for ménga av de
har programmen kommer att starta inom de narmaste 12~24 ménaderna och uppna full volym efter

Hyundai 3.0 liter \/-dieselmotor- ungefar tva ar.

block i CGI (Bild publicerad

med tillstand av Hyundai) e Nar de nuvarande programmen lanseras tillkommer nya program kontinuerligt i development
pipeline.

e Marknadsmojligheterna for CGI i Europa och Nordamerika ligger i V-dieselmotorblock fér
personbilar och motorblock och topplock fér tunga fordon. | regionerna i resten av varlden, med
minimal produktion av stora/lyxiga fordon, baseras marknadsméjligheterna inom tunga fordon.

e CGlharisjalva verket blivit en "standard” for V-dieselmotorer och denna sektor har tillvaxtméjligheter.
Var och en av de amerikanska "Big 3”-tillverkarna har tillkénnagett CGl V-diesellanseringar i 4~5
litersklassen fore 2010, vilket potentiellt ger mer &n 1,5 miljoner motorekvivalenter.

Ford-Otosan 9.0 liter motor-

block och cylinderhuvud ® Tildmpningar for tunga fordon kommer att véxa i vastvariden nar de sarskilda prestanda- och

for tunga fordon i CGl (Bild utslappskraven fortsatter att dka. Tillvaxtmajligheterna kommer &ven att utvecklas i Kina, Indien
publicerad med tillstand av och Ryssland efter hand som moderna dieselfordon och Euro-lagstiftning introduceras. Ett vanligt
Ford-Otosan) motorblock fér tunga fordon ger 5~7 motorekvivalenter.

SinterCasts nuvarande aktiviteter inom serieproduktion och produktutveckling har potential att ge 16pande intdkter som Gverstiger
10 miljoner Euro per ar. Yiterligare intakter kommer fran nya installationer och teknisk service. Under samma period forvantas inte
rorelsekostnaderna att oka till mer &n ungefér 4 miljioner Euro arligen.

SinterCast | ,
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Invited Article — Diesel Progress

Michael J Osenga is president of Diesel & Gas Turbine Publications and
publisher of Diesel Progress and Diesel Progress International, industry-
leading trade magazines for the global diesel engine and diesel engine-
powered equipment markets. In over 30 years with Diesel Progress,
Mike has written more than 1,000 feature articles on literally every
aspect of the diesel engine and diesel engine equipment business.
From his unique industry perspective, Mike shares his thoughts on the
development of the diesel market.

The diesel engine world was a pretty tame place to be before 1990.
Like any product and any market, things were always changing and
improving, but the rate of change was steady and somewhat methodical,
with not a great deal of outside pressure on the manufacturers of these
widely used engines. Then came 1990 and the entire world of diesel
engine design, manufacturing and application turned upside down, and
it has still not righted itself.

In 1990, the U.S. Environmental Protection Agency (EPA), with the
passage of the Clean Air Act, followed closely by the emerging European
Union, placed the emissions of diesel engines directly in its line of
fire. Concurrent with a rise in environmental interest and awareness
globally, diesel engines, which had never been subject to significant
regulatory pressure, would now be forced, starting in 1995 in the U.S.,
to progressively reduce their exhaust emissions by over 95% across-the-
board and over 98% for some pollutants. And the diesel world would be
required to do this in about 20 years, compared to the 30+ years the
American automotive world was given to clean up its tailpipe emissions.

Suddenly the diesel engine was under a microscope. The fuel systems
were changing, eventually even the fuel itself changed. The way in
which a diesel engine used air changed, which meant advancements
in turbocharging and the redesign of manifolds. Heat increased which
meant changes in engine cooling. Literally every nook and cranny of a
diesel engine was subject to change.

Throughout all the myriad developments one thing was constant — higher
and higher pressures throughout the engine with every successive level
of regulation. To burn the fuel more efficiently, the injection pressures
increased significantly on almost an annual basis. The air handling
systems demanded more pressure. As the more and more restrictive
tiers and stages of regulations began in the early years of the 21st
century, manufacturers began recirculating exhaust gases for even
better efficiencies, but also with an increase in pressure and heat.

This led the diesel engine design world, in an effort to maintain power
density, performance, weight-to-output ratios and fuel economy, both in
the burgeoning diesel automotive markets of Europe and Asia and in the
heavy duty diesel world of the U.S., to begin a comprehensive evaluation
of the materials used in diesel engines and the many components of
those engines.

The materials used in pre-1990s era diesels, even with better sealing
throughout, were being studied and in many cases alternatives were
introduced. Into that rapidly changing design world CGI-Compacted
Graphite Iron began to find a need. With SinterCast breaking into the
market in 1999 with the Audi 3.3L diesel (now a 4.2L engine), and with
production of approximately 30,000 cylinder blocks per month today,
SinterCast has certainly moved from a pioneering CGl company to an
increasingly important supplier to the global diesel engine business.

The heavy duty world, especially in North America, however, had
heretofore been slower to adapt newer technologies and always cast
a wary eye on anything that comes out of automotive. However, there
is a dawning realization that CGl may be a key element, for example, in
saving Vee-type diesel engines, which the North America truck market
has historically been fond of. There is however little doubt that as the
2010 on-highway standards approach, followed closely by the 2011
Interim Tier 4 off-highway standards, leading to the final Tier 4 regulations
in 2014, that this examination of all things diesel is far from over.

g | (SinterCast
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The International-Navistar Maxxforce™ 11 and 13 Big Bore engines
became the first CGl engines in North America, with sales launch during
2007 (courtesy International)

In fact, many diesel designers today feel the rate of change of diesel
technology is about to shift into overdrive. The developments from 1995
through today have been extensive and exhaustive, yet those changes
may pale at the breadth and especially at the speed at which things
change between now and 2014.

For a material like CGl, the future may actually have just arrived. The
American truck and engine manufacturer International is using CGI with
its new MaxxForce™ Big Bore engines, the platforms that the iconic
U.S. manufacturer is counting on to pave the way into its second 75
years of diesel engine manufacturing.

There are many that feel the diesel engine is the savior of SUVs and
other such consumer vehicles in North America. With fuel prices high
and going higher, at least by American standards, the automotive
industry is scrambling to find technologies that can save what has been
the most profitable vehicles produced for the North America markets.
Suddenly, fuel economy is king.

Enter the Vee configuration diesel engine. Cummins, GM and Ford have
all announced new diesel engine models for this heavy duty segment of
the consumer market, all of which should be welcome news for CGI.

Paralleling this is an expected explosion in diesel powered cars in North
America. Because of the experiences in the later 1970s, when poorly
prepared diesels were rushed to market, American drivers have been
slow to embrace diesels for their cars. The image of clunky, noisy,
smelly and slow, not to mention having to sit in a frozen car in colder
climes waiting for a glow plug to (slowly) heat the engine have not fully
dissipated.

But that could change, and when it does, it could change very quickly.
Turning the American advertising community loose on a product that
is 20-30% more fuel efficient, is incredibly clean in the emissions it
produces and has the same performance as larger gasoline engines,
is not going to be a hard sell. And once again that sort of development
causes the door to fly wide open for a material like CGl.

CGl and SinterCast have seen remarkable growth from the early days
as a pioneering, but niche material for the diesel engine market. Today,
it has advanced to become an accepted alternative for many diesel
engine uses.

But as outlined above, with the pace of diesel technology about to

explode globally, and especially in North America, while the past has
been impressive, the future has the potential to be incredible.

Michael J Osenga
Publisher, Diesel Progress and Diesel Progress International



SinterCast och miljén

CGl och dieselmotorer

SinterCasts teknologi mojliggér tillforlitlig produktion i hdga volymer av kompaktgrafitjarn. Vilket, leder till en forbattrad hélloarhet
hos dieselmotorer av CGl, och méjliggér anvandning vid hdgre temperaturer och tryck. Slutligen leder hégre temperaturer och tryck
till mindre och mer brénsleeffektiva motorer, med lagre CO,-utslépp i kombination med forbéttrade ljudegenskaper och prestanda,
som de moderna konsumenterna kraver.

Merparten av den globala tillvéxten under nasta decennium aterfinns inom sektorn fér mindre och billigare fordon. Men, fordonsindustrin
kommer att fortsatta att utveckla och salja dyrare fordon, bade for att tillfredsstalla kundernas krav och for att 6ka fortjansten. Ungefar
13 miljoner av de 65 miljioner personbilar som séldes 2007 var utrustade med motorstorlekar éverstigande 2.5 liter. SinterCasts bidrag
till miljon &ar att forbattra bransleeffektiviteten hos dessa motorer och darigenom reducera bilparkens genomsnittliga koldioxidutslapp.
Jamfort med den nédrmast alternativa bensinmotorn ger V-dieselmotorer i SinterCasts-CGl 20~30 % lagre bensinférbrukning och en
genomsnittlig koldioxidreduktion med cirka 50 g/km, vilket motsvarar en 20~25 % koldioxidreduktion.

Amerikansk lagstiftning

EPA, den amerikanska miljéskyddsmyndigheten, &r ansvarigt for det allmanna hélsoskyddet. Amerikansk lagstiftning har historiskt
fokuserat mer pé giftiga utslépp av partiklar (PM) och kvaveoxider (NO,) istéllet for pa véaxthusgaser (CO,), som inte &r giftiga. Denna
fokus, kombinerat med historiskt sett laga brénslepriser, ledde till den osannolika kombinationen: hog bransleforbrukning inom strikta
PM- och NO, -grénser. Amerikanska NO,-grénser for 2007 uppnés inte av Europa forran 2014.

Den amerikanska fokuseringen har andrat riktning. Den 19 december 2007 antogs den amerikanska "Energy Bill” som lag, vilket kraver
kraftigt forbattrad bransleeffektivitet till 2020. Standarden, "The Corporate Average Federal Economy” (CAFE) pa 27,5 mpg (8,6 /100
km) fér bilar och 22,5 mpg (10,5 1/100 km) fér pickuper och SUV:ar som varit oférandrade sedan 1990 — kommer att skarpas till 35 mpg
(6,7 17100 km) ar 2020. Utover CAFE-kraven, kraver Kalifornien och nio andra stater, vilka tillsammans utgér 30 % av den amerikanska
bilférsaliningen, en 30 % minskning av koldioxidutslapp till &r 2016.

N&r 40 % av all nybilsférsalining i USA baseras péa stora bensindrivna pickuper och SUV:ar ar évergangen till diesel ett av de mest snabba
och kostnadseffektiva sétten att klara de nya kraven fér bransleekonomi och koldioxidutslapp. Overgéngen till diesel ger SinterCast en
mdjlighet att ytterligare bidra till miljén, med samtidig tillvaxtvaxt inom kérnkompetensen, V-dieselmotorer i kompaktgrafitjarn.

EURO-Ilagstiftningen

Den europeiska lagstiftningen inriktas mot bade giftiga (PM och NO,) och icke-giftiga (CO,) utslépp. Fastdn den nuvarande
europeiska NO,-lagstiftningen medger sex ganger hdgre nivaer an de nuvarande amerikanska granserna ar den offentliggjorda Euro
Vl-lagstiftningen for &r 2014 ett reellt steg mot att jamna ut de europeiska och amerikanska utslappsstandarderna.

Ménga med branschkunskap tror att med Euro VI-lagstiftning kommer problemet med de giftiga utslappen att vara I6sta och att det
aterstdende forbéattringsomradet aterfinns inom koldioxidutslappsreduktion. Denna tro aterspeglas i den senaste EU-lagstiftningen
kring koldioxidutsléapp som kraver koldioxidutslapp pa max 130 g/km 2012, en 20 % minskning fran 2007 &rs bilparksgenomsnitt
p& 163 g/km. Viten vid icke-Overensstammande med regelverket kan forverkligas sé att t ex Mercedes Benz, for narvarande det
bilmarke med hogst koldioxidutslapp i Europa (188 g/km), kommer 2015 att bestraffas med 5 500 Euro per sélt fordon om dess
genomsnittliga koldioxidutsldpp inte minskas. Aven PSA, market med lagst koldioxidutsldpp i Europa (142 g/km), kommer att
bestraffas 2015 med 1 140 Euro per fordon. Med viten som kan radera vinstmarginaler och med mindre an fyra ar att reagera pé ar
en Okad dvergéng till diesel — sérskilt inom sektorn for stora personbilar — trolig. Detta ger ytterligare maéjligheter for SinterCast att
bidra till miljon, och att vaxa.
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Styrelsen

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist

MSc Eng, Ph, Styrelseordférande

Stockholm, Sverige

Fodd: 1954, nationalitet: svensk

Huvudsaklig verksamhet: Frajdin & Hellgvist AB

Andra styrelseuppdrag: Castellum AB, Finnveden AB, Friskvards-
checken, Generic Sweden AB, Kongsberg Automotive ASA, Ruter
Dam (styrelseordférande), Rymdbolaget AB, Stiftelsen for Strategisk
Forskning (styrelseordférande), Svedbergs och Tallberg Advisors
Styrelseledamot sedan 2002

Antal aktier*; 2 000
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Aage Figenschou

LLM, Vice styrelseordférande

Oslo, Norge

Fo&dd: 1948, nationalitet: norsk

Huvudsaklig verksamhet: Advokat, Aage Figenschou AS

Andra styrelseuppdrag: B Skaugen AS, Blue Water Insurance Co ASA
(styrelseordférande), Norwegian Sharholders Association (styrelseord-
férande), Pareto Worldwide Shipping ASA, Simmons & Co International
Inc, Sagex Oil, ASA (styrelseordférande) och Stiftelsen AksjeNorge
Styrelseledamot sedan 1998

Antal aktier*: 10 200

Andrea Fessler
BA, JD

Hong Kong, Kina

Fodd: 1968, nationalitet: kanadensisk

Huvudsaklig verksamhet: Konsult, Legal & Business Affairs, Star TV
Styrelseledamot sedan 2003

Antal aktier*: 5 000

Robert Dover
FR Eng, FIED, FRSA

London, Storbritannien

Foédd: 1945, nationalitet: brittisk

Professor i Industriell tillverkning, Warwick University

Fd styrelseordférande och verkstallande direktér i Jaguar och Land
Rover, fd styrelseordférande och verkstallande direktdr i Aston Martin
Andra styrelseuppdrag: British Motor Industry Heritage Trust
(styrelseordférande), Jaguar Daimler Heritage Trust, Cambridge
University IMRC Advisory Board (styrelseordférande)
Styrelseledamot sedan 2004

Antal aktier*: 4 000

Steve Dawson

B.Eng, M.A.Sc., PhD, P.Eng

London, Storbritannien

Fodd 1962, nationalitet: kanadensisk
Styrelseledamot sedan 2007

Antal aktier*: 25 000

Antal personaloptioner+: 150 000

* Per den 1 mars 2008
+ Teckningstid for aktier: 1 november 2009 — 31 januari 2010
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SinterCast - Ledningen

Steve Wallace Steve Dawson Daphner Uhmeier
Operations Director President & CEO Finance Director
Rejmyre, Sverige London, Storbritannien Rénninge, Sverige
Fodd 1967 Fédd 1962, B.Eng, M.A.Sc., PhD, P.Eng Fodd 1962, BSc
Nationalitet: brittisk Nationalitet: kanadensisk Nationalitet: svensk
Anstélld 2003 Anstélld 1991 Anstélld 2004
Antal aktier*: 1 000 Antal aktier*: 25 000 Antal aktier*: O
Antal personaloptioner+: 12 000 Antal personaloptioner+: 150 000 Antal personaloptioner+: 12 000

* Per den 1 mars 2008. + Teckningstid fér aktier: 1 november 2009 — 31 januari 2010.

Konkurrenslaget

Gjuteri: SinterCasts processtyrningsteknologi ar valkand och allmant accepterad av de globala gjuterierna och fordonstillverkarna.
SinterCast stoder for nérvarande produktion av cirka 30 000 CGl-motorblock varje ménad. Enligt vad SinterCast kanner till har ingen
annan leverantor av CGl-processtyrningsteknologi ndgon aktiv CGl-motorblocksproduktion.

Aluminium: Den hogre héllfastheten i CGI gor det majligt for V-dieselmotorerna att bli mindre och lattare &n aluminiummotorer
med likvardig prestanda. CGI ger &ven kostnads- och miljéférdelar under sin livscykel jamfort med aluminium. Av de &tta senaste
V-dieselmotorerna som lanserades var en av aluminium — sju var CGl.

Hybrider: Hybridfordon &r ett alternativ vid bilkorning i trangselférhallanden i storstadsmiljo, men slapper ut mer CO, &n dieselfordon
vid landsvagskorning. Hybridfordonen konkurrerar i smabilssektorn och paverkar inte SinterCasts kdarnmarknad for V-diesel och
tunga fordon. Hybridfordonens marknadsandel var ca 0,25 % i Europa och 1,4 % i USA under 2007.

Biobranslen: Biobranslen bidrar till koldioxidneutral mobilitet, dock maste de langsiktiga miljomassiga fordelarna och livstidsekonomin
fortfarande bevisas. Biobranslen paverkar inte konstruktionen av motorblock till dieselmotorer och paverkar darfér inte SinterCasts
marknadsutveckling.

Bransleceller: Bransleceller kommer eventuellt bli den dominerande kraftkallan vid fordonstransporter. Men, icke obetydliga
kostnader och tekniska hinder maste 6verbryggas. Utvecklingen av bransleceller kommer inte att péverka SinterCasts
marknadsutveckling inom de narmaste 15-20 aren.

Mikrobilar: Den globala fordonsproduktionen kommer att vaxa fran 65 miljoner enheter 2007 till 100 milioner enheter 2020. En
stor del av denna tillvaxt kommer att besta av ultraldgpris mikrobilar, primart i Asien. Denna tillvaxt kan komma att locka till sig
vastvéarldens konsumenter fran det nuvarande smabilssegmentet, men det kommer inte att paverka SinterCasts karnmarknad for
V-dieselmotorer for personbilar.

Supermetal CGI
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Foérvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstédllande direktéren for SinterCast AB
(publ), organisationsnummer 556233-6494, far harmed avge
arsredovisning jamte koncernredovisning for 2007. SinterCast AB
ar moderbolag i SinterCast-koncernen med séte i Stockholm.

Serieproduktion

Med hjalp av serieproduktionsstarten av motorblock fér tunga
fordon till Hyundai, International-Navistar, MAN Nutzfahrzeuge
och Volvo Powertrain, plus den fortsatta produktionsékningen
av V-dieselmotorblock for Audi-Volkswagen, Ford-PSA Peugeot-
Citroén och Hyundai, blev produktionsvolymen rekordstor
med &ver 600 000 motorekvivalenter under oktober 2007.
Produktionstakten uppraknad till helarstakt forblev 500 000
motorekvivalenter under hela kvartalet, trots sommarstangningen
under december pa SinterCasts stdrsta produktionsgjuteri i
Brasilien. Det fjarde kvartalets produktionsvolym motsvarar en
oOkning med 43 % jamfort med fjarde kvartalet 2006. Fortsatt
tillvéxt férvantas under 2008 nér de nya produktionsprogrammen
Okar och ytterligare produktionsprogram tillkommer. De
program som nu serieproduceras férvantas ge ungefér 1 miljon
motorekvivalenter vid full volym.

Efter att Kia Mohave SUV lanserades i Korea under januari
2008 med Hyundais 3.0 liter V6-motor kan SinterCast CGl-
motorblock képas i 18 fordon av nio bilmarken. Till-
sammans med programmen for tunga fordon stér
nu motorblock och cylinderhuvuden fér ungeféar 90 % av
SinterCasts produktionsvolym. Kraftgenereringsindustrin, sméa
motorkomponenter och motorblock fér motorsport bidrar med
aterstdende 10 %. Ungefér 80 % av startféltet i NASCAR forlitar
sig numera pé motorblock i SinterCast-CGl.

Marknadsutveckling

Under perioden bestéllde Da Shiang-gjuteriet i Kina, Halberg-
gjuteriet i Tyskland och Cifunsa-gjuteriet i Mexiko vardera ytter-
ligare SinterCast provtagningsmoduler. Provtagningsmodulerna
kan monteras in i befintliga System 2000 hardvaruplattformar
for att pa ett enkelt satt fordubbla produktionskapaciteten.
Investeringarna i Da Shiang gjordes for att stodja den planerade
volymproduktionsstarten av avgasgrenrdr och turbohus
medan installationen i Halberg motiverades av den &kande
marknadsefterfragan av Audi 4.2 liter V8 TDI-motorblock.
Provtagningsmodulen till Cifunsa levererades under december
2007 for de nya CGl-serieproduktionsprogram som nu befinner
sig i prototyp- och férproduktionsfaserna.

Inom sektorn f6r bilar fortsatter SinterCasts marknads-
utvecklingsaktiviteter att primart fokusera pa V-dieselmotor-
block. Sedan borjan pa 2006 har var och en av de senaste sju
V-dieselmotorerna som lanserats pa marknaden baserats péa
CGl-motorblock. SinterCasts och CGl:s totala marknadspotential
for V-dieselapplikationer fick fortsatt stdd under Detroit Auto
Show, 19-27 januari 2008, dar var och en av de amerikanska
“Big 3" biltillverkarna bekréftade nya V-dieselmotorer for
lattare pickuper och SUV:ar. Det uppskattas att "Big 3”-
programmen ensamma kan bidra med &ver 1,5 miljoner
V-dieselmotorekvivalenter pd marknaden. Fordonen forvantas
dyka upp i bilhallarna fére 2010.

SinterCasts nuvarande marknadsutveckling stracker sig utanfor
den europeiska och amerikanska karnmarknaden fér motorblock

Supermetal CGI

och cylinderhuvuden. Diskussioner om produktutveckling
och nya gjuteriinstallationer pagar fér motorkomponenter i
Asien och for tillampningar som turbohus, avgasgrenrdr och
kopplingskomponenter. Utveckling av dessa komponenter samt
att 6ka kannedomen om SinterCast-varumarket i Asien ar
huvudmalen for 2008.

Marknadsutsikter

En typisk produktutvecklingscykel fran idé till bilhall for
nya motorprogram inom fordonsindustrin ar ungefar fyra
ar. Fordonstillverkarnas planering gor det darfor mojligt for
SinterCast att beddéma tidpunkten fér produktionsstart (SOP) for
nya motorprogram pa kort sikt (<5 ar). Efter serieproduktionsstart
beror produktionsprogrammens o6kningstakt och tiden som
kravs for att de ska uppna full volym huvudsakligen péa
fordonens forséljningsframgang och &r darfor svarare att
forutse. | allmanhet har nya motorprogram uppnatt full volym
inom ungefér tva ar efter produktionsstart. SinterCast genomfor
forséalinings- och marknadsforingsaktiviteter som ar inriktade pa
utvecklingsprogram pa langre sikt (>5 ar), men dessa ar mer
spekulativa och ingédr vanligtvis inte i Development Pipeline.
Manga av programmen i Development Pipeline har redan
passerat utvecklingsfasen och forvantas startai gjuteriproduktion
inom de narmaste 1~2 aren. Baserat pad den nuvarande
verksamheten och kunskapsnivan kan vi sammanfatta den
narmaste tidens marknadsmajligheter enligt féljande:

Uppskattat antal motorekvivalenter per ar
(tusental)

Verksamhet 31 december 2007 30 september 2007
Aktuell serieproduktion’ 525 450
Méjlig full volym?2 1000 875
Annonserade program3 200 385
Development Pipeline* 4 300 4285

Totalt 5: 5 500 Totalt 5: 5 545

1 Nuvarande é&rlig produktionstakt

2 Mojlig arlig full volym for de program som serieproduceras

3 Arlig full volym fér de program som har annonserats, men dér serieproduktionen &nnu inte
har startats

4 Full &rlig volym fér utvecklingsprogram som SinterCast fér narvarande stéder, men som
annu inte har annonserats

5 Summan av 2, 3 och 4

Med SinterCasts nuvarande affarsmodell ger marknaden pa
kort sikt mojligheter till 16pande serieproduktionsintékter pa
6ver 100 milioner kronor per &r nér produktionen har utdkats till
full volym. Ytterligare intédkter kommer fortsatt att realiseras fran
teknisk kundservice, nya System 2000 installationer och annan
affarsverksamhet.

SinterCasts tillvaxt kommer pé kort sikt framst att vara knuten
till segmenten fér motorblock och cylinderhuvuden avseende
V-dieselmotorer for bilar och fér tunga fordon. Totalt vantas
den globala produktionen inom dessa tvd segment ¢ka fran
ca 10 miljioner motorekvivalenter 2007 till ca 18 miljoner
motorekvivalenter 2012. Okningen drivs framst av tillvaxten
inom sektorn for tunga fordon. Detta medger kontinuerliga
tillvaxtmajligheter inom SinterCasts kérnsektor. Den nuvarande
nivan pé serieproduktionen med 525 000 motorekvivalenter
utgdr en penetrering pa ungefar 5 %, vilket etablerar en utmarkt
referens for robustheten hos SinterCast processtyrnings-
teknologi samtidigt som det ger en betydande tillvaxtpotential
inom karnmarknaden.



Marknadspenetrering och konkurrens

Praktiskt taget varje féretag méter konkurrens och SinterCast
ar inget undantag. En del gjuterier, exempelvis i Tyskland,
anvander féretagsinterna CGl-produktionstekniker fér att
differentiera sig fran konkurrenterna. Pa den globala marknaden
atnjuter dock SinterCast respekt fran industrin som den
globala marknadsledaren for processtyrningsteknologi och
sakkunskap inom CGI. SinterCast valkomnas som en tillférlitlig
och trovardig teknologipartner. Fér narvarande kan SinterCasts
marknadspenetrering i jamforelse med den kombinerade
penetreringen for andra foretag som presenterar sig sjalva
som leverantérer av processtyrningsteknologi inom CGl
sammanfattas enligt féljande:

Kategori SinterCast Alla andra
CGl-motorblock/ménad ~ 30,000 0
Senaste 5 bestéllningar av gjuteriinstallationer for CGl 5 0
Penetrering: global kapacitet fér motorblock och

cylinderhuvuden i gjutjarn (%) 50 0

Teknologiskt ledarskap och god teknisk kundservice utgor
basen for att SinterCast aven i fortsattningen kommer att stédja
ny utvecklingsverksamhet inom CGI och ytterligare 6ka sin
andel av vérldens produktionskapacitet for motorblock och
cylinderhuvuden.

Patent och FoU

SinterCasts teknologi ar skyddad av 18 (23) patent.
Karnteknologin tacks priméart av de senaste 10 (10) patenten
vika é&r registrerade fran 1997 och framéat. Dessa patent
varar ungefar till &r 2015 och erbjuder langsiktigt skydd for
teknologin och marknadspositionen. Under tiden kommer nya
patent att regelbundet registreras for att férlanga det formella
skyddet. Under 2007 fick flera patent avsiktligt |6pa ut. Man
beddmde att dessa éldre patent inte langre aterspeglade
SinterCasts nuvarande teknologi och att det erhalina skyddet
inte berattigade till fortsatta betalningar av de éarliga avgifterna.
Globalt innehar SinterCast 91 (103) olika nationella patent eller
patentansdkningar. De 18 grundpatenten avser SinterCasts
metallurgiska teknologi (9), provtagningsteknik och utrustning
(3), produkttillampningar (3) och maskinbearbetning av CGlI (3).

SinterCasts FoU-aktiviteter ar koncentrerade till Katrineholm.
Samtidigt som utvecklingen av tekniken har gétt fran FoU till
serieproduktion och kundstdd, fortsatter forskningen med
fortldpande forbéattringar av noggrannheten och pélitligheten
hos provtagningsprodukterna. Vi stréavar &ven efter att utdka
anvandarvanligheten och funktionerna i System 2000 for att
behélla och utdka SinterCasts marknadsledande position.

Organisation och HR

Foretagsledning samt férséljning &r baserade vid huvudkontoret
i London, Storbritannien. Det tekniska centret i Katrineholm
ansvarar for tekniskt och kommersiellt stod till pagéende
aktiviteter av gjuteriproduktion, produktutveckling, produktion
av processtyrningssystem och provtagningsférnddenheter, ISO
9001:2000 kvalitetscertifiering samt finans och administration.
SinterCast Inc. med séte i Chicago, USA, ger lokal support il
kundernas verksamhet i Nord- och Sydamerika med stdéd fér
djupare tekniska fragor fran tekniska centret i Katrineholm. Ett
filialkontor grundades i Kina i mars 2008. Det leds av Dr. X.F.
Zhang, som anstalldes i koncernen den 1 januari 2008.

For att tAcka fler marknader och forstarka den lokala narvaron
har SinterCast etablerat representationsavtal med, Ashland
Casting Solutions pé global basis, ASD International i Japan,
Pantech Engineering i Australien och med STPC (Swedish
Trade Promotion Center) i Korea. Ett representationsavtal
med ABB Elektrik i Turkiet har varit aktivt sedan 2003. Efter
den lyckade introduktionen av SinterCasts teknologi i Turkiet
har en uppségning av representationsavtalet lamnats till ABB
Elektrik. Med start i borjan av 2008 kommer SinterCast att
direkt representera sig i Turkiet, sdsom foretaget gor i de flesta
andra lander. Ad-hoc-konsultavtal har &ven uppréattats for
att stddja SinterCasts lokala forséliningsaktiviteter i Frankrike
och Indien. Tillsammans med globala partners som ABP for
gjuteriautomation, Grainger & Worralls fér snabbframtagning
av prototyper och MAG Industrial Automation System fér
tillverkning ger representationsavtalen och ad-hoc-konsulterna
SinterCasts teknologi en lokal och respekterad férankring for
SinterCasts teknologi.

SinterCasts medarbetare utgdr ett teknologiorienterat och
teknologidrivet team som har den kunskap, kompetens,
erfarenhet och motivation som kravs for att stédja alla delar
av CGl-produktutveckling, serieproduktion och kundservice.
Eftersom SinterCast ar ett kunskapsintensivt féretag ar det av
storsta vikt att underhélla och utveckla specialistkunskaper
inom foretaget och att varda externa kontakter for att standigt
utveckla specialistkunskaperna.

Utvecklingen av medarbetarna sker genom regelbundna
utvarderingssamtal, internt utbyte av kunskaper och genom
utveckling av kompetens och expertkunnande. Syftet ar att
stddja, motivera och stimulera medarbetare sa att de forbattrar
den egna sakkunskapen for att ta storre ansvar bade inom
foretaget och i forhallande till kunden. Foretaget strévar efter att
forbattra arbetsmiljion och har under aret inte haft nagra olyckor
eller skador. Féretaget arbetar med férebyggande atgarder mot
sjukdomar och dalig halsa. Fysisk motion uppmuntras genom
exempelvis olika sorters rabatter fér medlemskap i gym.

Antalet anstéllda den 31 december 2007 var 14 av vilka tre var
kvinnor. Tv& universitetsutbildade metallurger anstalldes 2007.
Fler rekryteringar inom teknik och forsaljning planeras fér att
mota den dkande marknadsefterfragan. Inga anstéllda lamnade
foretaget under aret. Féretaget har haft 17 dagars sjukfranvaro
och ingen langtidsfranvaro.

Miljé

SinterCasts bidrag till miljon kretsar kring CGl-materialets
mdjligheter att férbattra bransleekonomi och avgasutsldpp
frn forbranningsmotorer. Den hogre hallfastheten i CGIl gor
det mojligt for mindre motorer att uppné hogre prestanda. De
mindre CGl-motorerna minskar CO»-utslappen med 20-25 %
(cirka 50 g/km) jamfért med nérmast jdmférbara bensinmotor.
Vidare, da styrkan i CGl mojliggor 6kad formstabilitet i motorn,
kommer en 6verlagsen utslappsprestanda fran oljeférbrukning
och vevhusgaser kvarstd oOver fordonets livstid — och inte
bara for de forsta 100 000 km. Att anvédnda SinterCasts
processkontrollteknologi i gjuteriproduktion ger ingen 6kning av
miljdbelastningen. SinterCast verkar inom de miljdgranser som
satts av lokal och nationell lagstiftning och bedriver inte ndgon
verksamhet som kréaver specifika miljotillstand eller dispenser av
myndigheter.

Supermetal CGI
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Bolagsstyrelsen och agarkontroll

Enligt bolagsordningen ska styrelsen éarligen valjas av
arsstamman och styrelsens uppdrag l6per fram till nasta
arsstamma. Styrelsen vélier en ordférande och en vice
ordférande ur styrelsen. Arsstamman fattar beslut om ersattning
for bolagsstyrelsens medlemmar. Styrelsens uppdrag och
plikter regleras huvudsakligen i bolagsordningen, den svenska
aktiebolagslagen och andra relevanta lager och noteringsavtalet
med nordiska bdérsen i Stockholm. Andringar avseende
bolagsordningen beslutas av bolagsstdmman. Bolagsordningen
reglerar inte entledigande av styrelseledaméter.

SinterCast bolagsstyrelse bestar av fem medlemmar som
valdes vid bolagsstdmman 2007. Majoriteten av de valda
styrelsemedlemmarna ar fristdende fran foretaget och
aktiedgarna. Styrelsen utsdg Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist till
ordférande och Aage Figenschou till vice ordférande vid det
konstiturerande styrelsesammantradet.

En nomineringskommitté som utsags av bolagsstimman 2007
bestar av Bertil Hagman, ordférande, Ulla-Britt Fréjdin-Hellgvist
och Lars Ahlstrom. Nomineringskommittén ar, efter samrad
med de storre aktiedgarna, ansvarig fér nomineringen av
styrelseledaméter till styrelsen samt for att ge forslag pa
styrelsearvode och faststélla forslag till arsstamman.

Styrelsen har utsett en kompensationskommitté bestaende av
Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist, Aage Figenschou och Bertil Hagman.
Kommittén har till uppgift att besluta om anstaliningsvillkor for
den verkstallande direktoren och i samrad med verkstallande
direktoren, for den Ovriga koncernledningen. Dessutom har
Aage Figenschou och Bertil Hagman till uppgift att besluta
om arvodet for ordféranden. Arsstamman 2007 beslot
om riktlinjer for erséttning till ledande befattningshavare i
huvudsak innebarande foljande principer: den sammanlagda
ersattningen skall vara marknadsmassig och konkurrenskraftig
och att framstdende prestationer skall reflekteras i den totala
ersattningen. Férmanerna skall utgoras av fast 16n, eventuell rorlig
ersattning, évriga sedvanliga férmaner och pension. Principerna
har atfolits under aret. Styrelsen kommer foresla arsstamman
2008 att riktlinjerna for ersattning och andra anstéalliningsvillkor
till ledande befattningshavare férblir oférandrade.

Med tanke pa styrelsens sammansattning och storlek pé
SinterCasts verksamhet har styrelsen inte ansett det vara
nodvandigt att inratta andra kommittéer for att forbereda fragor
for vilka styrelsen &ger ansvar.

Styrelsen ska arligen faststélla en skriftlig arbetsplan som
beskriver styrelsen ansvar och som reglerar styrelsens och
bolagsledningens interna arbetsférdelning, beslutsprocessen
inom styrelsen, styrelsens sammantraden, kallelser Hill
styrelsemoten, dagordningar och protokoll och styrelsens
arbete avseende redovisning och revision och finansiell
rapportering. Arbetsplanen reglerar aven hur styrelsen ska
erhélla information och dokumentation for sitt arbete sé att
de éar vélinformerade vid beslutsfattandet. Under 2007 hdll
styrelsen for SinterCast sju protokollférda sammantraden.

Supermetal CGI

Vid varje sammantrade i samband med en kvartalsrapport,
presenterar vd marknadsutsikter, en ekonomisk rapport och
resultatrapport avseende verksamhet och viktiga handelser.
Dessutom ska vd till styrelsen tilhandahéalla manadsrapporter
avseende viktiga handelser och sammanfattande finansiell
information. Under &ret har styrelsen hanterat langfristiga
strategier, strukturella organisationsfragor och godkannande av
budgeten for det kommandet aret. Enskilda styrelsemedlemmar
har &ven hjalpt ledningsgruppen med olika strategiska och
operativa fragor. Styrelsen har ingen revisionskommitté. En
gang érligen moter dock styrelsen foretagets revisorer utan
att vd eller andra representanter for foretaget narvarar och géar
igenom revisorernas rapportering.

Enligt den svenska aktiebolagslagen har styrelsen ansvaret
for att sdkerstélla att foretagets organisation utformas sé att
bokféring, ekonomisk styrning och féretagets ekonomiska villkor
generellt kontrolleras pa ett tillfredsstallande satt. Den svenska
koden for bolagsstyrning kommer att utvidgas till att omfatta alla
foretag som noterats pad OMX Nordiska bérs i Stockholm per
den 1 juli 2008. Koden klargdr och foreskriver att styrelsen har
ansvaret for den interna kontrollen. SinterCast kommer att folja
de utdkade reglerna och har inlett processen fér hur koden ska
implementeras pa ett lampligt vis.

Risk management, risker och oséakerhetsfaktorer
Styrelsen har faststéllt SinterCasts finansiella policy for att
tilhandahalla ett ramverk for hur olika risktyper ska hanteras och
for att definiera riskexponeringen for verksamheten. Méalet med
policyn ar att bibehalla en 1ag riskprofil. For mer information om
risker och osakerhetsfaktorer se not 28.

Vasentliga héndelser efter rakenskapsarets slut

Per den 31 december 2007 kunde inte hela det ackumulerade
skattemassiga underskottsavdraget beaktas. Darfér har inte ndgon
uppskjuten skattefordran redovisats i &rsredovisningen for 2007.

Darefter har bolaget antagit en steg-fér-steg tillampning gallande
nyttiandet av ackumulerade underskottsavdrag. Baserat pa
volymbedomningar fran gjuterier och/eller fran fordonstillverkare
justerat med omddmesgilla sannolikhetsfaktorer har féretaget
beaktat 75 miljoner kronor av sina ackumulerade underskotts-
avdrag under mars 2008. Aktiveringen, uppgaende till 21 miljoner
kronor, intéktsférs Gver resultatrékningen och rapporteras i forsta
kvartalsrapporten.

Rorelseresultat, likviditet, investeringar och
optionsprogram

Intékterna harrér sig huvudsakligen fran ersattningar for nya
installationer, serieproduktion och teknisk kundservice.

Under 2007, har cirka 50 200 (40 900) métkoppar levererats till
kunder. Helarsresultatet har forbattrats med 5,2 MSEK (54 %)
jamfort med 2006 och kassaflodet for hela aret om 0,8 MSEK
utgor en férbattring om 5,5 MSEK jamfort med 2006, vilket ger
en likviditet om 16,3 MSEK per den 31 december 2007 (15,5
MSEK). Investeringar fortloper pé en lag niva och hanfor sig
fréamst till kontorsutrustning.



Januari-december

2007 2006
Omséttning 22,8 18,1
Resultat efter skatt -4,5 -9,7
Resultat efter skatt per aktie (SEK) -0,8 -1,7
Kassafldde 0,8 -4,7
Likviditet 16,3 15,5
Investeringar 0,4 05

(Observera: Belopp i MSEK om inget annat anges)

Per den 31 december 2007, beréknas kostnaden fér personalens
aktieoptionsprogram uppga till ett totalt belopp om cirka 5,0
MSEK (3,5 MSEK), och den baseras pa en aktiekurs om 140
SEK (75 SEK). Under 2007, har 1,7 MSEK (0,6 MSEK) redovisats
som kostnader relaterade till optionsprogrammet.

Foérslag till behandling av ansamlad férlust
Arsstamman har att fatta beslut om nedanstaende forlust for
SinterCast AB.

Ansamlad forlust -66 787 747 kronor
Arets resultat -4 952 066 kronor
Total ansamlad forlust -71 739 813 kronor

Styrelsen och verkstéllande direktéren foreslar att 71 739 813
kronor av reservfonden anvands for att tdcka den ansamlade
férlusten om -71 739 813 kronor och att ingen utdelning ldamnas
for verksamhetsaret 2007.

SinterCast-aktien och aktiedgarna
SinterCast-aktien ar noterad pad OMX Nordiska bdrs i Stockholm
pa Small Cap-listan. Aktien &r noterad pa OMX Nordiska bors

De storsta aktieagarna 28 december 2007

i Stockholm pé& Small Cap-listan sedan den 2 oktober 2006.
Tidigare har aktien varit noterad pé& Stockholmsbdrsens O-lista
sedan den 26 april 1993. Remium utsédgs med start den 2
januari 2007 till likviditetsgarant fér SinterCast-aktien for att
forbéattra likviditeten och minska skillnaden mellan kép- och
séljkurs for aktien.

Den 28 december 2007 hade SinterCast 3 806 aktiedgare.
De tio stérsta aktiedgarna varav fyra var férvaltarregistrerade
aktiedgare, kontrollerade 44,17 % av aktiekapital och roster
(41,97 % den 29 juni 2007). Per den 28 december 2007,
kontrollerade SinterCast styrelse, ledning och anstéllda 0,9 %
av aktiekapital och roster (0,9 % den 29 juni 2007). Vid arsslutet
agde Gandhara Capital 12,1 % av aktiekapitalet i SinterCast.
Ingen annan aktie&gare &ger — direkt eller indirekt — mer &an 10
% av aktierna (roster och kapital).

De anstéllda ager inte aktier i pensionsfonder dar rostratten
for s&dana aktier kan inte utnyttjas direkt. Det totala antalet
aktier uppgar till 5 552 900 och alla aktier har samma rostrétt
vid bolagsstamman. SinterCasts bolagsordning innehaller
inga rostbegransningar annat &n sadana som forekommer i
den svenska aktiebolagslagen. Alla aktier har samma rétt till
utdelning. Bolagsordningen inkluderar inte restriktioner som
begransar ratten att Gverféra aktier och SinterCast har inte
ingatt nagra avtal som begransar ratten att Gverfora aktier.
SinterCast har inte kopt tilloaka nagra aktier under aret och
innehar inte nagra aktier.

SinterCasts aktiekapital den 28 december 2007 uppgick till 5,6
MSEK, till ett kvotvarde om 1 SEK per aktie.

% av aktiekapital

Namn Antal aktiedgare Land Antal aktier och roster och roster
Gandhara Capital (forv. reg. agare) HK 674 255 12,14%
Ahlstrém, Lars inkl. narstaende SE 393 983 7,10%
Nordnet Pensionsforsakring AB (forv. reg. &gare) SE 333 507 6,01%
Goldman Sachs International GB 282 000 5,08%
Stenbeck, UIf inkl. narstdende SE 204 800 3,69%
Hagman, Bertil inkl. narstéende GB 161 700 2,91%
Credit Suisse First Boston, (Europe) (forv. reg. agare) GB 125 692 2,26%
Forsakringsbolaget Avanza Pension (forv. reg. &gare) SE 110 596 1,99%
Ingelman, Carl-Gustaf SE 85 000 1,53%
Fagerberg, Marie SE 82 000 1,48%
Delsummering 10 2 453 533 44,2%
Ovriga aktieagare, cirka 3796 3 099 367 55,8%
SUMMA 3 806 5 552 900 100,0%
Antal utlandska aktiedgare 207 1824 022 32,8%
Antal svenska aktie&dgare 3 599 3728878 67,2%

Férdelning av aktieinnehav 28 december 2007

Antal aktier Antal aktieadgare % av aktiedgare Antal aktier % av aktiekapital

1-500 2920 76,72% 438 508 7,90%

501-10,000 822 21,60% 1627 637 29,31%

10,001-20,000 35 0,92% 512 393 9,23%

Mer an 20,000 29 0,76% 2 974 362 53,56%

Summa 3 806 100,00% 5 552 900 100,00%
SinterCast | 15
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x Flerarsbversikt - Koncernen

n BELOPP | MILUONER KRONOR 2007 2006 2005 2004 2003 2002 2001

c>> Resultatrakningar

N Nettoomsattning 22,8 18,1 17,2 9,2 6,9 9,7 6,2

E Rorelseresultat -5,1 -10,0 -13,1 -19,8 -20,8 -17,4 -32,3
Finansnetto 0,6 0,3 0,7 0,9 0,8 1,1 1,0
Skatt 0 0,0 0,0 0,0 0,0 -0,1 -

L Arets resultat -4,5 9,7 -12,4 -18,9 -20,0 -16,4 -31,3
Kassaflodesanalyser
Kassaflode fran den I6pande verksamheten fore forandringar av rorelsekapitalet -2,2 -6,9 -8,6 -15,9 -16,2 -15,2 -28,2
Foréndring av rorelsekapital 4,4 2,7 -3,0 -1,8 -2,8 -2,1 -0,1
Kassaflode fran den I6pande verksamheten 2,2 -4,2 -11,6 -17,7 -19,0 -17,3 -28,3
Kassaflode fran investeringsverksamheten -1,4 -0,5 -0,4 -1,56 -0,1 -5,1 -3,1
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 0 0,0 1,0 10,0 26,9 40,5 -0,1
Férandring i likvida medel 0,8 -4,7 -11,0 -9,2 7,8 18,1 -31,5

Balansrakningar

Tillgangar

Anlaggningstillgangar 4,7 55 7,7 1,4 13,5 16,5 13,4
Omséattningstillgangar 71 9,3 14,2 8,5 9,0 7,4 9,5
Kortfristiga placeringar, kassa och bank 16,3 15,5 20,2 31,2 40,4 32,6 14,5
Summa totala tillgangar 28,1 30,3 42,1 51,1 62,9 56,5 37,4
Summa eget kapital 20,0 23,4 33,0 44,7 54,7 47,1 23,8
Langfristiga skulder 0,0 1,0 1,0 1,4 1,0 1,0 1,0
Kortfristiga skulder 8,1 5,9 8,1 5,0 7,2 8,4 12,6
Summa eget kapital och skulder 28,1 30,3 42,1 51,1 62,9 56,5 37,4
Nyckeltal

Soliditet, % 71,2 77,2 78,4 87,5 87,0 83,4 63,6
Justerat eget kapital 20,0 23,4 33,0 447 54,7 471 23,8
Sysselsatt kapital 20,0 23,4 33,0 44,7 54,7 471 23,8
Summa totala tillgangar 28,1 30,3 421 51,1 62,9 56,5 37,4
Avkastning pa eget kapital, % -20,7 -34,4 -31,9 -38,0 -39,3 -46,3 -80,3
Avkastning pa sysselsatt kapital, % -19,2 -33,7 -31,3 -37,2 -38,7 -44.9 -79,1
Avkastning pa totalt kapital, % -29,7 -26,3 -26,1 -32,5 -34,0 -26,1 -59,5
Skuldsattningsgrad - - - - - - -
Anstillda

Antal anstéllda vid &rets slut 14 12 1 13 15 16 17
Medelantal anstallda 13 12 12 14 16 16 22

Definitioner av nyckeltal aterfinns i Not 27
2003-2000 ar inte omréknade enligt IFRS

16 Sin'fel'CGST ,&rsredovisning
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Resultatrakningar By
KONCERNEN MODERBOLAGET D

BELOPP | MILUONER KRONOR Not 2007 2006 2007 2006 (é
Nettoomsattning 1,2, 11 22,8 18,1 20,7 17,5 —
Kostnad sélda varor 4,17 -8,7 7,5 -8,3 -89 &)F
Bruttoresultat 14,1 10,6 12,4 8,6 8_
Forsaljningskostnader 4,7, 11 -9,8 -9,8 -8,8 -7,9 A

Administrationskostnader 4,7,9, 11 -6,3 -6,0 -6,2 -5,7 E
Forsknings- och utvecklingskostnader 3,4,7, 11 -4,1 -4,0 -4,1 -4,0 -

Ovriga rorelseintakter 10 1,0 0,0 1,0 0,0 %

Ovriga rorelsekostnader 10 0,0 -0,8 0,0 -0,8 -
Rorelseresultat 1 -5,1 -10,0 -5,7 -9,8

Ranteintakter och liknande poster 12 0,9 0,5 1,0 0,5
Réntekostnader och liknande poster 12 -0,3 -0,2 -0,3 -0,2

Nedskrivning av aktier i dotterbolag 12 - - - -0,2

Finansnetto 0,6 0,3 0,7 0,1

Resultat efter finansiella poster -4,5 -9,7 -5,0 -9,7

Skatt 24 0,0 0,0 0,0 0,0

Arets resultat héanforligt till moderbolagets aktiedgare -4,5 -9,7 -5,0 -9,7

Medelantal aktier, tusental 26 5552,9 55529 5 552,9 55529

Resultat per aktie, kronor -0,81 -1,7 -0,90 -1,7

Resultat per aktie justerat for utspadning, kronor -0,81 -1,7 -0,90 -1,7

Utdelning - - - -
Kassaflédesanalyser P

KONCERNEN MODERBOLAGET QD

BELOPP | MILUONER KRONOR Not 2007 2006 2007 2006 8

Den I6pande verksamheten Q)

Rorelseresultat -5,1 -10,0 -5,7 -9,8 _—':

Justering for poster som inte ingér i kassaflodet 8_'
Avskrivningar 13, 14 1,3 2,4 1,1 2,4 )
Ovrigt 0,9 06 0,7 0,6 (9)]
Omrékningsdifferenser 0,1 -0,2 0,0 0,0 Q

Erhélina rénteintakter och liknande poster 12 0,9 0,5 0,8 0,5 8

Betalda rantekostnader och liknande poster 12 -0,3 -0,2 -0,3 -0,4 gz

Skatt 0,0 0,0 0,0 0,0 wn

Summa kassaflode fran den I6pande verksamheten )

fore férandring av rorelsekapital -2,2 -6,9 -3,4 -6,7 —

Foéréandring av rérelsekapital

Varulager 17 0,3 0,2 0,3 0,2

Rérelsefordringar 1,9 4,7 0,5 4,6

Rérelseskulder 2,2 -2,2 4,4 0,1

Summa férandring av rérelsekapital 4,4 2,7 5,2 4,9

Kassaflode fran den I6pande verksamheten 2,2 -4,2 1,8 -1,8

Investeringsverksamheten

Forvarv av immateriella tillgangar 13 -0,3 -0,3 -0,3 -0,3

Forvary av materiella tillgangar 14 -0,1 0,0 -0,1 0,0

Okning/minskning av I&ngfristiga fordringar 16 -1,0 -0,2 -1,0 0,1

Summa kassaflode fran investeringsverksamheten -1,4 -0,5 -1,4 -0,2

Foérandring i likvida medel* 0,8 -4,7 0,4 -2,0

Likvida medel vid &rets borjan 15,5 20,2 15,0 17,0

Likvida medel vid arets slut 16,3 15,5 15,4 15,0

* Likvida medel utgdrs av Kkortfristiga placeringar samt kassa och bank.
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Balansrakningar — Koncernen

BELOPP | MILJONER KRONOR Not 31 dec 2007 31 dec 2006
TILLGANGAR

Anlaggningstillgéngar

Koncernen

| Immateriella anlaggningstillgangar 13
| - Balanserade kostnader fér patent 4,4 52
% Summa immateriella anlaggningstillgdngar 4,4 5,2
c i N
E Materiella anlaggningstillgangar 14
X Datorer och kontorsinventarier 0,1 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,0 0,0
Summa materiella anlaggningstillgdngar 0,1 0,1

Finansiella anldggningstillgangar

Ovriga l&ngfristiga fordringar 16 0,2 0,2
Summa finansiella anldggningstillgangar 0,2 0,2
Summa anlaggningstillgangar 4,7 5,5

Omsittningstillgangar

Varulager 17

Fardiga varor 3,2 3,5
Summa varulager 3,2 3,5
Kortfristiga fordringar

Kundfordringar 15, 28 2,5 4,8
Ovriga fordringar 18, 28 0,4 0,0
Férutbetalda kostnader och upplupna intakter 19 1,0 1,0
Summa kortfristiga fordringar 3,9 5,8
Kortfristiga placeringar 28 11,9 11,0
Kassa och bank 28 4,4 4,5
Summa kortfristiga placeringar, kassa och bank 16,3 15,5
Summa omsiéttningstillgangar 23,4 24,8
SUMMA TILLGANGAR 1 28,1 30,3
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Balansrakningar — Koncernen (fortsattning)

BELOPP | MILJONER KRONOR Not 31 dec 2007 31 dec 2006
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Aktiekapital 26, 28 5,6 5,6
Ovrigt tillskjutet kapital 81,2 81,2
Valutakursdifferens 6,3 6,0
Balanserad forlust -73,1 -69,4
Summa eget kapital 20,0 23,4
Langfristiga skulder
Lan 20 - 1,0
Ovriga l&ngfristiga skulder 0,0 -
Summa langfristiga skulder 0,0 1,0
Kortfristiga skulder
Leverantdrsskulder 28 2,7 0,6
Ovriga kortfristiga skulder 21,28 1,6 1,3
Upplupna kostnader och férutbetalda intakter 22 3,8 4,0
Summa kortfristiga skulder 8,1 5,9
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 28,1 30,3
Férandring i eget kapital - Koncernen
KONCERNEN

Ovrigt Valutakurs- Balanserad Summa
BELOPP | MILJONER KRONOR Not Aktiekapital tillskjutet kapital differens forlust* eget kapital
Ingdende balans 1 januari 2006 5,55 81,27 6,45 -60,27 33,0
Valutakursdifferens utlandska dotterbolag - - -0,40 - -0,40
Periodens resultat - - - -9,73 -9,73
Summa totalt redovisade intékter och kostnader 2006 - - -0,40 -9,73 -10,13
Personaloptionsprogram - - - 0,56 0,56
Utgdende balans 31 december 2006 26 5,55 81,27 6,05 -69,44 23,43
Valutakursdifferens utlandska dotterbolag - - 0,24 - 0,24
Periodens resultat - - - -4,55 -4,55
Summa totalt redovisade intdkter och kostnader 2007 - - 0,24 -4,55 -4,31
Personaloptionsprogram - - - 0,93 0,93
Utgdende balans 31 december 2007 26 5,55 81,27 6,29 -73,06 20,05
* Innehallande arets resultat.
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Balansrakningar — Moderbolaget

BELOPP | MILJONER KRONOR Not 31 dec 2007 31 dec 2006
TILLGANGAR

Anlaggningstillgéngar

Immateriella anlaggningstillgangar 13

Balanserade kostnader for patent 4,4 52
Summa immateriella anlaggningstillgdngar 4,4 5,2
Materiella anlaggningstillgangar 14

Datorer och kontorsinventarier 0,1 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,0 0,0
Summa materiella anlaggningstillgdngar 0,1 0,1

Finansiella anlaggningstillgangar

Aktier i dotterbolag 25 1,0 0,4
Summa finansiella anlaggningstillgdngar 1,0 0,4
Summa anldggningstillgangar 5,5 5,7
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Omsittningstillgdngar

Varulager 17

Fardiga varor 3,2 3,5
Summa varulager 3,2 3,5
Kortfristiga fordringar

Kundfordringar 28 1,7 3,3
Fordringar dotterbolag 0,4 0,0
Ovriga fordringar 18, 28 0,4 0,0
Forutbetalda kostnader och upplupna intakter 19 0,6 0,3
Summa kortfristiga fordringar 3,1 3,6
Kortfristiga placeringar 28 11,9 11,0
Kassa och bank 28 3,5 4,0
Summa kortfristiga fordringar, kassa och bank 15,4 15,0
Summa omsittningstillgangar 21,7 22,1
SUMMA TILLGANGAR 27,2 27,8
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Balansrakningar — Moderbolaget (fortsattning)

BELOPP | MILJONER KRONOR Not 31 dec 2007 31 dec 2006
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Bundet eget kapital
Aktiekapital 26, 28 5,6 5,6
Reservfond 81,2 81,2
Ansamlad forlust
Ansamlad forlust -66,8 -58,0
Arets resultat -5,0 -9,7
Summa eget kapital 15,1 19,1
Langfristiga skulder
Langfristiga skulder 20 - 1,0
Ovriga I&ngfristiga skulder 0,1 0,1
Summa langfristiga skulder 0,1 1,1
Kortfristiga skulder
Leverantorsskulder 28 2,2 0,3
Skulder koncernbolag 5,2 3,1
Ovriga kortfristiga skulder 21, 28 1,5 0,9
Upplupna kostnader och férutbetalda intakter 22 3,1 3,3
Summa kortfristiga skulder 12,0 7,6
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 27,2 27,8
Stéllda sdkerheter - -
Ansvarsforbindelser
Aterkopsgaranti fér utrustning 23 0,3 0,3
Férandring i eget kapital - Moderbolaget
MODERBOLAGET

R Ansamlad Summa
BELOPP | MILJONER KRONOR Not Aktiekapital Reservfond  Overkursfond forlust  Arets resultat eget kapital
Ingéende balans 1 januari 2006 5,55 81,27 - -44,64 -14,25 27,93
Overforing féregéende ars resultat - - - -14,25 14,25 -
Resultat fran fusionen med SinterCast Technologies AB* 25 - - - 0,31 - 0,31
Arets resultat - - - - -9,70 -9,70
Summa totalt redovisade intékter och kostnader 2006 - - - -13,94 4,55 -9,39
Personaloptionsprogram - - - 0,56 - 0,56
Utgdende balans 31 december 2006 26 5,55 81,27 - -58,02 -9,70 19,10
Overféring féregéende &rs resultat - - - -9,70 9,70 -
Arets resultat - - - - -4,95 -4,95
Summa totalt redovisade intdkter och kostnader 2007 - - - -9,70 4,75 -4,95
Personaloptionsprogram - - - 0,93 - 0,93
Utgéende balans 31 december 2007 26 5,55 81,27 - -66,79 -4,95 15,08

* Dotterbolaget SinterCast Technologies AB, organisationsnummer 556473-1668, fusionerades med moderbolaget SinterCast AB den 20 maj 2006. Fusionsvéarderingen &r
gjord enligt koncernvéardemetoden. SinterCast Technologies AB hade under 2006 fram till datumet for fusionen en omséttning pa 2,6 miljoner kronor och ett rérelseresultat
pa 0,9 milioner kronor. Nettoresultatet av fusionen uppgar till 0,3 miljoner kronor och redovisas under eget kapital i moderbolaget.
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Redovisningsprinciper

Allman information

Koncernredovisningen for SinterCast AB (Moderbolaget) for det réakenskapsar som slutar
den 31 december 2007 har den 27 mars 2008 godkants av styrelsen och verkstéllande
direktdren for publicering den 18 April 2008 och kommer att foreléggas bolagsstémman
for faststéllande den 6 maj 2008. SinterCast AB (publ) &r moderbolaget i SinterCast-
koncernen med séte i Stockholm, Sverige. SinterCast ar varldens ledande leverantdr av
processtyrningsteknologi for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitiarm (CGl).

Grunder for rapporternas upprattande

Koncernredovisningen for 2007 har uppréttats enligt International Financial Reporting
Standards (IFRS) sédana de antagits av EU. Vidare har koncernredovisningen uppréttats i
enlighet med Arsredovisningslagen och Redovisningsradets rekommendation RR 30:06 —
Kompletterande redovisningsregler fér koncerner. Moderbolagets redovisning ar uppréattad
i enlighet med Arsredovisningslagen och Redovisningsradets rekommendation RR 32:06
— Redovisning for juridiska personer. Moderbolagets principer 6verensstammer med
koncernens dar inte annat framgar. Koncernredovisningen har uppréttats i enlighet med
anskaffningsvéardemetoden dar inget annat framgaér.

Per den 1 januari 2007 har koncernen tillampat foliande nya och andrade standarder och
tolkningar. Tillampningen av de nya standarderna och tolkningarna har inte haft nagon
vasentlig inverkan pa resultatet eller pa det egna kapitalet. De nya standarderna har
huvudsakligen 6kat antalet noter i bokslutet.

IFRS 7, Finansiella instrument, upplysningar i finansiella rapporter, har implementerats under
2007. Denna standard stéller krav pé information om typ och omfattning av risker som &r
relaterade till finansiella instrument och om betydelsen avseende finansiella instrument for
ett foretags ekonomiska stalining.

Tillagget till IAS 1 utformning av finansiella rapporter — Information om eget kapital som ska
redovisas i finansiella rapporter. Tillaget for IAS kraver att information om foretagets eget
kapital redovisas och att dess hantering under beskattningsperioden och kommer troligen
att tréda i kraft frdn den 1 januari 2009.

IFRS 8, Segmentrapportering (Operating Segments), géller frdn och med den 1 januari
2009. Standarden behandlar den finansiella presentationen av foretagets verksamhet
uppdelat pa olika segment. Enligt standarden ska SinterCast presentera sin verksamhet i
Overensstémmelse med den interna rapporteringsstruktur som anvénds av ledningen.

Viktiga bedémningar och uppskattningar for redovisningséandamal

For att upprétta rapporter i dverensstammelse med IFRS behdvs beddmningar av hur
redovisningsprinciper ska tildmpas. Vidare kravs att ledningen gor vissa uppskattningar vid
tildmpningen av féretagets redovisningsprinciper. Principen att aktivera utgifter for patent
samt vardering av ackumulerade underskottsavdrag &r betydelsefullt i SinterCast. Direkta
kostnader fér patentanstkningar pa nya marknader balanseras om koncernen bedéms ha
en ekonomisk nytta av patentet pa den aktuella marknaden som Gverstiger kostnaderna i
mer en ett &r. N&r principen anvands beddmer foretagsledningen noggrant sannolikheten
for framtida nytta pa den specifika lokala marknaden.

Per den 31 december 2007, har SinterCast &nnu inte beaktat nagot av sina ackumulerade
skattemassiga underskottsavdrag. Dessa skatteméssiga underskott utgdr en potentiell
skatteforman eftersom de kan anvéndas vid en framtida beskattningsbar vinst. Den
standard som anvands for redovisning av uppskjuten skatt ar IAS 12 “Inkomstskatt”.
SinterCasts tolkning av IAS 12 &r att redovisning av uppskjuten skattefordran av outnyttjade
ackumulerade skattemassiga underskottsavdrag, ndr beskattningsbar vinst &nnu inte
redovisats, ska uppfylla tva kriterier.

Det forsta kriteriet &r att uppskjuten skattefordran far redovisas i s&dan utstrackning
som det &r troligt att framtida beskattningsbar vinst kommer att uppkomma mot vilken
de outnyttiade skattemassiga underskottsavdragen och outnyttiade skattekrediter kan
utnyttjas. Det andra kriteriet ar att det for ett foretag som &nnu inte rapporterat ndgon
beskattningsbar vinst, maste framlaggas évertygande bevisning for att visa att det kommer
att uppkomma en tillracklig beskattningsbar vinst.

SinterCast anvénder en modell for att faststélla nar redovisningskriteriet for dvertygande
bevisning kan uppfyllas. Overtygande bevisning som kan uppréttas objektivt, erhalls fran
SinterCast affarsmodell i form av dess avtal med gjuterier for de motorprogram som for
narvarande serieproduceras, eller dar SinterCasts gjuterikunder har erhéllit oaterkalleliga
bestéllningar for framtida serieproduktion. Till modellens indata hor vinstmarginaler
fér alla motorprogram, historiskt belagd produktionsvolym och férvéntad framtida
produktionsvolym och 16ptid avseende alla program, som detta meddelats av gjuteriet och/
eller fordonstillverkaren.

Modellen ovan anvands bara for att avgdra nér kriteriet avseende évertygande bevisning
enligt IAS 12 uppfyllts. Den utgdr inte en vinstprognos. Per den 31 december 2007
bokslutsdagen, tillhandahdll modellen som beskrivits ovan inte tillrackligt underlag for att
hela det ackumulerade skattemassiga underskottsavdraget skulle kunna nyttjas. Darfér har
inte ndgon uppskjuten skattefordran redovisats i &rsredovisningen for 2007.

Aktierelaterad ersattningsplan

Koncernen har ett personaloptionsprogram dar regleringen gors med eget-
kapitalinstrument. Verkligt véarde for den tjanstgdring som beréattigar anstéllda till
tilldelning av optioner kostnadsfors. Det totala belopp som ska kostnadsféras under
intjianandeperioden baseras pa verkligt varde pa de tildelade optionerna. Varje
balansdag omprévar foretaget sina bedémningar av hur ménga optioner som forvéntas
bli intjanade. Eventuell awvikelse mot de ursprungliga beddémningarna redovisas i
resultatrakningen med motsvarande justeringar i eget kapital. Mottagna betalningar,
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efter avdrag fér eventuella direkt hanférbara transaktionskostnader, krediteras
aktiekapitalet (kvotvarde) och 6verkursfonden nér optionerna utnyttjas. Avsattning
for sociala kostnader berdknas enligt uttalande URA 46 fran Redovisningsradets
Akutgrupp genom tilldmpning av samma vérderingsmodell som anvandes nér
optionerna utfardades. Avsattningen omvarderas i slutet av varje rékenskapsperiod
pa basis av berdkningen av de kostnader som kan uppstd nar instrumenten
utnyttjas. Det beréknade beloppet 6kas i relation till intjainandeperioden. SinterCast
utfér vardering enligt Black & Scholes varderingsmodell, som beaktar faktorer som
aktiekurs, aterstdende tid till inlosen, volatilitet och riskfri rénta. Betalningen av de
sociala kostnader som sammanfaller med de anstélldas utnyttjande av optionerna
kvittas mot ovanstdende avsattning. Aktieoptioner som kan hénforas till personalen i
dotterforetaget SinterCast Ltd. redovisas i enlighet med IFRIC 11. | detta sammanhang
betraktas utfardandet av optioner som ett aktiedgartillskott fran moderféretaget till
dotterféretaget och redovisas salunda som en investering i dotterforetag. P4 samma
satt som for andra investeringar &r denna investering sedan féremal for provning
avseende eventuellt nedskrivningsbehov. Om ett nedskrivningsbehov for aktier
i dotterforetag foreligger, resulterar detta i en finansiell kostnad vilket redovisas i
SinterCast AB:s resultatrakning. IFRIC 11 har tratt i kraft den 1 mars 2007. SinterCast
har dock valt att tilldmpa denna tolkning fére den 1 mars 2007 eftersom den anses ge
den basta mojliga vagledningen for redovisningen.

Koncernredovisning

Koncernredovisningen omfattar moderbolaget och samtliga bolag i vika moder-
bolaget genom direkt eller indirekt kontrollerar mer &n 50% av réster eller pa annat sétt
har det bestdmmande inflytandet. Det finns for ndrvarande inga minoritetsintressen.
Koncernredovisningen har uppréttats enligt férvarvsmetoden.

Anskaffningskostnaden for ett forvarv utgérs av verkligt varde pé tillgdngar som
lAmnats som ersattning, emitterade egetkapitalinstrument och uppkomna eller
Overtagna skulder per Gverlatelsedagen, plus kostnader som &r direkt hanforbara til
forvarvet.

Det 6verskott som utgdrs av skilnaden mellan anskaffningsvéardet och det verkliga
vardet pa koncernens andel av identifierbara forvarvade nettotillgdngar samt
ansvarsforbindelser redovisas som goodwill. Koncerninterna transaktioner och
balansposter samt orealiserade vinster pa transaktioner mellan koncernforetag
elimineras. Koncernen har fér nérvarande inga aktieinnehav férutom dotterbolagen.

Kostnader per funktion och segmentrapportering

SinterCast anvander funktionsindelad resultatrakning d& detta sammanfaller bast
med hur SinterCast ser pa och styr sin verksamhet. SinterCast marknadsfor endast
en produkt, processtyrningssystem for tillforlitig produktion av kompaktgrafitjarn,
samt relaterad teknisk service for installationer, kaliorering, och underhall. Foretaget
beddmer att risker och majligheter inte i forsta hand péverkas av den geografiska
spridningen utan av den allménna marknadsutvecklingen for CGI. Rdrelsegrenen
anses vara primart segment och ingen vtterligare uppdelning har gjorts annat an de
presenterade koncernresultat- och koncernbalansrakningarna. Baserat p& nuvarande
kundstruktur har den geografiska indelningen, det sekundéra segmentet, delats
in i Europa, Nord- och Sydamerika och Asien. Nettoomséttningen, rorelseresultat,
tilgdngar och investeringar baseras i presentationen pa lokaliseringen av den
individuella kunden inom dessa geografiska omraden.

Materiella anlaggningstillgangar

Materiella tillgangar innefattar maskiner, utrustning, installerad processutrustning och
kontorsmdbler och vérderas till anskaffningskostnad med avdrag fér avskrivningar.
Utgifter for forbattringar av tillgdngarna 1aggs till tillgdngens redovisade varde nar
det &r sannolikt att de framtida ekonomiska formaner som &r férknippade med
tillgdngen kommer att komma koncernen till godo och tillgdngens anskaffningsvarde
kan matas pa ett tillforlitligt satt. Utgifter for reparation och underhall redovisas som
kostnader. Tillgdngarna skrivs av linjart dver den berdknade nyttjandeperioden. Arlig
avskrivning, efter beddmning av nyttjiandeperioden for varje enskild tillgang, ar 33%
fér maskiner och utrustning, 24-33% for installerade processtyrningssystem, och 20%
fér kontorsmaébler.

Tillgdngarnas restvarden och nyttiandeperiod prévas varje balansdag och justeras
vid behov. En tillgdngs redovisade varde skrivs genast ned till &tervinningsvéardet ifall
det redovisade vardet Overstiger bedémt atervinningsvarde. Realisationsvinster och
férluster vid avyttringar faststélls genom en jamférelse mellan férséljiningsintakt och
redovisat varde och redovisas Over resultatrékningen.

Immateriella tillgangar

Balanserade kostnader for patent

Direkta kostnader fér patentansokningar p& nya marknader balanseras ifall koncernen
bedéms ha en ekonomisk nytta av patentet pa den aktuella marknaden som Over-
stiger kostnaderna i mer en ett & De é&rliga patentavgifterna kostnadsfors.
Avskrivningar pa balanserade patentkostnader belastar forskning och utvecklings-
kostnader i resultatrakningen.

Balanserade utveckiingskostnader

Kostnader direkt hanforliga till produktionen av specifika och unika kundprojekt
vilka kontrolleras av koncernen, som sannolikt ger ekonomiska fordelar under mer



an ett & och som Overstiger kostnaderna, aktiveras som immateriella tillgangar.
Balanserade utvecklingskostnader relaterade till kundprojekt skrivs av linjart Gver
beraknad nyttjandeperiod. Avskrivningen pa balanserade utvecklingskostnader ingar i
forsknings- och utvecklingskostnader i resultatrakningen.

Produktionsavtal

Foérvarvade produktionsavtal har en begrdnsad nyttjandeperiod och redovisas
till anskaffningsvérde minskat med ackumulerade avskrivningar. Avskrivningar
gors linjart for att fordela kostnaden fér produktionsavtal éver deras beddémda
nyttiandeperiod. Avskrivningarna pé produktionsavtal ingér i forsaljningskostnaderna
i resultatrakningen.

Avskrivningstakten, efter bedémning av nyttjandeperioden, ar 8% for patent, 24% for
férvarvade produktionsavtal och 33% fér balanserade utveckling.

Nedskrivningar

Tillgdngar som skrivs av beddms med avseende pa vardeminskning nérhelst
héndelser eller forandringar i forhallanden indikerar att det redovisade vardet kanske
inte &r &tervinningsbart. En nedskrivning gérs med det belopp med vilket tillgangens
redovisade vérde Gverstiger dess atervinningsvarde. Atervinningsvérdet ar det hogre
av en tillgangs verkliga véarde minskat med forsaljningskostnader och nyttjandevardet.
Vid beddmning av nedskrivningsbehov grupperas tillgangar pa de lagsta nivaer dar det
finns separata identifierbara kassagenererande enheter. Nedskrivna tilgangar beddms
vid varje bokslutstillfélle for att se ifall nedskrivningen ska reverseras.

Finansiella instrument

Kép och forsalining av finansiella instrument redovisas pa affarsdagen. Ett instrument

tas bort ur balansrékningen nar ratten till kassafléden fran instrumentet har 16pt ut

eller dverforts och koncernen har éverfort i stort sett alla risker och fordelar som &r

forknippade med aganderatten. SinterCast har kategoriserat sina instrument enligt

nedan:

- Finansiella instrument som hélls till forfall och bestér av obligationer. Dessa
investeringar redovisas som kortfristiga placeringar i balansrékningen.

- Lanefordringar och kundfordringar, bestar av balansposterna kundfordringar och
Ovriga fordringar.

- Finansiella skulder, bestar av l&neskulder, leveranttrsskulder och 6vriga skulder.

Finansiella instrument redovisas inledningsvis till verkligt varde plus transaktions-
kostnader. Lanefordringar och kundfordringar och finansiella instrument som halls
till forfall redovisas efter anskaffningstidpunkten till upplupet anskaffningsvérde med
tildmpning av effektivrantemetoden.

Kundfodringar redovisas inledningsvis till varkligt varde och efter anskaffningstidpunkten
till upplupet anskaffningsvarde med tilldmpning av effektividntemetoden, minskat
med eventuell reservering for vardeminskning. En reservering for vardeminskning av
kundfordringar sker da det finns objektiva bevis for att koncernen inte kommer att kunna
erhdlla alla belopp som &r forfalina enligt fordringarnas ursprungliga villkor. Uppenbara
finansiella svarigheter, konkurshot, ackord &r indikatorer. N&r avsattning behovs utgors
storleken av reserveringen av skillnaden mellan tillgdngens redovisade vérde och
nuvérdet av bedémda framtida kassafléden, diskonterade med effektiv rénta.

Finansiella skulder redovisas inledningsvis till verkligt varde netto efter transaktions-
kostnader. Skulderna redovisas darefter till upplupet anskaffningsvarde.
Eventuell skilnad mellan erhdllet belopp (netto efter transaktionskostnader) och
aterbetalningsbeloppet redovisas i resultatrékningen fordelat dver 1&neperioden, med
tillampning av effektivrdntemetoden.

SinterCasts lanekostnader héanfors i adekvat period till resultatréakningen.

Omrékning av utlandsk valuta

Poster som ingér i de finansiella rapporterna for de olika enheterna i Koncernen &ar
varderade i den valuta som anvands i den ekonomiska miljé dér respektive féretag
huvudsakligen &r verksamt (funktionell valuta). | koncernredovisningen anvands
svenska kronor, som &r moderféretagets funktionella valuta och rapportvaluta.

Transaktioner och balansposter

Transaktioner i utlandsk valuta omraknas till funktionell valuta enligt de valutakurser
som géller pa transaktionsdagen. Valutakursvinster och -forluster som uppkommer
vid betalning av sadana transaktioner och vid omrakning av monetéra tillgdngar
och skulder i utldndsk valuta till balansdagens kurs, redovisas i resultatrakningen.
Valutakursvinster eller férluster av fordringar eller skulder av rérelsekaraktar redovisas
Over resultatrékningen.

Omrékning av koncernféretag

Koncernens utlandska dotterbolag omraknas till svenska kronor enligt féljande:

- Tillgéngar och skulder fér var och en av balansrékningarna omréaknas till balans-
dagens kurs

— Intékter och kostnader for var och en av resultatrakningarna omraknas till genom-
snittlig valutakurs

De valutakursdifferenser som uppstar vid omrékningen redovisas som en separat del
av eget kapital.

Intéktsredovisning

Intékter innefattar det verkliga vardet av sélda varor och tjanster. Intakter redovisas
exklusive mervardesskatt, rabatter och efter att koncerninterna transaktioner
eliminerats.

Int&kter redovisas enligt foljiande:

— Forsélining av varor intaktsredovisas nér ett koncernforetag har levererat en produkt
till en kund, kunden har godkéant produkten, och det i rimlig grad ar sékert att
motsvarande fordran kommer att betalas.

— Forsalining av tjanster intaktsredovisas i den redovisningsperiod da tjansterna
utfors.

— Intakter fran kunders serieproduktion periodiseras i enlighet med den aktuella
Overenskommelsens ekonomiska innebord.

— Intékter fran operationell leasing fordelas i resultatrékningen linjart Over den
kontrakterade hyresperioden.

Varulager

Varulagret redovisas till det Iagsta av anskaffningsvérdet och nettoférsaljningsvérdet.
Anskaffningsvardet inkluderar inkOpspris och andra hemtagningskostnader och
baseras pa forst in, forst ut principen (FIFO). Nettoforsaljningsvardet ar det upp-
skattade forsaljiningspriset i den 16pande verksamheten, med avdrag for tillampliga
rorliga forsaljiningskostnader.

Avsattningar

Avsattningar redovisas om: koncernen har en legal eller informell forpliktelse till folid
av tidigare handelser, det ar mer sannolikt att ett utfldde av resurser kravs for att
reglera dtagandet &n att sa inte sker, och beloppet har beraknats pa ett tillforlitligt satt.
Avséttning for framtida rérelsefériuster sker ej.

Om det finns ett antal liknande ataganden, bedéms sannolikneten for att det kommer
att krévas ett utflode av resurser vid regleringen sammantaget for hela denna grupp
av ataganden. En avsattning redovisas dven om sannolikheten for ett utflode avseende
en speciell post i denna grupp av dtaganden &r ringa.

Erséattning till anstallda

Alla kostnader relaterade till ersattning for anstéllda ingér i resultatrakningen for
den period som arbetet har utforts. | de fall uppsagning har skett av anstallda ingér
totala kostnader fram till anstéliningens upphdrande i resultatrdkningen for den
period da uppséagningen Gverenskoms. Om nytta erhélls fran uppsagda i kommande
framtida redovisningsperioder kostnadsférs &ven ersattningen i denna kommande
redovisningsperiod.

Pensionsplanen for samtliga anstéllida i utlandet utgérs av en fast pensionskostnad
baserad pa 5% av utbetald I6n for anstéllda i Storbritannien och 15% av utbetald
16n for anstéllda i USA utan négra ytterligare ataganden i ndgot utav landerna. Alla
ataganden for de anstéllda &r i form av avgiftsbestamda planer.

| en avgiftsbestdmd plan betalar koncernen fasta avgifter till en separat juridisk enhet.
Koncernen har inte nagra réattsliga eller informella forpliktelser att betala ytterligare
avgifter om fonden inte har tillrackliga tillgngar for att betala alla ersattningar til
anstéllda som hanger samman med de anstélldas tjanstgdring under innevarande
eller tidigare perioder.

Pensionsplanen for anstéllda i Sverige folier ITP-planen. Alectas ITP plan ar per
definition en formansbestamd plan som omfattar flera arbetsgivare. Med hansyn
till konstruktionen av Alectas [TP-plan, saknas forutsattningar for att berékna
Sverskott respektive underskott inom planen, som uppfyller kraven i IAS 19 si att
formansbestamd redovisning kan ske, for respektive deltagande juridisk person.
Planen redovisas darfér som en avgiftsbestdmd plan. Pensionséldern &r 65 ar for alla
anstéllda i SinterCast.

Leasingavtal

SinterCast som leasegivare

Koncernen Klassificerar sina hyresavtal som operationella eftersom koncernen behéaller
de ekonomiska riskerna och férdelarna som forknippas med agandet.

SinterCast som leasetagare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella eftersom leasegivaren
behaller merparten av de ekonomiska riskerna och férdelarna som férknippas med
&gandet av fastigheter och utrustning. Betalningar enligt leasingavtalen kostnadsfors
linjért i resultatrakningen &ver leasingperioden.

Skatter

Skatter avseende tempordra differenser berdknas enligt balansrékningsmetoden.
Redovisning av skattefordran sammanhé&ngande med ackumulerade under-
skottsavdrag beskrivs under "Viktiga beddmningar och uppskattningar fér redo-
visningséandamal”.

Kassaflédesanalys

Kassaflodesanalysen beréknas enligt den indirekta metoden och inkluderar endast
poster relaterade till kassaflodet. | likvida medel ingér endast likviditet med kortare
uppsagningstid an tre manader.
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Noter

ALLA BELOPP | MILJONER KRONOR

1 Nettoomsattning, rorelseresultat, tillgdngar och investeringar per geografisk marknad

Nettoomséttning Rdrelseresultat Tillgédngar Investeringar
KONCERNEN 2007 2006 2007 2006 2007 2006 2007 2006
Europa 8,0 47 -16,7 -18,9 27,9 29,0 0,4 0,5
Amerika 11,8 8,8 9,2 6,1 0,2 1,3 0,0 0,0
Asien 3,0 4,6 2,4 2,8 - - - -
Summa 22,8 18,1 -5,1 -10,0 28,1 30,3 0,4 0,5

Nettoomséttning, rorelseresultat, tillgngar och investeringar redovisas i de geografiska omraden dar kunden &r baserad. For moderbolaget motsvarar 7% (13%) av
omsattningen intern férsaljning och 61% (28%) av kostnaderna interna kop. Intern férsaljning avser leveranser till dotterbolag av utrustning och administrativa tjanster. Interna

kop avser producerad utrustning och tjénster fran dotterbolagen.

2 Nettoomsattning per intéktslag

KONCERNEN 2007 2006
Utrustning 6,9 53
Produktion 13,9 10,9
Kundservice 1,9 1,8
Ovrigt 0,1 0,1
Summa 22,8 18,1

Utrustning innefattar sélda eller forhyrda System 2000, Mini-System 2000 och reservdelar. Marknadsréttighet avseende kannringar uppgéende till 0,2 miljioner kronor (0,3)ar
ocksé inrdknad som utrustning. Produktion innefattar férnddenheter, produktionsavgifter och licensavgifter for forhyrd programvara. Kundservice innefattar utford faltservice,

kunddemonstrationer och forsélda testbitar.

3 Forskning och utveckling
KONCERNEN MODERBOLAGET

2007 2006 2007 2006
Personal- och administrationskostnader 2,6 1,7 2,6 1,7
Externa kostnader 0,4 0,4 0,4 0,4
Avskrivningar 1,1 1,9 1,1 1,9
Summa 4,1 4,0 4,1 4,0
4 Kostnad per kategori

KONCERNEN

2007 2006
Kostnader for anstéllda 15,7 13,6
Materialkostnader 4,8 3,3
Avskrivningar 1,3 2,4
Kostnader fér kontor och lager 1,6 1,9
Resekostnader, méssor och liknande kostnader 1,6 1,7
Inkdpta tjanster for forsalining och administration 1,1 1,4
Ovrigt 1,8 3,0
Summa 27,9 27,3
5 Medelantalet anstéllda

2007 2006
KONCERNEN Summa Varav man Summa Varav man
Storbritannien 2 1 2 1
Sverige 10 9 9 8
USA 1 1 1 1
Summa 13 11 12 10
MODERBOLAGET
Sverige 10 9 9 8
6 Styrelse och koncernledning
2007 2006

KONCERNEN Summa Varav man Summa Varav man
Styrelsemedlemmar 11 7 19 15
Verkstéllande direktor och koncernledning 3 3 3 3
MODERBOLAGET
Styrelsemediemmar 5 3 5 3
Verkstallande direktor och koncernledning 3 3 3 3
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7 L&ner, andra ersattningar samt sociala kostnader*

2007 2006

MODERBOLAGET Léner och Sociala Pensions- Léner och Sociala Pensions-
BELOPP | TUSENTAL KRONOR ersattningar kostnader kostnader ersattningar kostnader kostnader
Sverige 6 477 2618 850 5710 1965 902
Storbritannien - - - - - -
Summa 6 477 2618 850 5710 1965 902
KONCERNEN

Storbritannien 4114 782 291 3832 462 295
Sverige 6 477 2618 850 5710 1965 902
USA 1150 50 0 1177 62 0
Summa 11741 3 450 1141 10 719 2489 1197

Léner och andra erséttningar fordelade per land mellan styrelse, vd och 6vriga anstéllda*

2007 2006

MODERBOLAGET Styrelse, vd och B Styrelse, vd och B
BELOPP | TUSENTAL KRONOR koncernledning Ovriga koncernledning Ovriga
Sverige 2 556 3921 2299 3411
Summa 2 556 3921 2299 3411
KONCERNEN

Storbritannien 3602 512 3370 462
Sverige 2 556 3921 2299 3411
USA - 1150 - 1177
Summa 6 158 5583 5 669 5 050

* Kostnader for personaloptionsprogrammet enligt IFRS-2 ar inkluderade.

Styrelsen

Styrelseordférande erholl erséttningar uppgaende till 0,2 miljoner kronor (0,2). Inget bonusprogram, pensionsplan eller pensionsataganden finns. Ersattningar till dvriga
styrelsemedlemmar 4 (4) &r inom den ram som beslutats av arsstamman den 15 maj 2007 och uppgar till 0,4 miljioner kronor (0,4), (exklusive arbetsgivaravgifter) jamnt
fordelat mellan styrelsemedlemmarna, férutom vd som inte uppbar styrelsearvode. Styrelsen ar inte inkluderad i personaloptionsprogrammet som inférdes 2006.

Vd och koncernledning

Ersattningar till vd uppgick till 3,6 miljoner kronor (3,4) inklusive beskattningsbara formaner for liv-, langtidssjuk- och sjukfdrsakringspremier samt skolavgifter
uppgéende till 0,4 miljoner kronor (0,4). Pensionspremier, utan vidare ataganden, uppgick till 0,3 miljoner kronor (0,3) och sociala kostnader uppgick till 0,7 miljoner
kronor (0,4). Ersattningar till de andra tvé tjansteménnen i koncernledningen, se sidan 11, uppgick till 2,0 miljoner kronor (1,7). Pensionspremier uppgick till 0,4 miljoner
kronor (0,4) och arbetsgivaravgifter uppgick till 0,7 miljoner kronor (0,5). Pensionsplanen ar i enlighet med ITP-planen.

Vd innehar 150 000 optioner och évriga koncernledningen innehar 12 000 optioner var. Inget bonusprogram finns férutom personaloptionsprogrammet. Pensionsalder
ar 65 ar for vd och 6vriga koncernledningen.

Omsesidig uppsagningstid ar 12 manader fér vd och bolag och 6 ménader fér évriga koncernledning och bolag. | handelse av férandring av majoritetsagandet i bolaget
utdkas den dmsesidiga uppsagningstiden till 24 méanader for vd och bolag. Vid uppségning fran bolagets sida sker ingen avrakning av erséttningar fran ny arbetsgivare
under uppsagningstiden, under forutsattning att anstaliningsavtalet har godkénts av SinterCast. Inga andra avtal om avgangsvederlag finns.

Ersattningar till vd beslutas av kompensationskommittén. Ersattningar till vriga personer i koncernledningen beslutas av kompensationskommittén, efter konsulationer
med vd.

Incitamentsprogram
Ett personaloptionsprogram for perioden 2006—2010 godkandes pa arsstdmman den 24 maj 2006. Det totala antalet personaloptioner som stélldes ut var 240 000
varav vd tilldelades 150 000 optioner. Alla anstallda tilldelades optioner.

Personaloptionerna Ioper till och med 31 januari 2010 med ratt att teckna aktier frdn och med 1 november 2009, under forutséttning att optionsinnehavaren vid
tidpunkten for utnyttjandet inte har blivit uppsagd fére 31 december 2008, eller sjélv valt att I1dmna sin anstélining fére 1 november 2009. Teckningskursen &r 121
kronor. Vid tiden fér arsstamman den 24 maj 2006 beréknades kostnaden fér personaloptionerna till ett belopp av 5,0 (3,5) milioner kronor, inklusive sociala kostnader,
under perioden 2006-2010.

Sociala avgifter ska betalas ut da formanen pa personaloptionerna uppstar. Infor utbetalningen kostnadsfors och reserveras en beraknad kostnad under optionernas
|6ptid baserat pa vardeférandringen pé optionerna. En berékning av optionsvardet (42 kr) goérs fortlbpande enligt Black & Scholes beaktande den underliggande
aktiens varde (140 kr), aterstaende 16ptid (2,10 ar), volatilitet (35 %) och den riskfria rantan (4,13 %). Reserveringen baseras pa de beréknade kostnader som uppstar
da instrumenten tecknas.

Kostnader personaloptionsprogram enligt IFRS-2 och URA 46 2007 2006
Loner och Sociala Loéner och Sociala
ersattningar kostnader ersattningar kostnader
Sverige 0,3 0,4 0,2 0,0
Storbritannien 0,6 0,4 0,3 0,1
Summa 0,9 0,8 0,5 0,1
Totalt antal optioner 2007 2006
Totalt antal optioner 240 000 240 000
Varav férdelade 237 000 237 000
Kvar att férdela 3 000 3 000
Varav forfalina o 0
Summa antal optioner 240 000 240 000
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8 Transaktioner med narstaende

Under 2007 har inga transaktioner av vasentligt varde genomforts mellan SinterCastkoncernen, styrelsen eller koncernledningen. Transaktioner gérs till marknadsvarden.

9 Revisionsarvode
KONCERNEN MODERBOLAGET

2007 2006 2007 2006
PricewaterhouseCoopers
Revisionsarvode 0,3 0,3 0,3 0,3
Ovriga arvoden 0,3 0,3 0,3 0,3
Andra revisorer
Revisionsarvode 0,1 0,1 - -
Ovriga arvoden 0,1 - 0,0 -
Summa 0,8 0,7 0,6 0,6
10 Ovriga rérelseintékter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET

2007 2006 2007 2006
Ovriga rorelseintikter
Ovriga rorelseintakter* 1,0 0,0 1,0 0,0
Valutakursvinster, rorelsen 0,0 0,0 0,0 0,0
Summa 1,0 0,0 1,0 0,0
Ovriga rorelsekostnader
Valutakursforluster, rérelsen 0,0 -0,8 0,0 -0,8
Summa 0,0 -0,8 0,0 -0,8
* Det villkorade utvecklingslanet givet av Handelsbankens Innovationsfond ska ej &terbetalas.
11 Leasing
SinterCast som uthyrare KONCERNEN MODERBOLAGET

2007 2006 2007 2006
Intékter fran férhyrd utrustning 0,9 1,1 0,6 0,8
Kontrakterade framtida intakter 4,7 a7 3,2 3,2
Forfaller inom 1 ar 0,9 0,9 0,6 0,6
Forfaller inom 2-5 ar 3,8 3,8 2,6 2,6
Forfaller efter mer an 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Férhyrd utrustning galler kundavtal med Motor Castings, V. Luzuriaga, ICC och Teksid.
SinterCast som hyrestagare KONCERNEN MODERBOLAGET

2007 2006 2007 2006
Hyresavgifter avseende lokaler och utrustning 1,2 1,3 0,7 0,8
Kontrakterade framtida forpliktelser 59 6,4 3,5 4,0
Forfaller inom 1 &r 1,3 1,3 0,8 0,8
Forfaller inom 2-5 ar 4,6 5,1 2,7 3,2
Forfaller efter mer &n 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0

Hyresavgifter for operationell leasing som belastat rérelseresultatet avser framst hyra av kontor, lager och industrilokaler.

12 Finansiella intdkter och kostnader
KONCERNEN MODERBOLAGET

2007 2006 2007 2006
Réntor
Rantor 0,5 0,3 0,5 0,3
Summa 0,5 0,3 0,5 0,3
Omrékningsdifferenser
Kursvinster 0,4 0,2 0,3 0,2
Kursforluster -0,3 -0,2 -0,3 -0,2
Kursvinster/forluster inom koncernen - - 0,2 0,0
Summa 0,1 0,0 0,2 0,0
Nedskrivning av aktier i dotterbolag*
SinterCast Technologies AB - - - -
SinterCast SA de CV - - - -0,2
Summa - - - -0,2
Summa finansiella intdkter och kostnader 0,6 0,3 0,7 0,1

*SinterCast SA de CV, Mexico, har erhéllit kapitaltillskott uppgéende till 151 178 kronor.

26 Sinfercqsr Arsredovisning

-

— Suparmetal CGI —




13 Immateriella tillgangar
Balanserade kostnader

for patent Utvecklingskostnader Summa

KONCERNEN 2007 2006 2007 2006 2007 2006
Ingéende balanserade kostnader 19,2 18,9 2,4 2,4 21,6 21,3
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,2 0,3 - - 0,2 0,3
Utgaende ackumulerade balanserade kostnader 19,4 19,2 2,4 2,4 21,8 21,6
Ingéende avskrivningar 14,0 12,7 24 1,8 16,4 14,5
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling 1,0 1,3 - 0,6 1,0 1,9
Utgdende ackumulerade avskrivningar 15,0 14,0 2,4 2,4 17,4 16,4
Bokfért varde 4,4 52 0,0 0,0 4,4 52

Balanserade kostnader Utvecklingskostnader
for patent och produktionsavtal* Summa

MODERBOLAGET 2007 2006 2007 2006 2007 2006
Ing&ende balanserade kostnader 19,2 18,9 6,6 6,6 25,8 25,5
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,2 0,3 - - 0,2 0,3
Utgdende ackumulerade balanserade kostnader 19,4 19,2 6,6 6,6 26,0 25,8
Ingéende avskrivningar 14,0 12,7 6,6 5,9 20,6 18,6
Arets avskrivningar

Férséliningskostnader - - - - - 0,0

Forskning och utveckling 1,0 1,3 - 0,7 1,0 2,0
Utgaende ackumulerade avskrivningar 15,0 14,0 6,6 6,6 21,6 20,6
Bokfort varde 4,4 5,2 0,0 0,0 4,4 5,2

*Forvérv inom SinterCast-koncernen. Ovriga immateriella tillgéngar ar utvecklade internt.

14 Materiella tillgangar
Datorer och kontorsinventarier Maskiner och produktionsinventarier Summa

KONCERNEN 2007 2006 2007 2006 2007 2006
Ingéende balanserade kostnader 6,5 6,4 10,7 11,8 17,2 18,2
Valutakursdifferenser ingdende balans - 0,0 - 0,0 - 0,0
Arets anskaffningar

Administrationskostnader 0,1 0,1 - - 0,1 0,1
Avyttringar

Forsaliningskostnader -2,8 - -0,8 -1,1 -3,6 -1,1
Utgdende ackumulerade anskaffningsvirden 3,8 6,5 9,9 10,7 13,7 17,2
Ing&ende avskrivningar 6,4 6,3 10,7 11,0 17,1 17,3
Valutakursdifferenser ingdende balans - 0,0 - 0,0 - 0,0
Arets avskrivningar

Férséliningskostnader - - 0,0 0,5 0,0 0,5

Administrationskostnader 0,1 0,1 - - 0,1 0,1
Avyttringar

Forsaliningskostnader -2,8 - -0,8 -0,8 -3,6 -0,8
Utgdende ackumulerade avskrivningar 3,7 6,4 9,9 10,7 13,6 17,1
Bokfort varde 0,1 0,1 0,0 0,0 0,1 0,1

Datorer och kontorsinventarier Maskiner och produktionsinventarier Summa

MODERBOLAGET 2007 2006 2007 2006 2007 2006
Ingéende balanserade kostnader 41 - 6,3 3,7 10,4 3,7
Ing&ende avskrivningar SinterCast Technologies AB - 41 - 3,7 - 7,8
Arets anskaffningar

Administrationskostnader 0,1 - - - 0,1 -
Avyttringar

Forsaliningskostnader - - 0,0 -1,1 0,0 -1,1
Utgdende ackumulerade anskaffningsvarden 4,2 4,1 6,3 6,3 10,5 10,4
Ingéende avskrivningar 4,0 - 6,3 3,1 10,3 3,1
Ingéende avskrivningar SinterCast Technologies AB - 4,0 - 3,6 - 7,6
Arets avskrivningar

Forséaliningskostnader - - 0,0 0,4 0,0 0,4

Administrationskostnader 0,1 - - - 0,1 -
Avyttringar

Férsaliningskostnader - - - -0,8 - -0,8
Utgdende ackumulerade avskrivningar 4,1 4,0 6,3 6,3 10,4 10,3
Bokfort varde 0,1 0,1 0,0 0,0 0,1 0,1
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15 Kundfordringar

KONCERNEN
2007 2006
Kundfordringar, ej forfalina 2,0 3,5
Kundfordringar, férfalina 0-30 dagar 0,4 0,8
Kundfordringar, férfallna 31-90 dagar 0,1 0,4
Kundfordringar, forfalina 91-180 dagar 0,0 0,1
Kundfordringar, férfallna 181-360 dagar - -
Kundfordringar, férfallna mer an 360 dagar - -
Avséttning osakra fordringar - —
Kundfordringar, netto 2,5 4,8
16 Ovriga l&ngfristiga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Hyresdeposition 0,2 0,2 - -
Summa 0,2 0,2 - -
17 Varulager
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Fardiga varor 3,2 3,5 3,2 3,5
Summa 3,2 3,5 3,2 3,5
Utgift for varulager som kostnadsforts i posten kostnad sélda varor KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Kostnadsfort som kostnad sélda varor. 4,5 3,3 4,5 3,3
18 Ovriga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Mervérdesskatt och andra skattefordringar 0,4 0,0 0,4 0,0
Ovriga fordringar 0,0 0,0 0,0 0,0
Summa 0,4 0,0 0,4 0,0
19 Férutbetalda kostnader och upplupna intakter
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Férutbetalda hyror 0,2 0,2 0,1 0,1
Upplupna réntor 0,0 0,0 0,0 0,0
Ovrigt 0,8 0,8 0,5 0,2
Summa 1,0 1,0 0,6 0,3
20 Langfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Lan fran Svenska Handelsbankens Innovationsfond* - 1,0 0,0 1,0
Ovriga langfristiga skulder 0,0 0,0 0,1 0,1
Summa 0,0 1,0 0,1 1,1
* Det villkorade utvecklingslanet givet av Handelsbankens Innovationsfond ska ej aterbetalas.
21 Ovriga kortfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Kallskatt och sociala avgifter for anstéllda 0,5 0,4 0,5 0,4
Ovriga kortfristiga skulder 1,1 0,9 1,0 0,5
Summa 1,6 1,3 1,5 0,9
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22 Upplupna kostnader och férutbetalda intakter

KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Upplupna personalkostnader 1,3 1,0 0,9 0,7
Upplupna hyreskostnader 0,0 0,0 0,0 0,0
Forutbetalda intakter 2,3 3,0 2,2 2,6
Ovrigt 0,2 0,0 - 0,0
Summa 3,8 4,0 3,1 3,3
23 Ansvarsférbindelser
Aterkopsgaranti for utrustning
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Aterkopsgaranti for en utrustning (1998-2007) 0,0 0,2 - -
Aterkdpsgaranti for en andra utrustning (1999-2008) 0,2 0,3 0,3 0,3
Bankgarantier 0,2 0,5 0,2 0,5
Summa ansvarsforbindelser 0,4 1,0 0,5 0,8
24 Skatt
KONCERNEN MODERBOLAGET
2007 2006 2007 2006
Skillnad mellan koncernens skattekostnad och
skattekostnad baserat pa gillande skattesats
Redovisat resultat fore skatt -4,5 -9,7 -5,0 -9,7
Skatt beréknad efter svensk skattesats 1,3 2,7 1,4 2,7
Skatteeffekt av ej avdragsgilla kostnader 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av ej skattepliktiga intakter 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av ej aktiverade underskottsavdrag -1,3 -2,7 -1,4 -2,7
Effekt av utldndska skattesatser 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatt pa arets resultat enligt resultatrdkningarna 0,0 0,0 0,0 0,0

Den géllande skattesatsen for koncernens inkomstskatt uppgar till 28% (28%).
Baserat pa aviamnade skattedeklarationer for inkomstaret 2006 har koncernen foljande skattemassiga underskottsavdrag att utnyttja mot framtida skattepliktiga vinster.

Land 2007 2006 Giltighetstid
Sverige 506,9 497,4 Obegrénsat
Storbritannien 441 47,1 Obegrénsat
USA 43,5 50,0 15 &r frAn deklarationsaret
Summa 594,5 594,5

Inga andra temporéra differenser finns.

25 Aktier i dotterbolag f6r moderbolaget SinterCast AB (publ)
KRONOR 2007 2006
Ingaende anskaffningsvarde 61 365 185 60 784 678
Arets anskaffningar

Nyemissioner 611 290 580 507
Utgdende ackumulerade anskaffningsvarden 61 976 475 61 365 185
Ing&ende nedskrivningar -60 935 853 -60 784 673
Arets nedskrivningar

Nedskrivning av aktier i dotterbolag - -151 180
Utgaende ackumulerade nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Utgdende avskrivningar 1 040 622 429 332
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Roster och andel

Forteckning av dotterbolag till SinterCast AB (publ) Organisationsnummer av kapital, % Bokfort virde
SinterCast Ltd. London, Storbritannien 2021239 100 940 619
SinterCast Inc. Chicago, USA 187363 100 1
SinterCast Personnel AB Katrineholm, Sverige 556702-5092 100 100 000
SinterCast SA de CV Saltillo, Mexiko SIN960415AY5 100 1
SinterCast Servicios SA de CV Saltillo, Mexiko SSE960408EX1 100 1
Summa 1 040 622
26 Aktiekapitalets utveckling i SinterCast AB (publ)
Antalet utestdende aktier
Nominellt Aktiekapital

A* B** Summa vérde (kronor) (kronor)
Ingéende balans 1 januari 1993 101 200 2 660 103 860 0,50 51930
Mars 1993: Nyemission 1 161 200 2 660 163 860 0,50 81930
April 1993: Split 10:1 1612 000 26 600 1638 600 0,05 81930
April-maj: 1993: Nyemission |l 2 084 600 26 600 2111 200 0,05 105 560
April-maj: 1993: Nyemission |l 2 311 350 26 600 2 337 950 0,05 116 898
December 1993: Fondemission 2311 350 26 600 2 337 950 1,00 2 337 950
Januari 1994: Riktad nyemission 2811 350 26 600 2 837 950 1,00 2 837 950
Oktober 1994: Riktad nyemission 2811 350 626 600 3437 950 1,00 3437 950
Oktober 1995: Riktad nyemission 3 435 350 626 600 4 061 950 1,00 4 061 950
December 1995: Teckning via optionsratt 3435 350 628 600 4 063 950 1,00 4 063 950
Juni 1996: Teckning via optionsratt 3435 350 655 600 4 090 950 1,00 4 090 950
Februari 2002: Riktad nyemission 4 235 350 655 600 4 890 950 1,00 4 890 950

Antalet utestdende aktier
Juni 2002: Forandring i aktiestrukturen* (B-aktier omvandlade till A-aktier) 4 890 950 1,00 4890 950
September 2002: Teckning via optionsratt 4 900 062 1,00 4 900 062
November 2003: Teckning via optionsréatt 5 364 200 1,00 5 364 200
December 2003: Teckning via optionsratt 5389 200 1,00 5389 200
December 2004: Teckning via optionsratt 5552 900 1,00 5 552 900
Utgéende balans 31 december 2007 5552 900 1,00 5 552 900
* En rost per aktie
** En tiondels rost per aktie
27 Definitioner
Medelantal aktier Vagt genomsnitt av antalet utestdende aktier
Medelantal aktier justerat for Inga utestaende optioner
utestadende optionsratter
Justerat eget kapital per aktie Justerat eget kapital dividerat med medelantalet utestdende aktier
Resultat per aktie Arets resultat dividerat med medelantalet utestaende aktier
Betalkurs vid arets slut Senaste betalkurs for SinterCast-aktien pd OMX Nordiska bérs
Antal aktiedgare Totalt antal aktieagare vid &rets slut
Utldndsk agarandel Totalt aktiekapital kontrollerat av utlandska aktiedgare vid arets slut dividerat med totalt utestdende aktiekapital
Marknadsvarde Totalt marknadsvarde av utestdende SinterCast-aktier
Sysselsatt kapital Balansomslutningen minskad med icke rantebarande skulder inklusive uppskjuten skatteskuld
Justerat eget kapital Eget kapital plus 72 % av obeskattade reserver
Soliditet Justerat eget kapital i procent av balansomslutningen
Avkastning pé eget kapital Resultat i procent av genomsnittligt justerat eget kapital
Avkastning pa sysselsatt kapital Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittligt sysselsatt kapital
Avkastning pa totalt kapital Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittlig balansomslutning
Skuldsattningsgrad Rantebarande skulder dividerat med justerat eget kapital
Antal anstéllda Antalet anstéllda i SinterCast-koncernen vid &rets slut
Medelantal anstallda Vagt genomsnitt av antalet under aret anstallda personer
Varden visade som "0,0” Vérde understiger 50 000 kronor
Varden visade som "-” Inget varde tildmpligt
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28 Risk management, risker och osakerhet

Styrelsen har faststéllt SinterCasts finansiella policy for att tillhandahéalla ett ramverk for hur olika risktyper ska hanteras och for att definiera riskexponeringen for
verksamheten. Malet med policyn &r att bibehalla en 1&g riskprofil. Extern dvervakning sker genom revisorerna. Intern évervakning av SinterCast sker i enlighet med
den arbetsordning som godkénts av styrelsen och denna baseras bland annat pa koncernens interna rapportsystem. Adekvat forsékring har tecknats avseende risker
relaterade till tillgangar och driftstérningar och for att minimera skadestand. SinterCast ar for narvarande inte inblandat i nagra rattstvister. Affarsverksamhet och
aktiedgande innebar alltid ett visst risktagande. Risker kan indelas i operationella risker och finansiella risker.

Foljande avsnitt belyser vissa av de riskfaktorer som kan ha betydelse for SinterCasts framtida utveckling. Den framsta osakerheten for SinterCast ror timingen for CGl-
marknadens 6kning, som behandlas i avsnittet Marknadsutsikter. Faktorer ar inte angivna i prioriteringsordning och tacker inte alla aspekter.

Operationella risker

Nyckelpersoner

Inom &verskadlig framtid kommer SinterCast att vara beroende av den sakkunskap och kreativitet som en karna av medarbetarna tillhandahaller. Dessa medarbetare
har kunskaper, erfarenhet och kontakter som stédjer den underliggande teknologin och upprétthéller support avseende kunder och férséljningsverksamhet.
SinterCasts framtida utveckling &r i hog utstrackning beroende av att dessa viktiga medarbetare blir kvar i organisationen. Om en eller flera av dessa medarbetare
lamnar verksamheten skulle det paverka foretagets verksamhet mycket negativt. Styrelsen har implementerat incitamentprogram for att hantera denna risk och
SinterCast stravar efter att erbjuda en utmanande och Iénande arbetsmiljé.

Marknadsrisk och viktiga kunder

Det &r SinterCast uppfattning att alternativ teknologi som biobrénslen, hybrider och bréansleceller inte paverkar SinterCasts marknadsutveckling vare sig pa kort eller lang
sikt. Férutom att det finns potential for att sddan teknologi kan utvecklas pa SinterCasts marknad for slutanvéndare, méaste SinterCast &ven behalla sin ledande stalining
pa marknaden for gjuterier. SinterCast atnjuter for narvarande en tydligt ledande stalining inom omradet CGI-processtyrning och investerar i forskning, utveckling och stéd
for OEM CGl-program for att behdlla och utoka denna ledande position.

SinterCast har breddat sin kundbas och minskar déarmed beroendet av enstaka kunder. SinterCast har dock fortfarande relativt fa kunder, vilket innebar att viktiga handelser
hos en viktig kund kan f& avsevérd kortfristig effekt pa foretaget. Den 6kande efterfragan avseende CGl férvantas dock sékra SinterCasts langfristiga marknad.

Prisrisk
SinterCast har langfristiga avtal med sina kunder och prisjusteringsklausuler refererar till kdnda producentprisindex. SinterCasts intakter ar kopplade till foretagets
kunnande och intdkterna péverkas inte sarskilt av prisvariationer pa energi- eller ravarupriser.

Finansiella risker och finansiella instrument
Se sidan 23 om mer information hur SinterCast har kategoriserat sina instrument.

Finansiering, likviditet och ranterisk

SinterCast har historiskt finansierats av riskkapital som tillhandahallits av dess aktiedgare. SinterCast overvakar regelbundet foretagets finansieringsrisk och
kassasituation i relation till marknadsprognoser och kostnadsbudgetar. Under de senaste &ren har omkostnaderna minskats och intékterna tkat, vilket bidragit till en
minskad finansiell riskniva. SinterCasts eget kapital uppgick till 15,1 MSEK (19,1 MSEK) och SinterCast Gvervakar behovet av eget kapital [dpande. SinterCast har inga
lan. De utlandska dotterbolagen har finansierats genom interna Ian och eget kapital.

Koncernens likviditet uppgick den 31 december 2007 till 16,3 MSEK (15,5 MSEK). Finansiella instrument investeras i obligationer med hdg tillganglighet och
kreditvardighet och inom de fastslagna grénserna for varje motpart. De likvida medel som investerats i kortfristiga obligationer uppgick till 11,9 MSEK (11,0 MSEK).
Aterstaende likvida medel om 4,4 MSEK (4,5 MSEK) var placerade pa rantebarande bankkonton. Summa likvida medel och fordringar som forfaller inom 30 dagar
uppgick till 19,1 MSEK (19,8 MSEK). Ovriga finansiella fordringar och skulder bestar av kontrakt dér intaktshyror inom ett &r uppgar till 0.9 MSEK (0.9 MSEK) och 3.8
MSEK (3.8 MSEK) hanfors till mer an ett &r. Hyresutgifter inom ett ar uppgar till 5.9 MSEK (6.4 MSEK) och 4.6 MSEK (5.1 MSEK) hanfors till mer an ett &r. Skulder som
forfaller inom 30 dagar uppgick till 2,9 MSEK (4,8 MSEK).

Ranterisk
En réanteandring om en procentenhet upp eller ned motsvarar en ranterisk om cirka 0,1 MSEK per investerade 10 MSEK under en period om 12 manader.

Kreditrisk

Kreditrisk hanteras av ansvarig férséljningsingenjér under dvervakning av koncernens finansfunktion. Krediter 6vervakas och foljs upp systematiskt. Majoriteten av
koncernens kunder ar stora valkénda féretag och organisationer. Det férekommer ingen koncentration av kreditrisk. Historiska och aktuella férluster orsakade av osakra
fordringar &r obetydliga. Darfor verkar SinterCast utan kreditforsakring i de flesta landerna. Vid arets slut uppgick kundfordringar till 2,5 MSEK (4,8 MSEK) av vilka 0,4
MSEK (0,8 MSEK) forfoll inom 30 dagar 0,1 MSEK (0,4 MSEK) forfoll inom 60 dagar. Inga reserveringar for osékra kundfordringar har gjorts.

Valutarisk

SinterCast ar exponerat mot valutarisk pa tva satt: for det forsta genom utlandsforsaljning (betalningsexponering) och fér det andra nér nettovinst och nettotillgdngar
frdn utlandska dotterbolag omvandlas (balansexponering). SinterCasts nettoinfldde i utlandsk valuta bestar huvudsakligen av USD och EUR. Under 2007 uppgick
nettoinflodet av dessa valutor till cirka 1,7 MUSD (1,7 MUSD) och 0,5 MEUR (0,6 MEUR). | enlighet med koncernens finansiella policy valutasékras det forvantade och
budgeterade flodet av USD for den foljande perioden om 12 manader. Balansexponeringen avseende nettotillgangar i utlandska dotterbolag &r inte valutasakrad. |
frdnvaron av avtal avseende valuta, paverkar en 6kning eller minskning om 5 % avseende valutakurs for USD eller EUR (6,46 SEK och 9,48 SEK) vinsten fore skatt med
0,5 MSEK respektive 0,2 MSEK. Av utestdende terminskontrakt i valuta pa balansdagen, omfattande 0,6 MSEK (0,0 MSEK), har kontrakt till ett varde om 0,3 MSEK
(0,0 MSEK) en loptid om upp till 6 manader och kontrakt till ett varde om 0,3 MSEK (0,0 MSEK) har en forfallotid om mellan 6 och 12 méanader.
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Styrelsens férsékran

Styrelsen och verkstallande direktbren forsakrar att
koncernredovisningen har upprattats i enlighet med
internationella redovisningsstandarder IFRS sadana de antagits
av EU och ger en réattvisande bild av koncernens stélining och
resultat. Arsredovisningen har uppréattats i enlighet med god
redovisningssed och ger en réattvis bild av moderbolagets
stéllning och resultat.

Forvaltningsberattelsen for koncernen och moderbolaget ger
en rattvisande Oversikt 6ver utvecklingen av koncernens och
moderbolagets verksamhet, stélining och resultat samt beskriver
vasentliga risker och osakerhetsfaktorer som moderbolaget och
de foretag som ingér i koncernen star infor.

Stockholm den 27 mars 2008

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist
Ordférande

Andrea Fessler
Styrelsemedlem

Aage Figenschou
Vice ordférande

Robert Dover
Styrelsemediem

Steve Dawson
Styrelsemedlem och verkstéllande direktdr

Var revisionsberéttelse har ldmnats den 14 april 2008

PricewaterhouseCoopers AB

Liselott Stenudd
Auktoriserad revisor
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Till arsstdimman i SinterCast AB (publ)

Org nr 556233-6494

Vi har granskat arsredovisningen, koncernredovisningen och bokforingen samt styrelsens och verkstéllande direktérens
forvaltning i SinterCast AB (publ) fér &r 2007. Bolagets arsredovisning och koncernredovisning ingér i den tryckta versionen

av detta dokument pa sidorna 12-15 och 17-32. Det é&r styrelsen och verkstéllande direktéren som har ansvaret for
rakenskapshandlingarna och forvaltningen och for att arsredovisningslagen tilldmpas vid uppréattandet av arsredovisningen samt
for att internationella redovisningsstandarder IFRS sadana de antagits av EU och arsredovisningslagen tillampas vid upprattandet
av koncernredovisningen. Vart ansvar ar att uttala oss om arsredovisningen, koncernredovisningen och forvaltningen pa grundval
av var revision.

Revisionen har utforts i enlighet med god revisionssed i Sverige. Det innebar att vi planerat och genomfért revisionen for

att med hdg men inte absolut sékerhet forsékra oss om att arsredovisningen och koncernredovisningen inte innehaller
vasentliga felaktigheter. En revision innefattar att granska ett urval av underlagen fér belopp och annan information i
rakenskapshandlingarna. | en revision ingar ocksa att préva redovisningsprinciperna och styrelsens och verkstéllande direktérens
tillampning av dem samt att beddéma de betydelsefulla uppskattningar som styrelsen och verkstéllande direktdren gjort nar

de uppréttat arsredovisningen och koncernredovisningen samt att utvardera den samlade informationen i arsredovisningen
och koncernredovisningen. Som underlag for vart uttalande om ansvarsfrihet har vi granskat vasentliga beslut, &tgarder och
forhallanden i bolaget for att kunna bedéma om nagon styrelseledamot eller verkstallande direktdren ar ersattningsskyldig mot
bolaget. vi har dven granskat om nagon styrelseledamot eller verkstéllande direktdren pé& annat satt har handlat i strid med
aktiebolagslagen, arsredovisningslagen eller bolagsordningen. Vi anser att var revision ger oss rimlig grund for vara uttalanden
nedan.

Arsredovisningen har upprattats i enlighet med arsredovisningslagen och ger en réattvisande bild av bolagets resultat och
stalining i enlighet med god redovisningssed i Sverige. Koncernredovisningen har uppréttats i enlighet med internationella
redovisningsstandarder IFRS sadana de antagits av EU och arsredovisningslagen och ger en rattvisande bild av koncernens
resultat och stéllning. Forvaltningsberéttelsen ar forenlig med arsredovisningens och koncernredovisningens 6vriga delar.

Vi tillstyrker att arsstédmman faststaller resultatrakningen och balansrékningen for moderbolaget och for koncernen, behandlar
forlusten i moderbolaget enligt férslaget i forvaltningsberéattelsen och beviljar styrelsens ledamdter och verkstéllande direktdren
ansvarsfrinet for rakenskapsaret.

Stockholm den 14 April 2008

PricewaterhouseCoopers AB

Liselott Stenudd
Auktoriserad revisor
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Betalkurs SinterCast-aktien januari 2002-december 2007

Antal aktier
Aktiekurs i tusental
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2002 2003 2004 2005 2006 2007
= SinterCast = Afv General Index | Omséttning, Antal aktier i tusental
Aktieinformation
2007 2006 2005 2004 2003 6 2002 6 2001 6
Antal utestdende aktier vid &rets slut 5552900 5552900 5552900 5552900 5389200 4900062 4090 950
Medelantal aktier under perioden 5552900 5552900 5552900 5402842 4977418 4760654 4090 950
Medelantal aktier under perioden justerat for utestdende optioner * - - - 5402842 4977418 4760654 4090 950
Resultat per aktie 2, kronor -0,8 -1,7 -2,2 -3,56 -4,0 -3,4 -7,7
Resultat per aktie 2 justerat for utestdende optioner, kronor - - - -3,5 -4,0 -3,4 -7,7
Justerat eget kapital per aktie 3, kronor 3,6 4,2 5,9 8,3 11,0 9,9 5,8
Justerat eget kapital per aktie 3, justerat for utestaende optioner, kronor - - - 8,3 11,0 9,9 5,8
Utdelning, kronor - - - - - - -
Betalpris vid arets slut, kronor 4 140,0 82,5 101,0 64,0 57,5 40,0 55,0
Hogsta betalkurs under perioden, kronor 4 172,0 93,5 105,5 74,0 70,0 74,5 74,0
Lagsta betalkurs under perioden, kronor 4 64,0 70,5 58,0 50,0 39,0 34,0 36,0
Betalkurs B-aktien vid &rets slut, kronor 8 - - - - - - 52,0
Hogsta betalkurs B-aktien under perioden, kronor & - - - - - 51,0 73,0
Lagsta betalkurs B-aktien under perioden, kronor 5 - - - - - 43,0 36,0
Antal aktiedgare 3 806 3 698 3512 3292 3545 3 667 3757
Utlandska aktiedgare, % av aktiekapital 33 38 39 43 46 45 44
Svenska aktiedgare, % av aktiekapital 67 62 61 57 54 55 56
Marknadsvérde, MSEK 777,4 458,1 560,8 342,2 309,9 196,0 223,0

Noter:

1 Beraknat enligt IAS 33 2
3 Justerat eget kapital dividerat med medelantal aktier 4
5 B-aktierna konverterades till en aktieklass 11 juni 2002 6

For definitioner se Not 27.
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Resultat dividerat med medelantal aktier
A-aktier &ren 2000 och 2001
Ej omréknat enligt IFRS.



Viktiga datum

Arsstamma

Arsstamma for SinterCast AB (publ) kommer att hallas den 6 maj 2008 klockan 16:00 i Kungliga Ingenjérsvetenskapsakademiens
(IVA) lokaler, Grev Turegatan 16, Stockholm.

Information
Delérsrapport for januari-mars 2008 publiceras den 29 april 2008.

Delarsrapport for april-juni 2008 publiceras den 20 augusti 2008.
Delérsrapport for juli-september 2008 publiceras den 5 november 2008.
Delarsrapport for oktober—december 2008 och bokslutskommuniké for 2008 publiceras den 9 februari 2009.

Arsredovisningen har skickats till de aktiedgare som begart information fran VPC eller frdn SinterCast. Arsredovisningen finns pa
svenska och engelska. Den engelska versionen &r en éverséttning av den svenska originalversionen.

Arsredovisning och delarsrapporter kan erhdllas genom att kontakta SinterCast AB (publ) eller genom att ga till SinterCasts
hemsida:

www.sintercast.com
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www.sintercast.com

® SinterCast AB (publ) Box 10203 100 55 Stockholm Sweden tel: +46 8 660 77 50 fax: +46 8 661 79 79 e-post: info@sintercast.com




