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Affasidé
SinterCast tillhandahaller I6sningar inom processtyrningsteknologi for varldens gjuteriindustri for att maojliggora tillforlitig volymproduktion av
kompaktgrafitiarn (CGl).

Mal och strategier

SinterCast fortsétter fokusera framst pa att tilhandahalla processtyrningsteknologi och kunnande for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn.
SinterCast skall marknadsféra CGl till gjutjarnsindustrin och till slutkunder i syfte att 6ka den potentiella marknaden fér CGI. Bolaget ska vara
ledande inom CGl-utveckling, produktion och tillampningsomraden. Detta fokus och dessa anstrangningar kommer sékerstélla SinterCasts globala
ledarskap inom kompaktgrafitjarn samt stodja den langsiktiga malsattningen om att skapa god avkastning for sina aktieagare. Som teknologiskt
ledande Bolag och genom att ha fértjanat kundernas erkdnnande kommer SinterCast att vaxa och belénas.

The Five Waves Strategy

Sedan 2002 fortsatter "The Five Waves Strategy” vara basen for hur Bolaget ser pa marknadsutvecklingen for CGI. Tabellen nedan visar en
summering av The Five Waves per den 31 december 2009:
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Vég 1 Faktisk helarsproduktion: 150 000 motorekvivalenter (7 500 ton)

V-dieselmotorer i Europa Serieproduktion fér: Audi, Jaguar, Land Rover, PSA Peugeot-Citroén, Porsche och Volkswagen

SinterCast-CGI komponenter: 5 motorblock tillgéngliga i 19 fordon av 8 bilmarken (2.7~4.2 liter)

Utsikter: Kortfristigt (<5 ar) reducerade volymer pa grund av den ekonomiska krisen, men med tillvaxtmojligheter pa langre sikt

Vég 2 Faktisk helarsproduktion: 105 000 motorekvivalenter (5 250 ton)

Tunga fordon Serieproduktion fér: DAF, Ford-Otosan, Hyundai, Navistar, MAN och Volvo

SinterCast-CGIl komponenter: 11 motorblock och 3 cylinderhuvuden (3.9~12.9 liter)

Utsikter: P& kort sikt reducerade volymer pa grund av den ekonomiska krisen, men med langsiktiga tillvaxtmajligheter

Vég 3 Aktuell status: Inledande forfragningar samt planerad produktutveckling
Raddieselmotorer i Europa | Utsikter: Langsiktig potential, beroende pé prestanda och utslappskrav
Mojligheter for programstartsbeslut pa kort sikt (<5 ar)

Vég 4 Faktisk helarsproduktion: 65 000 motorekvivalenter (3 250 ton)

Dieselmotorer utanfor Serieproduktion for: Ford, Hyundai och Kia

Europa SinterCast-CGI komponenter: 2 motorblock tillgéngliga i 7 fordon av 3 bilméarken (3.0 liter & 6.7 liter)
Utsikter: Fortsatta tillvaxtmojligheter da Ford 6.7 liter okar till full volym

Vég 5 Aktuell status: Motorsportstillverkning for rallybilar, touring/stockcar, dragster och formel 1-bilar

Bensinmotorer Inledande férfragningar samt kommande produktutveckling

Utsikter: Méjligheter inom bensin- och etanolmotorer med kompressormatning och/eller direktinsprutning
Majligheter for programstartsbeslut pa kort sikt (<5 ar)

Madjliga utvecklingssteg:

Cylinderhuvuden - Aktuell status: Paborjad produktutveckling
Dieselmotorer for bilar Utsikter: Langsiktig potential for diesel i mellanklass (4~7 liter)
Inga sérskilda produktionsméjligheter pa kort sikt (<5 ar)

Fordonssektorn — Andra Faktisk helarsproduktion: 60 000 motorekvivalenter (3 000 ton)

komponenter till fordon Serieproduktion for: Audi, Ford, Renault och Volkswagen

an motorblock och SinterCast-CGI komponenter: Avgasgrenrér, turbohus och kopplingsplattor
cylinderhuvuden Utsikter: Tillvaxtmaéjligheter samt &ven méjligheter for nyinstallationer

Utanfér fordonssektorn Faktisk helarsproduktion: 40 000 motorekvivalenter (2 000 ton)

(Industriell kraft) Serieproduktion for: Daros, General Electric, Rolls-Royce och Waukesha Engine

SinterCast-CGIl komponenter: Dieselmotorer i tillAmpningar inom marin, lokomotiv och stationara kraftstationer
Utsikter: Langsiktiga tillvaxtmajligheter
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Kompaktgrafitjarn

Kompaktgrafitjarn &ar en typ av jarn som ger minst 75 % hogre draghalifasthet, 45 % hogre styvhet och en ungefarligt fordubblad
utmattningshallifasthet mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium. Egenskaperna hos CGI ger ingenjorerna majligheten att
forbéttra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet samtidigt som motorns vikt, buller och avgasutslapp minskas. Huvudsakligen
anvands CGlI i dieselmotorblock och cylinderhuvuden till personbilar, tunga fordon och till komponenter inom industriell kraft.
SinterCasts process anvands vid tillverkningen av en mangd olika CGl-komponenter bland annat turbohus, avgasgrensrér och
kopplingskomponenter.

Marknadspenetration

SinterCasts processtyrningssystem finns installerat vid 22 gjuterier i 14 lander i Europa, Nord- och Sydamerika och Asien. Under
2009, har SinterCasts teknologi anvénts for produktion av mer &n 800 000 gjutningar i CGI med vikter frdn 2 kg till mer an 8 ton.
Slutanvandare av komponenter i SinterCast-CGl &r Aston Martin, Audi, Caterpillar, Chrysler, DAF Trucks, Ford, Ford-Otosan, General
Electric Transportation Systems, General Motors, Hyundai, Jaguar, Kia, Land Rover, MAN, Navistar, Porsche, PSA Peugeot-Citroén,
Renault, Rolls-Royce Power Engineering, Toyota, Volkswagen, Volvo och Waukesha Engine.

Miljé

SinterCasts processtyrningsteknologi bidrar direkt till miljdn genom att hjélpa gjuterier att producera felfritt CGI redan vid forsta
gjutningen. Farre kassationer minskar energiférbrukning och fabriksutslapp genom att mangden metall som beh&ver ombearbetas
minskas. For varje miljon motorekvivalenter ger en 1 %-ig minskning av gjuteriskrot eller en 1 %-ig férbattring av utbytet vid gjutning,
en CO,-reduktion pé cirka 2 500 ton per &r. Indirekt bidrar SinterCasts process till produktion av mindre och mer brénslesnéla
motorer, vilket reducerar bransleférbrukning och CO,-utslépp. SinterCast ar medlem av U.S. Coalition for Advanced Diesel Cars,
en Washingtonbaserad opinionsbildningsgrupp som befrdmjar teknikneutral regleringspolitik, energieffektivitet och de miljdméssiga
férdelarna med ren dieselteknik for personbilar.

Affarsmodellen

SinterCast séljer eller leasar hardvaran till System 3000, forhyr mjukvaran till systemen, saljer forbrukningsmaterial for provtagning
och tar ut en produktionsavgift for varje obearbetat ton levererat gjutgods producerat med SinterCast-teknologin. Intakter erhalls
aven fran kundservice, kunddemonstrationer och forsaljningar av testbitar. Affarsmodellen kan beskrivas enligt foljande:

e System 3000 Hardvaruplattform: System 3000 kan konfigureras sé att det passar layout och
processfloden i varje gjuteri. Férsaljningspriset ligger normalt pd EUR 300 000~500 000 for ett komplett
System 3000 och EUR 50 000~100 000 for ett Mini-System 3000, beroende pé konfiguration och
installations-krav. For forhyrda system &r den vanliga uthyrningsperioden sju ar.

¢ Processtyrningsmjukvara: Mjukvaran tillampar det metallurgiska kunnandet och tillhandahaller
styrningslogik till hérdvaran i System 3000. SinterCast tar ut en arlig licensavgift for ratten att anvanda
mjukvaran men behéller &ganderétten till mjukvaran.

System 3000 e Férbrukningsmaterial for provtagning: Forbrukningsmaterialen best&r av méatkoppen och termo-
elementparet. En matkopp férbrukas vid varje matning. Termoelementparet anvands till ungefar 150-200
méatningar. En SinterCast-matning krévs for varje skank i produktion.

¢ Produktionsavgift: En I6pande avgift tas ut for varje ton av levererat gjutgods, baserat p& den gjutna
vikten (ej maskinbearbetade vikten). Det gar 20 motorekvivalenter (50 kg vardera) per ton.

¢ Tekniskt stéd: Tekniskt stdd ges vid produktutveckling, nyinstallation, kalibreringar samt vid fortldpande
Provtagning i gjuteriet kundservice.

De faktiska avgifterna vid produktion (forbrukningsmaterial for provtagning plus produktionsavgift) beror pa skénkstorlek och pé
utbytet vid gjutning. Typisk motorblocksproduktion, ger en intékt pa ca EUR 40~50 per ton gjutgods, motsvarande EUR 2~2,50 for
varje motorekvivalent om 50 kg. SinterCast affarsmodell &r mycket skalbar, vilket medger att IdBnsamheten Skar allt eftersom den
installerade basen dkar och fler program kommer i serieproduktion.
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Steve Dawson, VD och koncernchef, gratulerar Ma Shun Long, Director
fran FAW Foundry Co, Ltd, ndr FAW mottar sitt Mini-System 3000 den
5 februari 2010, vid SinterCast Technical Centre i Sverige

VD har ordet

Som en intressent till SinterCast, behdver jag inte berétta for dig
att 2009 var ett svart ar for den globala tillverkningsindustrin,
men jag kanske kan bidra med att satta utmaningarna under
2009 i ett stérre sammanhang — inte bara fér gjuteri- och bil-
industrin, men aven for SinterCast.

| slutet av 2009 uppgick forséliningen pa den europeiska
marknaden for personbilar till 14,5 miljoner enheter, vilket var
battre an vantat och motsvarade forsaljningen fér 2008. Utfallet
gynnades av de attraktiva skrotningspremier som erbjods i de
flesta europeiska lander och av den forséljningsaterhamtning
som inleddes under det andra halvaret 2009. Till skillnad mot
Europa paverkades forsaljningen i USA kraftigt av nedgangen
och vid arets slut uppgick forséljningen till 10,4 milioner fordon,
vilket var en nedgang pa 21 % jamfort med 2008 och 35 %
jamfort med 2007.

For USA var nybilsférséliningen 2009 den lagsta sedan 1982.
Utfallet aterspeglades, foga Overraskande, i den amerikanska
gjuteriindustrin for vilken gjutgodsleveranserna 2009 uppgick till
7,9 miljoner ton — den lagsta siffran sedan det andra varldskriget.

Forsélining av tunga fordon, ofta betraktat som en ledande
ekonomisk indikator, minskade betydligt i bade Europa och
USA. | Europa reducerades férsaljningen av tunga fordon under
2008 med 32 % och med 48 % inom den fordonssektorn som
blev hardast drabbad, heavy-duty. P4 samma sé&tt minskade
forsaliningen av tunga fordon i USA (klass 4 till 8) med 30 %
jamfoért med 2008, medan fordon av klass 8 minskade med mer
an 50%.

Men allt &ar inte jdmmer och eldnde. | december 2009 var
den europeiska bilférsaljiningen 16 % hogre an i december
2008, medans den i USA var 6 % béttre i januari 2010 an i
januari 2009. Sammantaget foérvantar sig de flesta analytiker

en nybilsforsalining i Nordamerika péa cirka 12 miljoner fordon
under 2010, en 6kning med 15 % fran 2009. Samtidigt tkade
férsaljningen av stora tunga fordon i USA under januari med 3
% jamfort med 2009, den forsta férsaljiningsdkningen av tunga
fordon pé 25 manader. | USA, gav American Foundry Society
en prognos som visar att efterfrdgan pa gjutjarn kommer att
Oka med 9,3 % under 2010 och att efterfrdgan kommer att na
samma nivaer 2013-2014 som fére nedgangen.

For SinterCast bestod 2009 av tva olika delar. Det forsta
halvaret utmérktes av en langsam och stabilt l&g produktion
som orsakades av en minskad fordonsférsaljning och av att
OEM-foretagen valde att minska sina lagernivaer. Det andra
halvaret gav nya framsteg, tillvaxt och 6kad motivation. Tack
vare serieproduktionsstarten av Ford 6.7 liters V8 motorblock
vid Tupygjuteriet i Brasilien, som annonserades 24 september
2009, och med produktionsdkningen av avgaskomponenter
vid Dashianggjuteriet i Kina, visade alla SinterCasts viktiga indi-
katorer p& positiv tillvaxt frdn och med augusti och de utveck-
lades béttre &n den generella statistiken for fordonsforsalj-
ningen. Exempelvis kan leveransdkningen av matkoppar fran
20 600 enheter under det forsta halvaret till 54 600 enheter vid
arets slut ndmnas, vilket bara ar 5 % lagre an utleveranserna
pé 57 600 enheter for helaret 2008. Likaledes har intdkterna
frdn serieproduktionen okat fran 6,4 MSEK, under mitten av
aret, till 15,6 MSEK vid érets slut, vilket endast var 9 % lagre &n
intakterna for helarsproduktionen for 2008 som uppgick till 17,2
MSEK. Den 6kade aktiviteten under det andra halvaret 2009
understryker en positiv trend som vi alla kan se fram mot.

Under 2009 lanserades aven SinterCasts tredje generations-
teknologi, System 3000. Lanseringen den 15 december 2009,
utgodr kulmen pa en 14 manader lang utvecklingskampani,
vilken alla medarbetare i SinterCast-koncernen deltog i och
som gav teamet bé&de en stolthetskdnsla och motivations-
okning. Medarbetarnas motivation stérktes ytterligare genom
att vi for andra aret i rad belonades med éver 96 % i kundnojd-
het och ytterligare genom fortroendet som véara aktiedgare
visade genom 6verteckningen av nyemissionen i september.

Utbver vart arbete med nya installationer, vart utvecklings-
arbete och véra forsaljningsanstrangningar belénades vi med
lanseringen av Navistar 6.4 liter V8-motor for tunga fordon pa
NTEA Work Truck Show i St. Louis den 10 mars 2010. Envar av
dessa utvecklingar ger maéjligheter for framtida tillvaxt.

Trots att ett allmant investeringsstopp inom den globala gjuteri-
branschen hammades installationsbeslut under 2009, sa séldes
ett Mini-System 2000 till gjuteriet Luitpoldhtitte i Tyskland i maj.
Vara forsaljningsanstréangningar under det andra halvaret 2009
ledde till att vi i januari 2010 salde ett Mini-System 3000 till First
Automobile Works, som ar Kinas storsta fordonstillverkare.

Nar vi nu ser tillbaka, var 2009 ett utmanande och larorikt &r,
men &ven ett &r av aterhadmtning, milstolpar och tillvaxt for
SinterCast. Trots svarigheterna, var det slutligen ett bra ar.

Dr Steve Dawson
VD
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Marknadsutveckling

SinterCast fortsétter att se pa den totala marknadsutvecklingen
utifrdn strategin "The Five Waves” som lanserades 2002. "The Five
Waves” sammanfattar de viktigaste motorkategorierna som finns inom
fordonssektorn och olika geografiska omraden och dé i synnerhet:
V-dieselmotorer i Europa, motorer fér tunga fordon, raddieselmotorer,
V-dieselmotorer utanfér Europa och bensinmotorer. F&rutom
dessa motorkategorier, stddjer SinterCast aven produktutveckling
och serieproduktion av andra fordonskomponenter &n motorblock
och cylinderhuvuden, och av stora gjutgodsdetaljer for industriell
kraft for anvandning inom marina-, lokomotiv- och stationara
kraftgenereringsmotorer. De sista tva tillampningsomradena ingar
inte i "The Five Waves”. For varje produkttyp presenterar SinterCast
produktionsvolymen i motorekvivalenter, dar varje motorekvivalent
definieras som 50 kg. Det blir 20 motorekvivalenter per ton gjutgods.
Trenden for SinterCasts serieproduktion sedan 2007 sammanfattas i
féljande tabell:

Faktisk produktion
(Tusentals motorekvivalenter)
FY2007* FY2008* HY2009* FY2009*

SinterCast vag/sektor

1. V-dieselmotorer i Europa 315 260 65 150
2. Tunga fordon 50 235 55 105
3. Raddieselmotorer 0 0 0 0
4. V-dieselmotorer utanfér Europa 35 40 10 65
5. Bensinmotorer 0 0 0 0
Fordon — Andra komponenter an

motorblock och cylinderhuvuden 5 40 15 60
Industriell kraft 45 60 20 40
Totalt: 450 635 165 420

* FY=helar, HY=halvar

Serieproduktionen 6kade mellan 2006 och 2007 med 50 % med
en atfoliande produktionsdkning pé ytterligare 40 % mellan 2007
(450 000 motorekvivalenter) och 2008 (635 000 motorekvivalenter).
Denna positiva utveckling och tillvaxt for SinterCasts verksamhet
baseras pa att de allmanna kunskaperna kring CGl okade pa
gjuteri- och bilmarknaden och pé& att nya CGl-produkter fran
SinterCast bérjade tillverkas. Okningen pa 40 % fran 2007 berodde
framst pa lanseringen av atta nya motorer for tunga fordon och pa
produktionsstarten av avgaskomponenter i Kina. Men under det
fiarde kvartalet 2008, nar den globala ekonomiska krisen startade,
minskade serieproduktionen och forblev pa &g niva under det forsta
halvaret 2009.

Effekten av den globala ekonomiska krisen kan illustreras genom
att jamfora produktionsvolymerna mellan 2008 och 2009 och da
i synnerhet sett till halvarsresultatet for 2009. Den forsta vagen,
V-dieselmotorer for bilar i Europa, minskade med 50 % under det
forsta halvaret 2009, vilket i stort sett var i linje med den minskade
férséliningen i segmentet fér medelstora premiumbilar. Darefter
Okade produktionen i den forsta vagen under det andra halvaret
2009. Detta berodde pa en tkad bilférsaljining och en korrigering av
biltillverkarnas lagernivéer. Den andra vagen, tunga fordon, minskade
med ca 55 % 2009, vilket motsvarade nedgéngen for den totala
marknaden. Till skillnad mot den foérsta vagen var dock volymen
fortsatt 1&g under aret, pa grund av att marknaden for tunga fordon
inte terhamtade sig. Pressmeddelandet den 10 mars 2010 avseende
Navistar MaxxForce® 7, i kombination med en bredare aterhamtning
inom sektorn for tunga fordon kommer att bidra till en aterhamtning
och tillvaxt inom den andra véagen.

Aven den fjarde vagen, V-dieselmotorer utanfér Europa, uppvisade
en tillbakagang pa 50 % under det forsta halvaret 2009, men 6kade
kraftigt nar Fords 6.7 liters V8 motorblock bdrjade serieproduceras.
Denna vag kommer att fortsatta att vaxa under 2010 nér produktionen
av Fords motor nar full volym. Dessutom 6kade sektorn for andra
komponenter &n motorblock och cylinderhuvuden under 2009 nar
nya avgasgrenrors- och turbohusprodukter bérjade serieproduceras

vid Dashiangs gjuteri i Kina. Sektorn industriell kraft backade under
aret med cirka 35 %, till en fortsatt stabil volym som speglade den
globala neddragningen av investeringar i infrastruktur.

Sammanfattningen "The Five Waves” som visas har, innehaller
ackumulerade produktionssiffror, till skillnad mot innehallet i Sinter-
Casts delarsrapporter dar aktuell manadsproduktion réknas
upp till helérstakt for att visa en ogonblicksbild av de aktuella
produktionsaktiviteterna. Delarsrapporten for det fiarde kvartalet
2009 visade att produktionen i december 2009, uppraknad till
helarstakt, uppgick till cirka 550 000 motorekvivalenter, motsvarar en
okning pa 30 % jamfort med produktionen januari-december 2009
som uppgick till 420 000 motorekvivalenter och motsvarar en ékning
pa 67 % jamfort med produktionen januari-juni 2009 som blev 330
000 motorekvivalenter, uppraknat till helarstakt. Decemberresultatet
indikerar en fortsatt aternamtning av SinterCasts produktionsvolymer.

Marknadsmdjligheterna kan &ven analyseras i relation till
SinterCasts nuvarande andel av de aktuella motorkategorierna.
Helarsproduktionen av V-dieselmotorer for 2009 uppgick till cirka 215
000 motorekvivalenter. Det utgdr en andel av ca 10 % av den totala
V-dieselsektorn, som for néarvarande uppskattas till cirka tva miljoner
motorekvivalenter per ar. Produktionen av tunga fordon uppgar till cirka
105 000 motorekvivalenter, vilket utgdr en andel av cirka 1,5 % av de
uppskattningsvis sju miljoner motorekvivalenter som tilliverkas fér tunga
fordon. D& dagens produktion av V-diesel och motorkomponenter for
tunga fordon utgér en trovardig hog referensvolym for SinterCast, ar
den laga andelen en indikation pa en avsevard tillvaxtmojlighet inom
dessa sektorer som redan har dragit nytta av férdelarna med CGl.
Det finns ytterligare tillvaxtmaojligheter inom sektorn raddieselmotorer
(vag 2) och inom sektorn bensinmotorer (vag 5), dér det ar troligt
att fortsatt teknikutveckling av dessa respektive motorkategorier
kommer att leda till produktionsméjligheter i CGI.

SinterCasts marknadsutveckling beskrivs aven som den totala
marknadsmojligheten i det korta perspektivet. Denna statistik baseras
pa SinterCasts interna femarsprognos och den presenteras i varje
delarsrapport som summan av; potentiell full volym fér nuvarande
serieproduktionsprogram; sékrade produktionsorder som &nnu inte
satts i serieproduktion; samt produktutvecklingsaktiviteter som
SinterCast stodjer, men som annu inte godkants for serieproduktion.

Denna totala "pool” bestod av 5,5 miljoner motorekvivalenter i
slutet av 2007, men minskade till 4,9 miljoner motorekvivalenter
i slutet av 2008 och minskade ytterligare till 4,1 miljoner i mitten
av 2009. Detta aterspeglar effekten av den globala ekonomiska
krisen. | slutet av 2009 hade denna totala pool boérjat aterhdamta
sig till 4,3 miljoner motorekvivalenter, vilket indikerade en inledande
fornyad utvecklingsaktivitet och generell 6kad fordonsefterfragan
inom femarsprognosen. Medan ekonomierna i Europa och
Nordamerika fortsatter att paverkas av den ekonomiska krisen har
mycket av SinterCasts marknadsutvecklingsaktiviteter pa senare tid
fokuserats pa Kina och Indien. Eftersom den inhemska efterfragan
av V-dieselmotorer ar mycket lag i dessa lander, bestar den
kortfristiga marknadsmdjligheten framst av tunga fordon och nya
gjuteriinstallationer for produktion for inhemska behov och export.
For narvarande aterfinns halften av den globala efterfragan av tunga
"on-highway” dieselmotorer i Kina men, nar vastvaridens ekonomier
aterhamtat sig forvantas andelen att aterga till ungefar en tredjedel.
SinterCast har etablerat en respekterad marknadsnarvaro i bade
Indien och Kina och denna néarvaro férvantas véxa efterhand som
efterfragan pa CGI okar, fast priskansligheten i dessa marknader &r
en utmaning for nya teknologier.

SinterCasts marknadsstrategi &r aven fortsattningsvis helt fokuserad
pa kompaktgrafitjarn, och SinterCast anses generellt vara den globala
ledaren inom processtyrningssystem och produktapplikationer for
CGl. SinterCast fortsatter samarbetet med den globala gjuteri- och
fordonsindustrin och deras teknologipartners for att framja den totala
tillvaxten for kompaktgrafitjarn.
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SinterCast kontor och representation
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Kompaktgrafitjarn

Kompaktgrafitiarn &r en féradlad form av gjutjarn. Det ar minst 75 % starkare och 45 %
styvare an gratt standardgjutjarn och aluminiumlegeringar. Viktigare &r att CGI har den
dubbla utmattningshéllifastheten av grajarn och upp till fem ganger den av aluminium
vid férhojda temperaturer. | nya konstruktioner ger dessa egenskaper ingenjorer
majlighet att minska storlek och vikt. | befintliga komponenter ger egenskaperna hos
CGl béttre hallbarhet och belastningen kan ¢kas. CGI &r idealiskt for komponenter
som har samtidig mekanisk och termisk belastning, sdsom motorblock, cylinderhuvud,
avgasgrenrdr, turbohus och kopplingsdetaljer. CGl ger férdelar fér motorer i bilar, tunga
fordon och industriella applikationer sdsom marin, lokomotiv och kraftframstalining.
SinterCast har framgangsrikt etablerat referenser i samtliga av dessa tillampningar.

System 3000

Lanserat den 15 december som SinterCasts tredje generationens process-
kontrollsystem ar System 3000 en flexibel och anvandarvanlig plattform som
kan konfigureras for att passa layout och processflodet i varje gjuteri. Den nya
teknologin i System 3000 innefattar helt ny elektronisk hardvara, SinterCasts senaste
processtyrningsprogramvara som kan konfigureras for bade trycksatta avgjutnings-
ugnar och skankgjutning, samt en ny provtagningskopp med utbkad kapacitet for
termisk matning. Det helautomatiska System 3000, utformat fér stora produktions-
volymer, och Mini-System 3000, avsedd foér prototyptillverkning och nischvolym-
produktion, lanserades efter omfattande tester motsvarande produktion av mer
an tre miljoner cylinderblock under normala produktionsférhallanden. System
3000-plattformen ger 6kad flexibilitet, robusthet, noggrannhet och sjalvstandighet for
SinterCasts gjuterikunder.

SinterCastprocessen

SinterCasts process startar med en hogprecisionsanalys av det smalta jarnet,
utférd med SinterCasts patenterade métkopp. Baserat pa analysresultaten tillsatts
magnesium och/eller ympmedel genom automatisk tradmatning till smaltan i skanken
fére gjutning for att optimera jarnets komposition fére gjutning. Under serieproduktion
tillsétts i genomsnitt 20 gram magnesium per ton smélt jarn. Tvastegsprocessen, att
mata och korrigera, eliminerar processvariationer och sakerstéller kostnadseffektiv
CGl-produktion. Resultatet av varje SinterCast analys laddas automatiskt ner till
gjuteriets kvalitetssystem for att tillgodose sparbarhetskraven i QS9000 standarden.

Fordelar med CGl-motorer

CGI mojliggor en viktminskning hos en bilmotor pa 10-20 % jamfort med konventionellt
gjutjgrn, och 10-20 % reducerad motorlangd jamfért med de i aluminium. Den
reducerade langden innebéar att alla komponenter som spéanner éver motorns langd
ocksa ar kortare, och déarfor lattare. Nettoresultatet ar att kompletta CGI motorer har
samma faktiskta vikt som aluminiummotorer. CGlI mojliggér ocksd 10-20 % Okad
prestanda, 75-100 % forbattrad slitstyrka och 5-10 % lagre ljudniva. Egenskaperna hos
CGl tillater motorer att uppfylla gallande utsléappsregler genom hela fordonets livslangd.
Jamfort med aluminium &r CGl starkare, lattare att atervinna och billigare.
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Diesel - En viktig del av CO,-I6sningen
i Amerika

Baserat pa en ledare skriven av Steve Dawson som publicerades
i The Detroit News péa oppningsdagen av North American
International Auto Show i Detroit den 11 januari 2009.

S& mycket av medias uppmérksamhet kring den amerikanska
bilindustrin &r samlad kring fordonselektrifiering — hybrider, plug-
ins och bransleceller. Men den teknik som kan bidra bast i Amerika,
med minst insats — diesel — far betydligt mindre uppmarksamhet.
Men Nordamerika kan se en borjan till férandring. | december
2009 utsags Audi A3 TDI diesel “The Green Car of the Year”
pa Los Angeles Auto Show, och féljande vecka, utndmnde The
Detroit News samma fordon till sin “Car of the Year.” Samtidigt,
inkluderade Wards, en av de ledande facktidskrifterna for fordon i
USA, tva dieslar pé sin tio-i-topplista for motorer 2009.

| dagens marknad ar malsattningarna entydiga: Konsumenterna
behdver minska branslekostnader, biltillverkare maste anpassa
sig till skarpningen av CAFE (Corporate Average Fuel Economy)
standarden frdn nuvarande 8,6 liter/100 km till 6,6 liter/100 km
2016 och, som nation, méste USA minska sina CO,-utslapp och
minska sitt beroende av utlandsk olja.

Varfor sa lite uppmérksamhet for den redan fardiga l6sningen,
dieselmotorn som é&terfinns i 50 % av alla nya bilar som saljs
i Europa? Tja, det beror tydligen inte p& att amerikanerna
inte vill kdpa dieslar. Okningen av dieselandelen bland fordon
med dieselalternativ ar Overraskande hdg. Under 2009 var
dieselandelen hos Volkswagen Jetta Gver 35 %, for Audi Q7
var den 30 %, for Mercedes M klass var den &ver 25 % och for
BMW X5 var den 6ver 20 % — alla betydligt dver det nationella
genomsnittet for personbilar pa cirka 1,5 %. Budskapet &r tydligt
— om amerikanska biltillverkare bygger dieselmotorer, kommer
konsumenterna att kbpa dessa.

| mycket allmanna ordalag, |t oss anta att den amerikanska
personbilsmarknaden bestar av en tredjedel mindre bilar, en
tredjedel medelstora bilar, och en tredjedel stora bilar (pickuper
och stadsjeepar). Om vi vidare antar att, i genomsnitt, mindre
bilar i USA férbrukar 5,9 liter/100 km, medelstora bilar 7,8 liter/100
km, och stora fordon férbrukar 11,8 liter/100 km, ger matematiken
att stora fordon férbrukar cirka 47 % av landets olja, jamfért med
30 % for medelstora bilar och 23 % for sma bilar, ironiskt nog,
maste USA fokusera pé att gora de stora bilarna béttre, inte pa att
gbra sma bilar mindre, for att forverkliga den storsta besparingen.

Rétt eller fel, amerikaner gillar och vill ha stora fordon och
verkligheten kommer sannolikt inte att fordndras pé kort sikt.
Trots den ekonomiska nedgéngen, och hela diskussionen om
det paradigmskifte mot sma bilar i USA, var Ford F-Series pick-
up fortfarande det bést séljande fordonet i USA under 2009, och
Chevy Silverado och Dodge Ram pick-up var aven de bland tio
i topp. Nar ekonomin aterhamtar sig kommer de amerikanska
konsumenterna &terigen spendera sin disponibla inkomst pa
lyxvaror och det betyder bilar, troligen stora bilar.

Dieselmotorer skulle kunna spara 1,4 miljoner fat per dag
Environmental Protection Agency (EPA) i USA har beréknat att om
en tredjedel av personbilarna i USA hade dieselmotorer, kunde
utlandsk oljeimport minskas med 1,4 miljoner fat per dag. Den
minskningen ar 40 % stdrre &n de en miljon fat USA dagligen
importerar frdn Saudiarabien. Den minskade réoljekonsumtionen
skulle samtidigt minska USA:s CO,-utslapp med mer an 500 000
ton per &r.

| USA har dieselmotorns formaga att spara bréansle redan
demonstrerats genom anvandning av dieselmotorer i stora
pickuper, populédra bland bade affarsman och privata forare. De
tre dieselmotorer som séldes av Dodge, Ford och GM i fordons-
klass 2500 mellan 2003 till 2008 sparade mer &n tjugo miljoner
liter bransle jamfort med bensinmotoralternativen for samma
fordon. Det motsvarar 20 génger storre branslebesparingar &n vad
alla hybridbilar som sélts i USA, under samma period har bidragit
med. De sammanhorande CO,-utslappen har minskat mer &n de
CO,-minskningar som alla hybridfordon som produceras i varlden
hittills har givit.

Dieselmotorer passar béast fér stora fordon
och landsvégskérning

Dieslar sparar bransle, minskar CO,-utslapp, och ar bast Iampade
for stora fordon och landsvagskdrming, som dominerar i USA.
Men for att félia USA:s utsldppslagstiftningar, som redan ar
strangare an vad de europeiska kommer att bli under 2014,
behdver dieselmotorer extra filter for att aviagsna partiklar
och katalytisk avgasrening for att avidgsna kvaveoxider. Denna
utrustning medfor dkade kostnader jamfort med bensinmotorer
- inte s& mycket som den merkostnad en drivlina till en hybrid
medfér, men anda ett betydande tilldgg. Aven om dieselpriset
pa amerikanska tankstallen nu ar i paritet med, eller till och
med nagot lagre an bensinpriset, gér den hogre kostnaden for
avgasbehandling, det svart for den enskilde konsumenten att fa
tiloaka pengar motsvarande det hogre inkdpspriset pa fordonet.
Aterbetalningen kommer, kanske ar fem eller senare, och det
sakerligen i form av hogre restvarden for dieseldrivna fordon, men
tidsperspektivet ar for langt for manga konsumenter. Till skillnad
mot hybridbilsédgarna, dar kdpen ar framst emotionella och dar
undersdkningar visar att mindre &n 5 % av hybridbilskdparna gor
en lénsamhetskalkyl, tycks dieselbilskdparna gdra det.

Washington kan visa vdgen

Om diesel erbjuder sd manga fordelar nar det galler
bransleekonomi, CO,-minskning och korbarhet, varfér erbjuder
inte den amerikanska regeringen mer incitament for att stddja
potentiella dieselbilkbpare? Biltillverkarna kan inte ge rabatter
for att kompensera for avgasreningsutrustning, det ar inte deras
ansvar och USA behover biltillverkare som &r valméende och
Idnsamma. Washington bor skicka en signal om att dieseln inte
bara ar bra, utan i manga tillampningar, battre an de andra
teknologier som far mer uppmarksamhet och finansiering.
Signalen behdver inte komma i form av subventioner, utan
snarare, prioriteringar och policys.

Lat oss anta att hélften av de miljoner fat som importeras fran
Saudiarabien varje dag slutar som brénsle i pumparna. Med ett pris
pa USD 100 per fat, ger det 50 miljoner dollar per dag. Samtidigt,
I&t oss anta att kostnaden for dieselavgasrening i pick-up och SUV
tillampningar & USD 5 000 per fordon. | ett direkt byte, kunde
de 50 miljoner dollar per dag som USA nu sander utomlands
anvandas for att kompensera fér avgasreningskostnaden for cirka
3,7 miljioner pickuper och stadsjeepar per ar. Baserat pa 2009 ars
forséljiningsvolymer i USA, skulle omprioriteringar kunna finansiera
en fullstandig Gvergang till dieselmotorer i alla amerikanska pick-
uper och SUV:ar, utan kostnad fér konsumenten, OEM:s eller
regeringen. Det ar formodligen inte s& enkelt, men det kan sakert
fa saker och ting att borja rora sig i ratt riktning, och det skulle
sakert bidra positivt till reducerade CO,-utslépp och en minskning
av USA:s handelsunderskott.
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SinterCast, the world’s leading provider of process control technology for the reliable high volume
production of Compacted Graphite Iron (CGl), launches its third generation technology: System 3000

e Extended thermal analysis measurement capability

e Modular hardware to suite any layout and process flow

e Control solutions for ladle pouring and pouring furnaces

e | ocal customer support in North America, Europe and Asia
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System 3000: Fully automated for Mini-System 3000: Prototyping
high volume series production and niche volume production

Compacted Graphite Iron allows engine designers to improve performance, fuel economy and durability while reducing engine weight,
noise and emissions. SinterCast produces a variety of CGI components ranging from 2 kg to 17 tonnes, all using the same proven
process control technology. The end-users of SinterCast-CGl components include Aston Martin, Audi, Caterpillar, Chrysler, DAF Trucks,
Ford, Ford-Otosan, General Electric Transportation Systems, General Motors, Hyundai, Navistar, Jaguar, Kia, Land Rover, MAN, MAN
Diesel, Porsche, PSA Peugeot-Citroén, Renault, Rolls-Royce Power Engineering, Toyota, Volkswagen, Volvo and Waukesha Engine.
The SinterCast CGI process control technology has been adopted by 24 leading foundries in 11 countries around the world, including
Componenta in Turkey, Dashiang in China, Halberg in Germany, Hyundai in Korea, Tupy in Brazil, Volvo in Sweden and the international
Teksid group.

Big Enough to Deliver - Small Enough to Care

Technical Centre Americas China India
SinterCast AB (publ) SinterCast Inc SinterCast - China SinterCast Representation
Kungsgatan 2 1755 Park Street, Suite 200 Suite 2621, 26/F Arvind Deodhar
SE 641 30 Katrineholm Naperville Hong Kong Plaza A3 - 301, Kohinoor Estate
Sweden IL 60563 Shanghai 200021 PUNE - 411 003
USA China India
tel: +46 (0)150 794 40 tel: +1 630 778 3466 tel: +86 21 61035888 tel: +91 9922 509232
fax: +46 (0)150 794 44 fax: +1 630 778 3501 fax: +86 21 61035788
www.sintercast.com info@sintercast.com

System 3000 annons, som publicerades i februari 2010 i en upplag av den indiska tidskriften Foundry Journal, samtidigt da Indiska Gjuteriféreningen
hade sin arliga konferens.
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Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist

MSc Eng, Ph, Styrelseordférande

Stockholm, Sverige

Fodd 1954, nationalitet: svensk

Huvudsaklig verksamhet: Fréjdin & Hellgvist AB

Andra styrelseuppdrag: Castellum AB, e-man AB, Fouriertransform AB, Friskvardschecken, Kongsberg Automotive
ASA, Ruter Dam (styrelseordf.), Rymdbolaget AB, Stiftelsen for Strategisk Forskning (styrelseordf.), Stockholm
Environment Institute, Tallberg Foundation Service AB

Styrelseledamot sedan 2002

Antal aktier: 4 666

Antal teckningsoptioner: 666

Aage Figenschou

LLM, Vice styrelseordférande

Oslo, Norge

Fodd 1948, nationalitet: norsk

Huvudsaklig verksamhet: VD, Aage Figenschou AS

Andra styrelseuppdrag: Camillo Eitzen & Co ASA, Eitzen Chemical ASA, Pareto Worldwide Shipping ASA,
Simmons & Co International Inc, Sagex Oil ASA (styrelseordférande) och Unison Forsikring ASA
Styrelseledamot sedan 1998

Antal aktier: 11 666

Antal teckningsoptioner: 1 666

Andrea Fessler

BA, JD

Hong Kong, Kina

Foédd 1968, nationalitet: kanadensisk

Huvudsaklig verksamhet: Executive Director, Premiere Performances of Hong Kong
Styrelseledamot sedan 2003

Antal aktier: 5 833

Antal teckningsoptioner: 833

Robert Dover

FR Eng, FIED, FRSA

London, Storbritannien

Fodd 1945, nationalitet: brittisk

Professor i Industriell tillverkning, Warwick University, fd styrelseordférande och verkstallande direktor i Jaguar
och Land Rover, fd styrelseordférande och verkstallande direktor i Aston Martin

Andra styrelseuppdrag: British Motor Industry Heritage Trust (styrelseordférande), Jaguar Daimler Heritage Trust,
Cambridge University IMRC Advisory Board (styrelseordférande), Hayes Lemmertz

Styrelseledamot sedan 2004

Antal aktier: 1 166

Antal teckningsoptioner: 166

Steve Dawson

B.Eng, M.A.Sc., PhD, P.Eng, FIMechE

London, Storbritannien

Fédd 1962, nationalitet: kanadensisk

Styrelseledamot sedan 2007

Antal aktier: 31 500

Antal teckningsoptioner : 4 500

Antal personaloptionert: 150 000

Antal personaloptioner**: 150 000

* Personaloptionsprogrammet 2006-2009 avslutades den 1 januari 2010 utan teckning.
++ Personaloptionsprogrammet 2009-2013 undertecknades den 1 januari 2010.

PricewaterhouseCoopers AB

Liselott Stenudd, Auktoriserad revisor
Huvudansvarig revisor sedan 2006
Uppdrag: Haldex AB, de svenska Cargotec-bolagen, Diamyd Medical AB och Eltel Group.

Notera: All information per den 1 april 2010.
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Steve Wallace Steve Dawson Daphner Uhmeier
Operations Director President & CEO Finance Director
Rejmyre, Sverige London, Storbritannien Rénninge, Sverige
Fodd 1967 Fodd 1962, B.Eng, M.A.Sc., PhD, P.Eng Fodd 1962, BSc
Nationalitet: brittisk Nationalitet: kanadensisk Nationalitet: svensk
Anstalld 2003 Anstalld 1991 Anstalld 2004
Antal aktier 1 1 823 Antal aktier *: 31 500 Antal aktier*: 606
Antal teckningsoptioner *: 323 Antal teckningsoptioner *: 4 500 Antal teckningsoptioner *: 106
Antal personaloptioner +: 12 000 Antal personaloptioner +: 150 000 Antal personaloptioner+: 12 000
Antal personaloptioner ++: 20 000  Antal personaloptioner ++: 150 000 Antal personaloptioner ++: 20 000

* Per den 1 april 2010. * Personaloptionsprogrammet 2006—-2009 avslutades den 1 januari 2010 utan teckning.
++ Personaloptionsprogrammet 2009-2013 undertecknades den 1 januari 2010.

Teamet i Katrineholm firar lanseringen av System 3000
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Foérvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstéllande direktdéren for SinterCast AB
(publ), organisationsnummer 556233-6494, far harmed avge
arsredovisning jamte koncernredovisning for 2009. SinterCast
AB &r moderbolag i SinterCast-koncernen som ar ett publikt
aktiebolag med séte i Stockholm. | denna rapport anvénds
SinterCast genomgaende synonymt med SinterCast-koncernen.

SinterCast AB hade 3 748 (3 686) aktiedgare den 31
december 2009. Den stdrsta aktiedgaren var SIX SIS AG,
en fbrvaltarregistrerad aktiedgare som kontrollerade 12,10%
(11,86%) av kapital och roster. De tio storsta aktiedgarna, varav
fem var forvaltarregistrerade aktiedgare, kontrollerade 47,84%
(47,29%) av aktiekapitalet och roster. Mer information om
SinterCasts aktie- och aktiedgare aterfinns i aktiedgaravsnittet
av arsredovisningen, sid 42.

SinterCast tillhandahéller online processtyrningsteknologi
till gjutjiarnsindustrin for att majliggdra Htillférlitlig  produktion
i héga volymer av kompaktgrafitiarn (CGl). CGl anvands
framst i motorblock och cylinderhuvuden for dieselmotorer till
personbilar, tunga fordon och kraftgenereringstillampningar.

De finansiella rapporterna

Foliande delar av arsredovisningen utgor de finansiella rappor-
terna och har varit foremal foremal for extern revision: for-
valtningsberattelsen, resultatrakningen, kassaflddesanalysen,
balansrékningen, forandring i eget kapital for bade koncernen
och moderbolaget, redovisningsprinciper samt noter. Ovriga
delar av &rsredovisningen har granskats éversiktligt av bolagets
revisorer.

Finansiell sammanfattning
Intékter

Intdkterna for SinterCast-koncernen héarrér sig huvudsakligen
fran forsélining och leasing av utrustning, serieproduktion och
kundservice.

Nettoomsattning per intdktsslag Januari - December

Resultat

Resultatsammanfattning Januari - December
(Belopp i milioner svenska kronor) 2009 2008
Rorelseresultat -6,3 -5,7
Periodens resultat -2,7 13,1
Resultat efter skatt per aktie (SEK) -0,5 2,4

Rorelseresultatet for 2009 pa -6,3 MSEK ar 0,6 MSEK lagre &n for
samma period 2008. Det lagre heldrsresultatet har, som tidigare
namnts, framst paverkats av lagre bruttomarginaler pa -2,4
MSEK och lagre kostnader pa 1,8 MSEK. Kostnadsminskningen
paverkades av intékter pa 0,8 MSEK hanforliga till aktiveringen av
utvecklingsprojekten for trycksatta avgjutningsugnar och System
3000. Resultat efter skatt for helarsperioden uppgick till -2,7
MSEK (13,1 MSEK). Differensen p& 15,8 MSEK harror sig framst
till omvarderingen av uppskjuten skattefordran som beskrivs mer
utforligt i avsnittet “Uppskjuten skattefordran”.

Uppskjuten skattefordran

For att bestamma vérdet av uppskjuten skattefordran berdknar
SinterCast kvartalsvis den bedémda beskattningsbara vinsten
av sékrade produktionsorder.

Uppskjuten skattefordran Januari - December

(Belopp i miljoner svenska kronor) 2009 2008
Beddmd beskattningsbar vinst 80,3 70,1
Foréndring beaktade ackumulerade underskottsavdrag 10,3 70,1
Redovisad uppskjuten skattefordran 21,2 18,5
Resultateffekt fran skatt 2,7 18,5

SinterCast har uppdaterat berakningsgrunden fér den bedémda
framtida beskattningsbara vinsten och uppskjuten skattefordran
av sakrade order for att battre aterspegla forvantningarna pa
programmens férvantade livstid samt den typiska livscykeln i
fordonsindustrin. Denna berdkning reflekterar indikationer om
att den underliggande efterfragan av fordon har stabiliserats. Per
den 31 december 2009 visade den uppdaterade berékningen
att 80,3 MSEK (13,5 %) av SinterCasts totala ackumulerade
underskottsavdrag kunde beaktas, vilket resulterar i att 21,1

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges) 2009 2008 MSEK har aktiverats som uppskjuten skattefordran.
Levererade matkoppar 54 600 57 600 3
Personaloptionsprogram
Utrustning 1 26 57 Per den 31 december 2009, beraknas kostnaden for det
Serieproduktion 2 156 172 nuvarande personaloptionsprogrammet 2006-2010 att uppga
Service 3 1,7 1,8
Annat 0,1 0,1
Summa 20,0 24,8

1 Intékter fran férsalining och leasing av system samt férsaljning av mini-system och
reservdelar

2 Intakter fran férbrukningsmateriel, produktionsavgifter och avgifter fér programvarulicenser

3 Intékter av utford faltservice, kunddemonstrationer och férsaljning av testbitar

Under 2009 uppgick intékterna till 20,0 MSEK, vilket motsvarar
80 % jamfért med samma period 2008 (24,8 MSEK). Periodens
intaktsminskning beror i huvudsak pa lagre installationsintakter.
Installationsintakterna i perioden blev 2,6 MSEK (5,7 MSEK)
och harror sig framst till installationen av ett Mini-System 2000
hos gjuteriet Luitpoldhitte i Tyskland och till uppgraderingen/
utdkningen av hardvaran hos Tupy-gjuteriet i Brasilien och
Cifunsa-gjuteriet i Mexico. Intékterna frdn serieproduktion
blev 15,6 MSEK (17,2 MSEK) vilket motsvarar 90 % av
serieproduktionsintékterna for 2008. Totalt saldes 54 600 (57
600) matkoppar under perioden.

Navistar 6.4 liter V8 motorblock bdrjade serietillverkas vid Cifunsa-
gjuteriet i Mexiko under 2009 (Med tillstand av Navistar)
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Ford 6.7 Liter V8 motorblock bdrjade serietillverkas vid Tupy Maua-
gjuteriet i Brasilien under 2009 (Med tillstand av Ford)

till totalt cirka 3,2 MSEK (3,2 MSEK per den 31 december 2008),
baserat pa en aktiekurs pa 50,5 SEK per den 31 december 2009
(32,5 SEK). Under 2009 har 0,7 MSEK (0,1 MSEK) redovisats
som kostnader relaterade till optionsprogrammet. Inga ytterligare
kostnader kommer att redovisas for optionsprogrammet 2006—
2010 da programmet har 16pt ut.

Den extra bolagsstamman godkande den 20 augusti 2009 ett
nytt personaloptionsprogram for &ren 2009-2013, med start 1
januari 2010. Det totala antalet personaloptioner som utges till
de anstéllda ar 285 000. | enlighet med redovisningsstandarden
IFRS 2 ska personaloptionerna kostnadsféras som en
personalkostnad samt redovisas direkt mot det egna kapitalet
under optionernas 16ptid. De beréknade IFRS 2 kostnaderna
for personaloptionsprogrammet kommer att uppgé till ca 2,7
MSEK under perioden 2010-2013. Med antagandet om att
samtliga optioner nar takkursen (+ 50 SEK) beréknas det
medféra sociala kostnader om ca 0,6 MSEK, vilket kostnadsférs
[6pande i den period som de uppstar. Kostnader for
personaloptionsprogrammet 2009-2013 kommer att redovisas
frdn och med det forsta kvartalet 2010.

Kassafléde, likviditet och investeringar

Kassaflodet for 2009 uppgick til 15,8 MSEK (-7,3 MSEK).
Léanet hos Soérmland Sparbank uppgér till 3,0 MSEK. Lanet
omférhandlades och férlangdes under december 2009, fram till
nasta férhandling i december 2010. Koncernens investeringar
under perioden uppgick till 1,3 MSEK (0,3 MSEK), varav 0,8
MSEK hérrdr sig till aktiveringen av utvecklingsprojekten for
trycksatta avgjutningsugnar och System 3000.

Oversikt kassaflode Januari - December

(Belopp i miljoner svenska kronor) 2009 2008
Kassafldde fran verksamheten -3,2 -3,3
Kassaflode fran rorelsekapital -1,7 -3,7
Kassaflode fran investeringsverksamhet -0,6 -0,3
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 21,3 -
Summa kassaflode 15,8 -7,3
Likviditet 24,8 9,0
Investeringar 1,3 0,3

Nyemissionen gav ett kassatillskott pa 18,3 MSEK netto,
23,1 MSEK fére transaktionskostnader. Likviditeten uppgéar
til 24,8 MSEK den 31 december 2009, med utsikter om

att ytterligare 11,6 MSEK tillférs under september 2010 fran
teckningsoptionerna som utgavs i samband med nyemissionen.

Organisation och HR

Féretagsledning samt férséljining &r baserade vid huvudkontoret
i London, Storbritannien. Det tekniska centret i Katrineholm
ansvarar for tekniskt- och kommersiellt stod till pagaende
aktiviteter inom gjuteriproduktion, produktutveckling, produktion
av processtyrningssystem och provtagningsférnédenheter, ISO
9001:2008 kvalitetscertifiering samt finans- och administration.
SinterCast Inc. med séate i Chicago, USA, ger lokalt support
till kundernas verksamhet i Nord- och Sydamerika, SinterCast
AB Shanghai Representative Office ger lokalt support till den
kinesiska marknaden. Teknisk support till kontoren i USA och
Kina ges av det tekniska centret i Katrineholm.

For att tacka fler marknader och forstérka den lokala nérvaron
har SinterCast etablerat representationsavtal med Ashland
Casting Solutions pé global basis, ASD International i Japan,
Pantech Engineering i Australien och med STPC (Swedish Trade
Promotion Center) i Korea. Konsultavtal har aven uppréttats for
att stddja SinterCasts lokala forsaljningsaktiviteter i Frankrike
och Indien. Tillsammans med globala partners som ABP for
gjuteriautomation, Grainger & Worralls fér snabbframtagning
av prototyper och MAG Industrial Automation System fér
tillverkning, ger representations- och konsultavtalen en familjar,
hogt ansedd, lokal nérvaro for SinterCasts teknologi.

Per den 31 december 2009 hade koncernen 13 (15) anstallda,
varav tva (tre) var kvinnor. Personalminskningen gjordes inom
den administrativa funktionen. Fler rekryteringar kommer att
fasas in vartefter faltverksamheten utvecklas och da sarskilt for
behovet av att stddja nya installationer.

Den totala sjukfrénvaron i procent av ordinarie arbetstid inom
SinterCasts organisation under 2009 uppgick till 1.8 % (1.0 %
under 2008). Férebyggande atgéarder har forberetts for genom-
férande for att kunna fortsatta att halla sjukfranvaron pa en lag
niva.

Arsstamman 2009 beslét dven om riktlinjer for ersattning
till ledande befattningshavare i huvudsak innebarande folj-
ande principer: den sammanlagda ersattningen skall vara
marknadsmassig och konkurrenskraftig och att framstaende
prestationer skall reflekteras i den totala ersattningen.
Formanerna skall utgéras av fast 16n, eventuell rorlig ersattning,

Hyundai 5.9 liter motorblock till tunga fordon bdrjade serietillverkas vid
Hyundai Jeonju-gjuteriet i Korea under 2008. Aven ett 4-cylindrigt 3.9
liter motorblock produceras i CGl vid Hyundai-gjuteriet (Med tillstand av
Hyundai)
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Ford 3.0 liter V6 motorblock bdrjade serietillverkas vid Tupy Joinville-
gjuteriet i Brasilien under 2008. 3.0 liter \/6-blocket dr en uppgradering
av den 2.7 liter \/6, som producerats vid Tupy sedan 2003 (Med tillstand
av Ford of Europe)

ovriga sedvanliga forméner och pension. Det beslutades &ven,
med hansyn till den ekonomiska nedgangen, att ingen bonus
skulle betalas fore arsstamman 2010. Dessa principer har foljts
under aret och styrelsen kommer att foresla arsstamman 2010
att de grundldggande principerna for ersattning och andra
anstalliningsvillkor fér koncernledningen skall vara oférédndrade
for det kommande éret.

FoU och Patent

SinterCasts FoU-aktiviteter ar koncentrerade till det tekniska
centret i Katrineholm. Under 2009, har SinterCast utvecklat
en ny uppséattning teknologier som sammantaget utgor
Bolagets tredje generation av processtyrningssystem for
tillforlitlig serieproduktion av kompaktgrafitigrn (CGl). Systemet
lanseras under namnet System 3000, med teknologiframsteg
som inkluderar uppgraderade interna hardvarukomponenter,
nytt operativsystem, ny processtyrningsprogramvara och
utdkad matningsformaga for den termiska analys- och
provtagningsteknologin. System 3000 &r uppbyggt pa
SinterCasts etablerade modulsystem for att kunna erbjuda
installationsflexibilitet passande varje gjuterilayout och
processfldde och ar anpassningsbart till gjuterier som tillverkar
CGl fran trycksatta avgjutningsugnar eller via avgjutning
fran skank. Parallellt med lanseringen av System 3000
lanserar SinterCast &ven det nya Mini-System 3000. Mini-
System 3000 anvander samma provtagningsteknologi och
programvara som det helautomatiska System 3000, men
bygger pa en forenklad hardvaruplattform som har utformats
séarskilt  fér produktutveckling, prototyptillverkning och
nischvolymproduktion av CGl.

Under 2009 har SinterCast fortsatt arbetet med den utdkade
produktdemonstrationen, vilket ytterligare har utvecklat
processtyrningsteknologin for kontinuerlig CGl-produktion i
trycksatta avgjutningsugnar.

SinterCaststeknologiérskyddadav 13 (16) patent. Karnteknologin
tacks primért av de senaste 10 patenten vilka varar minst till ar
2015. Under det tidiga 1990-talet var SinterCasts strategi att
ihardigt registrera nya patent for att uppratthélla och skydda
vardet i teknologin. Allt eftersom marknaden har utvecklats har

SinterCast gradvis ldamnat strategin av att offentliggdra patent till
att behélla kunnandet internt.

Under 2009 lat man avsiktligt flera patent 16pa ut. Man bedémde
att dessa &ldre patent inte langre aterspeglade SinterCasts
nuvarande teknologi och att det erhalina skyddet inte berattigar
till fortsatta betalningar av de arliga avgifterna. Globalt innehar
SinterCast 63 (79) olika nationella patent eller patentanstkningar.
De 13 grundpatenten avser SinterCasts metallurgiska teknologi,
matkoppen, produkttilldmpningar samt maskinbearbetning.

Miljé

SinterCast verkar inom de miljdgranser som satts av lokal och
nationell lagstiftning och bedriver inte ndgon verksamhet som
kraver specifika miljotillstand eller dispenser av myndigheter.
SinterCast teknik bidrar direkt till miljon genom minskade

kassationer av material i gjuteriet och indirekt genom att
mojliggora produktion av brénslesnala och slitstarka motorer.

Risker och osdkerhetsfaktorer

Marknadsutveckiing

Den storsta osakerhetsfaktorn for SinterCast ar nar CGI-
marknaden okar i volym, vilket i sin tur beror pa den globala
finanskrisens inverkan p& nybilsférsalining och individuella
forsaliningsframgangar for de fordon som har utrustats med
komponenter i SinterCast-CGl. De ekonomiska férhallandena
som den globala gjuteri- och bilindustrin star infor har medfért en
kraftig inbromsning av efterfragan i sektorerna for bade bilar och
for tunga fordon, vilket medfért att OEM:s minskat produktionen
och i vissa fall skjutit upp produktionslanseringar. Den totala
nedgangen i fordonsindustrin har resulterat i en minskning
av SinterCasts berdknade kortfristiga marknadsméjligheter
frdn en hogsta niva pa 5,7 miljoner motorekvivalenter den 30
juni 2008 till dagens 4,3 miljoner motorekvivalenter. Noterbart
ar att SinterCasts produktion av andra komponenter an
motorblock och cylinderhuvuden till fordonsindustrin inte har
minskat s& kraftigt som karnmarknaden for motorblock och
cylinderhuvuden, vilket ger en kompenserande effekt pa den
totala serieproduktionsvolymen. Aven om SinterCast fortsatter
att stddja nya produktutvecklingsaktiviteter, och foérvantar nya
produktionslanseringar och installationsintakter, s& beddmer
styrelsen att det fortfarande inte ar mojligt att faststélla den

DAF 12.9 liter motorblock for tunga fordon bdrjade serietillverkas
vid Tupy Mauéa-gjuteriet i Brasilien under 2008. Aven cylinderhuvud
produceras i CGl vid Tupy Maua-gjuteriet (Med tillstand av DAF)
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Audi 4.2 liter V8 motorblock bdrjade serietillverkas vid Halberg-gjuteriet
i Tyskland under 2005. 4.2 liter VV8-blocket dr en uppgradering av 3.3
liter V8-block, det forsta nagonsin som serieproducerats i CGl och som
lanserades 1999 (Med tillstand av Aud)

totala effekten av den globala ekonomiska nedgéngen eller nar,
och till vilken niva, den totala marknadens aterhamtning sker.

F&r mer information om risker och osakerhetsfaktorer se not 27.

Likviditet

Under 2009 har SinterCast regelbundet O6vervakat sin
likvida stallning i forhallande till marknadsprognoser och
kostnadsbudgetar och genomfért en proaktiv plan for att
sékra likviditeten, innefattande personalminskningar. Aven om
foretaget tror pa att nya installationer kommer att medféra
inbetalningar som ytterligare stérker likviditeten och att nya
serieproduktionslanseringar kommer att medféra ett positivt
bidrag till produktionsvolymer och intékter s& &r tidpunkten
for den totala aterhdmtningen i bil- och gjuteriindustrin fort-
farande osaker. Nuvarande serieproduktionsvolym pé cirka
550 000 motorekvivalenter &r inte tillracklig for att ge ett positivt
kassaflode. Med hansyn till alla faktorer beslot styrelsen att
det béasta for aktiedgarna var att genomféra en nyemission,
vilken godkéandes pa den extra bolagsstamman den 20 augusti
2009, och har sedan resulterat i ett nettotillskott pa 18,3
miljoner kronor med majlighet till ytterligare 11,6 miljoner kronor
under september 2010 fran teckningsoptionerna utgivna i
samband med nyemissionen. Nyemissionen sakrar bolagets
stalining langsiktigt samt mojliggor for bolaget att géra proaktiva
satsningar i verksamheten innan marknaden vander.

Marknadspenetrering och konkurrens

SinterCast har spelat en ledande roll inom utveckling och
tilAmpning av CGIl sedan bérjan av 1990-talet. SinterCasts
varumérke &r globalt erkant och SinterCast anses vara en palitlig
och trovardig partner inom industrin. Men, praktiskt taget alla
foretag utsatts for konkurrens och SinterCast ar inget undantag.
Allt eftersom CGl-marknaden utvecklats har vissa leverantorer
foreslagit alternativa CGl-teknologier till gjuterier. Savitt Sinter-
Cast kanner till galler detta Hereaus-Electronite, OxyCast,
OCC och NovaCast. Det ar ocksd mojligt att vissa gjuterier kan
komma att férsdka att producera CGl med hjalp av intern kontroll
och disciplin men detta beddms i allmanhet vara mindre troligt

eftersom produktkomplexitet och produktionsvolymer 6kar samt
att specifikationskraven tilldmpas mer strikt av slutanvéandarna.
SinterCast beddmer att dess teknologi och ingenjérernas know-
how ger den mest palitiga och kostnadseffektiva I6sningen for
produktion av hogkvalitativt CGl. Pa grundval av sin ledande
teknologi, produktionserfarenhet och kundservice kommer
SinterCast att fortsatta att stodja ny CGl-utveckling med malet
att 6ka bolagets andel av vérldens produktionskapacitet av CGl.
Med hansyn till utveckling av alternativa fordonsteknologier som
biobréanslen, hybrider och bransleceller, tror inte SinterCast att
dessa kommer att ha nagon betydande effekt pa foretagets
konkurrenslage inom en overskadlig framtid.

Handelser efter balansdagen
Foéljande pressmeddelande har utgivits:

12 januari 2010 - First Automobile Works (FAW) China antar
SinterCast processtyrningsteknologi

10 mars 2010 — Navistar lanserar ny V8 dieselmotor med
motorblock av kompaktgrafitjarn

Inga héndelser av véasentlig betydelse har intraffat efter
balansdagen per den 31 december 2009 som i sak paverkar
denna rapport.

Balans- och resultatrakningarna skall faststallas pa arsstamma
den 20 maj 2010.

Arsstamma

Arsstamman 2010 kommer att hallas den 20 maj 2010, klockan
15.00, vid den Kungliga Ingenjérsvetenskapsakademien (IVA),
Grev Turegatan 16, Stockholm.

Forslag till arsstamman 2010

Styrelsen foreslar ingen utdelning och att fritt eget kapital om
26 314 156 kr balanseras i ny rakning.

Styrelsen foreslar ett, arligen terkommande, bemyndigande for
ett aktiedterkdpsprogram, intill nasta &rsstamma.

MAN 10.5 och 12.9 liter motorblock fér tunga fordon har producerats
sedan 2007 pa Tupy Maua-gjuteriet i Brasilien (Med tillstand av MAN)
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Resultatrakning

KONCERNEN MODERBOLAGET
BELOPP | MILJONER KRONOR Not 2009 2008 2009 2008
Nettoomsattning 1, 10 20,0 24,8 19,3 22,3
Kostnad sélda varor 3,18 -7,0 -9,4 -7,8 -9,3
Bruttoresultat 13,0 15,4 11,5 13,0
Forséaljiningskostnader 3,5,10 -10,1 -11,0 -8,9 -11,1
Administrationskostnader 3,4,5,10 -5,2 -6,5 -5,4 -6,6
Forsknings- och utvecklingskostnader 2,3,5,6,10 -3,9 -3,9 -3,8 -3,9
Ovriga rérelseintakter 11 0,0 0,3 0,0 0,2
Ovriga rérelsekostnader 11 -0,1 0,0 -0,1 0,0
Rorelseresultat -6,3 -5,7 -6,7 -8,4
Finansiella intakter 12 1,8 0,7 1,8 0,6
Finansiella kostnader 12 -0,9 -0,4 -0,9 -0,4
Finansnetto 0,9 0,3 0,9 0,2
Resultat efter finansiella poster -5,4 -5,4 -5,8 -8,2
Skatt 13 2,7 18,5 2,7 18,5
Arets resultat hanforligt till moderbolagets aktiedgare -2,7 13,1 -3,1 10,3
Medelantal aktier, tusental 26 5 815,1 55529 5 815,1 55529
Resultat per aktie, kronor -0,5 2,4 -0,5 1,9
Resultat per aktie justerat for utspadning, kronor -0,5 2,4 -0,5 1,9
Utdelning - - - -
Rapport éver totalresultat

KONCERNEN MODERBOLAGET
BELOPP | MILUONER KRONOR 2009 2008 2009 2008
Periodens resultat -2,7 13,1 -3,1 10,3
Ovrigt totalresultat
Omréakningsdifferenser, utlidndska dotterbolag 0,0 0,1 - -
Ovrigt totalresultat netto 0,0 0,1 -3,1 10,3
Totalt 6vrigt resultat -2,7 13,2 -3,1 10,3
Resultat hanforligt till:
Moderbolagets aktiedgare -2,7 13,2 -3,1 10,3
Minoritetsintresse - - - -
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Kassaflédesanalys P
Q
KONCERNEN MODERBOLAGET %
BELOPP | MILUONER KRONOR Not 2009 2008 2009 2008 Q
Den I6pande verksamheten _—h
Rorelseresultat -6,3 -5,7 -6,7 -8,4 8_
Justering for poster som inte ingér i kassaflodet [0)
Avskrivningar 14,15 1,5 1,2 1,5 1,2 ()]
Ovrigt 1,4 0,6 1,4 0,3 %
Omrékningsdifferenser 0,4 0,3 0,4 0,2 Q
Erhéllen ranta 12 0,0 0,7 0,0 0,6 <_
Betald ranta 12 -0,2 -0,4 -0,2 -0,4 (¢)]
Skatt 0,0 0,0 0,0 0,0
Summa kassaflode fran den I6pande verksamheten -3,2 -3,3 -3,6 -6,5
fore forandring av rorelsekapital
Foéréndring av rérelsekapital*
Varulager 18 1,2 -1,8 2,0 -1,8
Rorelsefordringar 16 0,6 -0,5 0,7 -0,3
Rdrelseskulder 19, 20, 22, 23 -3,5 -1,4 -3,6 1,7
Summa férandring av rérelsekapital -1,7 -3,7 -0,9 -0,4
Kassaflode fran den I6pande verksamheten -4,9 -7,0 -4,5 -6,9
Investeringsverksamheten
Investering i immateriella tillgangar 14 -0,5 -0,2 -0,5 -0,2
Forvarv av materiella tillgangar 15 -0,1 -0,1 -0,1 -0,1
Summa kassafldde fran investeringsverksamheten -0,6 -0,3 -0,6 -0,3
Finansieringsverksamheten
Nyemission 18,3 - 18,3 -
Banklan 3,0 - 3,0 -
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 21,3 - 21,3 -
Foréndring i likvida medel 15,8 -7,3 16,2 -7,2
Likvida medel vid &rets borjan 9,0 16,3 8,2 15,4
Likvida medel vid arets slut 27 24,8 9,0 24,4 8,2
* Klassificering mellan individuella poster har &ndrats jamfort med bokslutskommunikén 2009.
Arsredovisning SinterCast 18
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Balansrakning — koncernen

BELOPP | MILUONER KRONOR Not 31 Dec 2009 31 Dec 2008

TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar

Immateriella anldggningstillgangar 14

Balanserade utvecklingskostnader 1,1 -

Balanserade kostnader for patent 2,2 3,56

Summa immateriella anlaggningstillgangar 3,3 3,5

Materiella anldggningstillgdngar 15

Datorer och kontorsinventarier 0,1 0,1

Maskiner och produktionsinventarier 0,0 0,0

Summa materiella anldggningstillgangar 0,1 0,1

Finansiella anldggningstillgangar

Ovriga l&ngfristiga fordringar 17 214 18,7

Summa finansiella anlaggningstillgangar 214 18,7

Summa anléggningstillgdngar 24,8 22,3

Omsittningstillgdngar

Varulager 18

Fardiga varor 3,8 5,0

Summa varulager 3,8 5,0

Kortfristiga fordringar

Kundfordringar 16, 27 3,0 2,5

Ovriga fordringar 19, 27 1,2 0,5

Forutbetalda kostnader och upplupna intakter 20, 27 1,6 1,4

Summa kortfristiga fordringar 5,8 4,4

Kassa och bank 27 24,8 9,0

Summa kassa och bank 24,8 9,0

Summa omsiéttningstillgangar 34,4 18,4

SUMMA TILLGANGAR 59,2 40,7
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Balansrakning — koncernen (fortsattning)

BELOPP | MILUONER KRONOR Not 31 Dec 2009 31 Dec 2008
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Aktiekapital 25, 26 6,5 5,6
Ovrigt tillskjutet kapital 26,9 9,5
Omrékningsdifferens 27 6,3 6,3
Balanserat resultat 10,8 12,7
Summa eget kapital 50,5 34,1
Langfristiga skulder
Ovriga 1&ngfristiga skulder 21 0,0 0,0
Summa langfristiga skulder 0,0 0,0
Kortfristiga skulder
Leverantorsskulder 27 2,0 2,0
Ovriga kortfristiga skulder 22,27 4,4 1,0
Upplupna kostnader och forutbetalda intakter 23, 27 2,2 3,3
Avsattningar 23 0,1 0,3
Summa kortfristiga skulder 8,7 6,6
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 59,2 40,7
Férandring i eget kapital - koncernen

Ovrigt Valutakurs- Balanserat Summa
BELOPP | MILJONER KRONOR Not Aktiekapital tillskjutet kapital differenser resultat eget kapital
Ingéende balans 1 januari 2008 5,55 81,27 6,29 -73,06 20,05
Summa totalresultat - - 0,06 13,10 13,16
Summa totalt redovisade intdkter och kostnader 2008 - - 0,06 13,10 13,16
Overffjring for tdckande av ansamlad forlust - -71,74 - 71,74 -
Personaloptionsprogram - - - 0,94 0,94
Utgdende balans 31 december 2008 5,55 9,53 6,35 12,72 34,15
Summa totalresultat - - -0,05 -2,70 -2,75
Summa totalt redovisade intékter och kostnader for 2009 - - -0,05 -2,70 -2,75
Personaloptionsprogram 5,25 - - - 0,78 0,78
Nyemission 26 0,93 17,37 - - 18,30
Utgéende balans 31 december 2009 26 6,48 26,90 6,30 10,80 50,48
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Balansrakning — moderbolaget

BELOPP | MILJONER KRONOR Not 31 Dec 2009 31 Dec 2008
TILLGANGAR
Anlaggningstillgangar
Immateriella anldggningstiligangar 14
Balanserade utvecklingskostnader 1,1 -
Balanserade kostnader for patent 2,2 3,5
Summa immateriella anlaggningstillgangar 3,3 3,5
Materiella anldggningstillgdngar 15
Datorer och kontorsinventarier 0,1 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,0 0,0
Summa materiella anldggningstillgdngar 0,1 0,1
Finansiella anldggningstillgangar
Aktier i dotterbolag 25 2,2 1,6
Uppskjuten skattefordran 13 21,2 18,5
Summa finansiella anlaggningstillgdngar 23,4 20,1
Summa anldggningstillgdngar 26,8 23,7
Omsattningstillgangar
Varulager 18
Fardiga varor 3,0 5,0
Summa varulager 3,0 5,0
Kortfristiga fordringar
Kundfordringar 27 2,5 1.8
Fordringar dotterbolag 0,4 0,8
Ovriga fordringar 19, 27 1,2 0,5
Forutbetalda kostnader och upplupna intakter 20 1,2 0,7
Summa kortfristiga fordringar 5,3 3,8
Kassa och bank 27 24,4 8,2
Summa kassa och bank 24,4 8,2
Summa omséttningstillgangar 32,7 17,0
SUMMA TILLGANGAR 59,5 40,7
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Balansrakning — moderbolaget (fortsattning)

BELOPP | MILJONER KRONOR Not 31 Dec 2009 31 Dec 2008

EGET KAPITAL OCH SKULDER
Bundet eget kapital

Aktiekapital 25, 26 6,5 5,6
Reservfond 9,5 9,5
Summa bundet eget kapital 16,0 15,1

Fritt eget kapital

Balanserat resultat 12,0 1,0
Overkursfond 17,4 -
Arets resultat -3,1 10,3
Summa fritt eget kapital 26,3 11,3
SUMMA EGET KAPITAL 42,3 26,4

Langfristiga skulder
Ovriga 1angfristiga skulder 21 0,1 0,1
Summa langfristiga skulder 0,1 0,1
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Kortfristiga skulder

Leverantdrsskulder 27 1,3 1,5
Skulder koncernbolag 10,1 9,5
Ovriga kortfristiga skulder 22,27 4,3 0,7
Upplupna kostnader och férutbetalda intakter 23 1,4 2,5
Summa kortfristiga skulder 17,1 14,2
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 59,5 40,7
Ansvarsférbindelser 24 - 1,0

Férandring i eget kapital - moderbolaget C-Dn
-
N Balanserat Arets Summa Q)=
BELOPP | MILJONER KRONOR Not Aktiekapital Reservfond Overkursfond resultat resultat eget kapital >}
(©F
—
Ingdende balans 1 januari 2008 5,55 81,27 - -66,79 -4,95 15,08 5
Overforing féregéende ars resultat - - - -4,95 4,95 - (@)
Summa totalresultat - - - - 10,34 10,34 —
Summa totalt redovisade intékter och kostnader 2008 - - - -4,95 15,29 10,34 ()
«Q
Overforing for tackande av ansamlad forlust - 71,74 - 71,74 - - @
Personaloptionsprogram - - - 0,94 - 0,94 =
Utgdende balans 31 december 2008 5,55 9,53 - 0,94 10,34 26,36 Q
O,
Overféring féregéende &rs resultat - - - 10,34 -10,34 - —
Summa totalresultat - - - - -3,11 -3,11 Q_)
Summa totalt redovisade intdkter och skulder 2009 - - - 10,34 -13,45 -3,11 |
Personaloptionsprogram 5,25 - - - 0,78 - 0,78 g
Nyemission 26 0,93 - 17,37 - - 18,30 o
Utgdende balans 31 december 2009 26 6,48 9,53 17,37 12,06 -3,11 42,33 (0)
-~
O
o
Q
(@)
{C}
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Redovisningsprinciper
Allmén information

Koncernredovisningen for SinterCast AB (Moderbolaget) for det
rakenskapsar som slutar den 31 december 2009 har den 1 april 2010
godkants av styrelsen och verkstallande direktoren for publicering
den 20 april 2010 och kommer att foreldaggas bolagsstamman for
faststéllande den 20 maj 2010. SinterCast AB (publ) & moderbolaget
i SinterCast-koncernen med séte i Stockholm, Sverige. SinterCast ar
varldens ledande leverantdér av processtyrningsteknologi for Htillforlitlig
volymproduktion av kompaktgrafitjgrn (CGl).

Grunder for rapporternas upprattande

Koncernredovisningen for 2009 har uppréttats enligt International
Financial Reporting Standards (IFRS) s&dana de antagits av den Euro-
peiska Unionen. Vidare har koncernredovisningen uppréttats i enlighet
med Arsredovisningslagen och Redovisningsradets rekommendation
RFR 1.3 — Kompletterande redovisningsregler for koncerner. Moder-
bolagets redovisning &r upprattad i enlighet med Arsredovisningslagen
och R&det for finansiell rapporterings rekommendation RFR 2.3 — Redo-
visning for juridiska personer. Moderbolagets principer dverensstammer
med koncernens dér inte annat framgér. Koncernredovisningen har
uppréttats i enlighet med anskaffningsvardemetoden dar inget annat
framgar.

Per den 1 januari 2009 har andringar av befintliga standarder, nya
tolkningar samt en ny standard (IFRS 8) tratt i kraft. | enlighet med
IAS 1 presenterar SinterCast koncernens totalresultat uppdelat i tva
rapporter, en resultatrdkning och en rapport dver Ovrigt totalresultat.
Vidare aterger koncernens foréndringar i eget kapitaluppstéliningen
enbart transaktioner med &garna. | enlighet med IFRS 8, har upp-
staliningen Gver geografiska marknader tagits bort frdn de finansiella
rapporterna for att battre aterspegla den interna rapporteringen inom
koncernen.

Per den 1 januari 2010, har andringar av befintliga standarder, nya
tolkningar samt en ny standard (IFRS 3R) tratt i kraft. Tilldmpning av nya
standarder och tolkningar bedéms inte ha nagon vésentlig paverkan
pa resultat eller eget kapital. IFRS 3R-Rorelseforvary ar for narvarande
inte &r tillamplig for SinterCast. Revideringar av upplysningskravet en-
ligt IFRS 7 — Finansiella instrument kommer att paverka den information
som lamnas for koncernen och moderbolaget.

Mer information finns i avsnittet viktiga bedémningar och uppskattningar
for redovisningsédndamal, balanserade utvecklingskostnader och
segmentrapportering.

Viktiga bedémningar och uppskattningar foér
redovisningsandamal

For att uppratta rapporter i Gverensstdmmelse med IFRS behdvs
beddmningar av hur redovisningsprinciper ska tillampas. Vidare krévs
att ledningen gor vissa uppskattningar vid tilldmpningen av féretagets
redovisningsprinciper. Principen att aktivera utgifter for patent samt
vérdering av uppskjuten skatt pa de ackumulerade underskottsavdragen
ar betydelsefullt i SinterCast.

Den standard som anvands for redovisning av uppskjuten skatt ar IAS
12 Inkomstskatt. SinterCasts tolkning av IAS 12 &r att redovisning av
uppskjuten skattefordran av outnyttjiade ackumulerade skatteméassiga
underskottsavdrag, nér beskattningsbar vinst annu inte redovisats, ska
uppfylla tva kriterier. Det forsta kriteriet ar att uppskjuten skattefordran
far redovisas i sadan utstrdckning som det ar troligt att framtida
beskattningsbar vinst kommer att uppkomma mot vilken de outnyttjade
skatteméssiga underskottsavdragen och outnyttjade skattekrediter kan
utnyttjas. Det andra kriteriet &r att det for ett féretag som annu inte
rapporterat nagon beskattningsbar vinst, maste framlaggas 6vertygande
bevisning for att visa att det kommer att uppkomma en tillracklig
beskattningsbar vinst.

SinterCast anvénder en modell for att faststélla nér redovisningskriteriet
fr dvertygande bevisning kan uppfyllas. Overtygande bevisning som kan
uppréttas objektivt, erhalls frdn SinterCast affarsmodell i form av dess avtal
med gjuterier f6r de motorprogram som fér néarvarande serieproduceras,
eller dar SinterCasts gjuterikunder har erhallit oaterkalleliga bestallningar
for framtida serieproduktion, ocksd benamnd som sékrad produktion.
Till modellens indata hor prognostiserad produktion erhdllen frén gjuterier
alternativt fordonstillverkaren, justerat med en sannolikhetsfaktor fér varje
motorprogram. Sannolikhetsfaktorn ses Gver regelbundet och innehaller
sakerhetsmarginaler for att mildra eventuell Gverskattning.

Ovanstéende modell anvands endast for att avgdra nér det Gvertygande
beviskriteriet som kravs enligt IAS 12 ar uppfylld, och utgdr inte en
vinstprognos.

Direkta kostnader for patentansdkningar pa nya marknader balanseras
om koncernen beddms ha en ekonomisk nytta av patentet pa den
aktuella marknaden som Gverstiger kostnaderna i mer en ett ar. Nar
principen anvands beddmer foéretagsledningen noggrant sannolikheten
for framtida nytta pa den specifika lokala marknaden. Under 2009 &t
man avsiktligt flera patent I6pa ut. Man beddémde att dessa aldre patent
inte langre &terspeglade SinterCasts nuvarande teknologi och att det
erhdlina skyddet inte beréttigar till fortsatta betalningar av de arliga
avgifterna.

Aktierelaterad erséattningsplan

Koncernen har ett personaloptionsprogram dér regleringen gérs med
egetkapitalinstrument. Verkligt varde for den tjanstgdring som berattigar
anstallda till tilldelning av optioner kostnadsfors. Det totala belopp
som ska kostnadsféras under intjanandeperioden baseras pa verkligt
vérde pa de tildelade optionerna. Varje balansdag omprovar foretaget
sina beddmningar av hur manga optioner som forvéantas bli intjanade.
Eventuell awvikelse mot de ursprungliga beddmningarna redovisas i
resultatrakningen som l6nekostnad med motsvarande justeringar i
eget kapital. Mottagna betalningar, efter avdrag for eventuella direkt
hanfoérbara transaktionskostnader, krediteras aktiekapitalet (kvotvarde)
och 6verkursfonden nér optionerna utnyttjas.

Avséttning for sociala kostnader beréknas genom tillampning av samma
varderingsmodell som anvandes nér optionerna utfardades. Avsattningen
omvarderas i slutet av varje rakenskapsperiod pa basis av berékningen av
de kostnader som kan uppsta nar instrumenten utnyttjas. Det beréknade
beloppet 6kas i relation till intjanandeperioden.

SinterCast utfor vardering enligt Black & Scholes varderingsmodell, som
beaktar faktorer som aktiekurs, aterstdende tid till inldsen, volatilitet och
riskfri ranta. Betalningen av de sociala kostnader som sammanfaller
med de anstdlldas utnyttiande av optionerna kvittas mot ovanstdende
avsattning.

Aktieoptioner som kan hanforas till personalen i dotterbolag SinterCast
Ltd. redovisas i enlighet med IFRIC 11. | detta sammanhang betraktas
utfardandet av optioner som ett aktiedgartillskott frdn moderbolag till
dotterbolag och redovisas sélunda som en investering i dotterbolag.
P& samma satt som fér andra investeringar ar denna investering sedan
foremal for provning avseende eventuellt nedskrivningsbehov. Om ett
nedskrivningsbehov for aktier i dotterbolag foreligger, resulterar detta i en
finansiell kostnad vilket redovisas i SinterCast AB:s resultatrakning.

Koncernredovisning

Koncernredovisningen omfattar moderbolaget och samtliga bolag i vilka
moderbolaget direkt eller indirekt kontrollerar mer &n 50 % av roster eller
pé annat satt har det bestammande inflytandet. Det finns for narvarande
inga minoritetsintressen. Koncernredovisningen har uppréattats enligt
férvarvsmetoden.

Anskaffningskostnaden for ett forvary utgors av verkligt varde pa tilgangar
som ldmnats som erséttning, emitterade egetkapitalinstrument och
uppkomna eller dvertagna skulder per verlatelsedagen, plus kostnader
som &r direkt hénforbara till forvarvet.
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Koncerninterna transaktioner och balansposter samt orealiserade vinster
pé transaktioner mellan koncernforetag elimineras. Redovisningsprin-
ciper hos dotterbolag har andrats nér det varit nddvandigt att saker-
stélla dverrensstdmmelse med de riktlinjer som antagits av koncernen.
Koncernen har fér narvarande inga aktieinnehav forutom dotterbolagen.

Kostnader per funktion och segmentrapportering

SinterCast anvander en funktionsindelad resultatrékning da detta
sammanfaller bast med hur SinterCast ser pa och styr sin verksamhet.

SinterCast utgdr ett segment och de finansiella rapporterna
presenteras darefter. SinterCast tillhandahéller endast en produkt,
processtyrningssystem for tillforlitig produktion av kompaktgrafitjarn,
och relaterade tjanster for produktutveckling, installationer, kalibrering
och teknisk support. Bolaget bedémer att mdjligheter och risker med
verksamheten ar beroende av den allméanna CGl-marknadens utveckling.
Utformningen av de finansiella rapporterna som presenteras i denna
arsredovisning sammanfaller med den interna rapporteringsstruktur som
ledningen anvander for att planera, styra och folja bolagets verksamhet.

Materiella anlaggningstillgangar

Materiella tillgangar innefattar maskiner, utrustning, installerad
processutrustning och kontorsmobler och vérderas till anskaffnings-
kostnad med avdrag for avskrivningar. Utgifter for forbattringar av
tilgdngarna laggs till tillgangens redovisade varde nér det &r sannolikt
att de framtida ekonomiska formaner som &r forknippade med
tilgdngen kommer att komma koncernen till godo och tillgangens
anskaffningsvarde kan matas pa ett tillforlitligt satt. Utgifter for reparation
och underhall redovisas som kostnader. Tillgangarna skrivs av linjart dver
den beraknade nyttjandeperioden. Arlig avskrivning, efter beddmning av
nyttiandeperioden for varje enskild tillgang, &r 33 % for maskiner och
utrustning, 24-33 % for installerade processtyrningssystem, och 20 %
for kontorsmabler.

Tillgdngarnas restvarden och nyttjiandeperiod prévas varje balansdag
och justeras vid behov. En tillgdngs redovisade véarde skrivs genast
ned till &tervinningsvardet ifall det redovisade vardet Overstiger beddémt
atervinningsvarde. Realisationsvinster och forluster vid avyttringar
faststélls genom en jamférelse mellan férséljningsintékt och redovisat
vérde och redovisas dver resultatrakningen.

Immateriella tillgangar

Balanserade kostnader fér patent

Direkta kostnader for patentansékningar pa nya marknader balanseras
ifall koncernen beddms ha en ekonomisk nytta av patentet pa den
aktuella marknaden som Overstiger kostnaderna i mer &n ett ar. De
arliga patentavgifterna kostnadsfors. Avskrivningar pa balanserade
patentkostnader belastar forskning och utvecklingskostnader i
resultatrékningen.

Balanserade utvecklingskostnader

Utvecklingskostnader som &r direkt hanférliga till konstruktion och
provning av identifierbara och unika nya produkter som kontrolleras av
koncernen redovisas som immateriella tilgangar nar foljande kriterier ar

uppfyllda:

— Det &r tekniskt mojligt att fardigstélla produkten s att den blir tillganglig
for anvandning

— Ledningen avser att slutféra produkten och sélja den
— Det finns en majlighet att sélja produkten

- Det satt pa vilket produkten kommer att generera troliga framtida
ekonomiska fordelar kan pévisas

— Adekvata tekniska, ekonomiska och andra resurser finns tillgéangliga fér
slutféra utvecklingen och f6r att sélja produkten

— Utgifter som kan hanféras till produkten under dess utveckling kan
métas pa ett tillforlitigt s&tt.

— Direkt hénférbara kostnader som aktiveras inkluderar direkta
personalkostnader och en skalig andel av relevanta indirekta kostnader.

Kostnader som har direkt samband med produktionen av specifika
och unika kundprodukter som kontrolleras av koncernen och som
formodligen kommer att generera ekonomiska fordelar som &verstiger
kostnaderna efter ett ar, redovisas som immateriella tilgangar. Balanserade
utvecklingskostnader relaterade till specifika kundprojekt skrivs av
Over dess berdknade nyttjandeperiod. Avskrivningar pa aktiverade
utvecklingskostnader ingér i kostnaderna for forskning och utveckling.

Avskrivningar

Avskrivningstakten, efter bedémning av nyttjandeperioden, & 8 %
for patent, 20-33 % for forvarvade produktionsavtal och 33 % for
balanserade utvecklingskostnader.

Nedskrivningar

Tillgéngar beddéms med avseende pé vardeminskning narhelst handelser
eller foréandringar i forhallanden indikerar att det redovisade vardet
kanske inte &r atervinningsbart. Nedskrivningsprévningen av balanserade
utvecklingskostnader har gjorts utifran framtida beraknad forsalining.
Inget nedskrivningsbehov har identifierats.

En nedskrivning gérs med det belopp med vilket tillgdngens redovisade
vérde dverstiger dess atervinningsvarde. /&tervinningsvérdet ar det hdgre
av en tillgangs verkliga varde minskat med forsaljningskostnader och
nyttjandevéardet. Vid beddmning av nedskrivningsbehov grupperas
tilgdngar p& de lagsta nivéer dar det finns separata identifierbara
kassagenererande enheter. Nedskrivna tillgadngar beddms vid varje
bokslutstillfalle for att se ifall nedskrivningen ska reverseras.

Finansiella instrument

Kop och forsalining av finansiella instrument redovisas pa affarsdagen.
Ett instrument tas bort ur balansrékningen nar réatten till kassafléden
fran instrumentet har 16pt ut eller Gverforts och koncernen har Gverfort i
stort sett alla risker och férdelar som &r férknippade med &ganderétten.
Foliande av SinterCast balansposter utgor inte finansiella instrument:

- Anlaggningstillgangar, inklusive uppskjutna skattefordringar och exklu-
sive depositioner, eget kapital samt upplupna kostnader.

SinterCast har kategoriserat sina instrument enligt nedan:

- Finansiella tillgéngar varderade till verkligt varde via resultatrékningen
bestadr av derivatinstrument och redovisas som en del av Gvriga
fordringar.

- Finansiella instrument som halls till forfall och bestar av obligationer. Dessa
investeringar redovisas som kortfristiga placeringar i balansrakningen.

— Lénefordringar och kundfordringar, bestér av balansposterna bankmedel,
kundfordringar och &vriga fordringar.

- Finansiella skulder, bestéar av laneskulder, leverantrsskulder och Gvriga
skulder.

Finansiella instrument redovisas inledningsvis till verkligt varde plus
transaktionskostnader. Lanefordringar, kundfordringar och finansiella
instrument som halls till forfall redovisas efter anskaffningstidpunkten til
upplupet anskaffningsvarde med tilldmpning av effektiviantemetoden.

Kundfodringar redovisas inledningsvis till verkligt varde och efter
anskaffningstidpunkten till upplupet anskaffningsvérde med tillampning
av effektivrintemetoden, minskat med eventuell avséttning for
vardeminskning. En avsattning for vardeminskning av kundfordringar
sker da det finns objektiva bevis for att koncernen inte kommer att kunna
erhélla alla belopp som ér férfalina enligt fordringarnas ursprungliga villkor.
Uppenbara finansiella svéarigheter, konkurshot, ackord &r indikatorer.
Néar avsattning behdvs utgdrs storleken av reserveringen av skillnaden
mellan tillgdngens redovisade varde och nuvardet av bedémda framtida
kassafloden, diskonterade med effektiv ranta.
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Finansiella skulder redovisas inledningsvis till verkligt vérde netto efter
transaktionskostnader. Skulderna redovisas darefter till upplupet
anskaffningsvarde. Eventuell skillnad mellan erhallet belopp (netto
efter transaktionskostnader) och aterbetalningsbeloppet redovisas
i resultatrékningen fordelat Gver laneperioden, med tillampning av
effektiviantemetoden. SinterCasts lanekostnader hanfors i adekvat period
till resultatrakningen.

Omré&kning av utldndsk valuta

Poster som ingér i de finansiella rapporterna for de olika enheterna i
koncernen &r varderade i den valuta som anvands i den ekonomiska miljé
dar respektive foretag huvudsakligen ar verksamt (funktionell valuta). |
koncernredovisningen anvénds svenska kronor, som &r moderféretagets
funktionella valuta och rapportvaluta.

Transaktioner och balansposter

Transaktioner i utlandsk valuta omraknas till funktionell valuta enligt de
valutakurser som géller pa transaktionsdagen. Valutakursvinster och
-férluster som uppkommer vid betalning av sédana transaktioner och
vid omrékning av monetéra tillgangar och skulder i utldndsk valuta till
balansdagens kurs, redovisas i resultatrdkningen. Valutakursvinster eller
forluster av fordringar eller skulder av rorelsekaraktér redovisas Over
resultatrékningen och férdelas till relevant funktion.

Omrakning av koncernforetag

Koncernens utlandska dotterbolag omraknas till svenska kronor enligt
foljande:

- Tillgéngar och skulder for var och en av balansrakningarna omréaknas
till balansdagens kurs

— Intékter och kostnader for var och en av resultatrakningarna omraknas
till genomsnittlig valutakurs

De valutakursdifferenser som uppstar vid omrékningen sarredovisas i
eget kapital.

Intéktsredovisning

Intakter innefattar det verkliga vardet av sélda varor och tjanster. Intakter
redovisas exklusive mervardesskatt, rabatter och efter att koncern-
interna transaktioner eliminerats.

Intékter redovisas enligt foljande:

— Forsalining av varor intaktsredovisas nar ett koncernforetag har levererat
en produkt till en kund, kunden har godként produkten, och det i rimlig
grad &r sakerstéllt att motsvarande fordran kommer att betalas.

— Foérsélining av tjanster och serviceavtal med fast pris till kunder
redovisas i den redovisningsperiod dar tjansten utférs och redovisas i
enlighet med successiv vinstavrakning.

- Intékter frdn kunders serieproduktion periodiseras i enlighet med dey
underliggande avtalets innebdrd.

- Intakter fran operationell leasing fordelas i resultatrakningen linjart Gver
den kontrakterade hyresperioden. Om utrustningen séljs efter det att
hyresavtalet har 16pt ut, intékterna fran férsaliningen redovisas som
intakt.

Varulager

Varulagret redovisas till det lagsta av anskaffningsvardet och
nettoférsaljningsvardet. Anskaffningsvardet inkluderar inkdpspris och
andra hemtagningskostnader och baseras pa forst in, forst ut principen
(FIFO). Nettoférsaliningsvardet &r det uppskattade forséljningspriset
i den lI6pande verksamheten, med avdrag for tilldmpliga rérliga
forsaljiningskostnader.

Avsattningar

Avséttningar redovisas om: koncernen har en legal, avtalad eller annan
forpliktelse till folid av tidigare handelser, det &r mer sannolikt att ett utfldde
av resurser kravs for att reglera atagandet an att s& inte sker, och beloppet
har beréknats pa ett tillforlitligt sétt. Avsattning for framtida rorelseforluster
sker gj.

Om det finns ett antal liknande &taganden, bedéms sannolikheten for att
det kommer att kravas ett utfldde av resurser vid regleringen sammantaget
for hela denna grupp av ataganden. En avsattning redovisas &ven om
sannolikheten for ett utfldde avseende en speciell post i denna grupp av
ataganden &r ringa.

Anstallningsférmaner

Alla kostnader relaterade till erséttning for anstalida ingar i resultatrak-
ningen fér den period som arbetet har utférts. | de fall uppsagning har skett
av anstallda ingér totala kostnader fram till anstaliningens upphdrande i
resultatrékningen for den period da uppségningen Gverenskoms.

Om nytta erhélls frdn uppsagda i kommande framtida redovisnings-
perioder kostnadsférs &dven ersadttningen i denna kommande redo-
visningsperiod.

Pensionsplanen fér samtliga anstéllda i utlandet utgdrs av en fast
pensionskostnad baserad pd 10 % av utbetald 16n for anstéllda i
Storbritannien och 15 % av utbetald 16n for anstéllda i USA utan nagra
ytterligare &taganden i ndgot utav landerna. Alla &taganden for de
anstéllda &r i form av avgiftsbestémda planer. | en avgiftsbestdmd plan
betalar koncernen fasta avgifter till en separat juridisk enhet. Koncernen
har inte nagra rattsliga eller informella forpliktelser att betala ytterligare
avgifter om den juridiska enhet inte har tillrackligt med tillgangar for att
betala ersattningar till anstéllda som héanger samman med de anstélldas
tjanstgdring under innevarande eller tidigare perioder.

Pensionsplanen for anstallda i Sverige foljer ITP-planen. Alectas ITP plan
ar per definition en formansbestdmd plan som omfattar flera arbets-
givare. Med héansyn till konstruktionen av Alectas [TP-plan, saknas
forutsattningar for att berdkna &verskott respektive underskott inom
planen, som uppfyller kraven i IAS 19 sa att formansbestamd redovisning
kan ske, for respektive deltagande juridisk person. Planen redovisas darfor
som en avgiftsbestamd plan. Pensionséldern ar 65 ar for alla anstéllda i
SinterCast, dock har man enligt lag ratt att arbeta till 67 ars alder i Sverige.

Leasingavtal
SinterCast som leasegivare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella eftersom
koncernen behéller de ekonomiska riskerna och fordelarna som for-
knippas med agandet.

SinterCast som leasetagare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella eftersom
leasegivaren behaller merparten av de ekonomiska riskerna och
fordelarna som forknippas med &gandet av fastigheter och utrustning.
Betalningar enligt leasingavtalen kostnadsfors linjart i resultatrékningen
Over leasingperioden.

Skatter

Skatter avseende tempordra differenser beraknas enligt balans-
rékningsmetoden. Redovisning av skattefordran sammanhangande med
ackumulerade underskottsavdrag beskrivs under "Viktiga beddmningar
och uppskattningar for redovisningsandamal” och redovisas i noterna.

Likviditet/Bankmedel

Likvida medel definieras som kassa, bankkonton och kortfristiga
placeringar med kortare uppsagningstid &n tre méanader.
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Noter

ALLA BELOPP | MILJONER KRONOR

1 Nettoomséttning per intaktsslag
KONCERNEN MODERBOLAGET

2009 2008 2009 2008
Utrustning 2,6 57 2,2 3,5
Serieproduktion 15,6 17,2 14,2 15,5
Kundservice 1,7 1,8 1,6 1,2
Ovrigt 0,1 0,1 0,0 0,1
Internférsalining - - 1,3 2,0
Summa 20,0 24,8 19,3 22,3

Utrustning innefattar sélda eller fornyrda System, Mini-System och reservdelar. Marknadsrattigheter avseende kannringar uppgéende till 0,1 miljoner kronor (0,1), &r ocksa
inrdknad som utrustning. Serieproduktion innefattar férnddenheter, produktionsavgifter och licensavgifter for férhyrd programvara. Kundservice innefattar utférd féltservice,
kunddemonstrationer och forsalda testbitar. Omséattningen fordelas pa Brasilien, 40 % (36 %), Kina 19 % (15 %), Korea 13 % (11 %), USA 7 % (15 %), Tyskland 6 % (6 %),
Sverige 5 % (6 %) samt dvriga lander 10 % (8 %).

For moderbolaget &r 9% (9%) forsalining till dotterbolag och 67% (67 %) av kostnaderna for sélda varor avser interna inkop. De interna forséljningarna avser leveranser av
utrustning och féltservice till utlandska dotterbolag. De interna kostnaderna avser inkdp av utrustning och service utférda av dotterbolagen.

2 Forskning och utveckling
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Personal- och administrationskostnader 2,1 2,5 2,0 2,5
Externa kostnader 0,4 0,3 0,4 0,3
Avskrivning 1,4 1,1 1,4 11
Summa 3,9 3,9 3,8 3,9
3 Kostnad per kategori
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Kostnader for anstéllda 15,8 15,9 9,7 10,0
Materialkostnader 3,1 4,9 10,2 13,0
Avskrivningar och nedskrivningar® 1,5 1,2 1,5 1,2
Kostnader for kontor och lager 1,8 1,9 1,1 1,3
Resekostnader, méassor och liknande kostnader 1,1 2,1 0,8 1,1
Inkopta tjanster for forsalining och administration 1,2 1,3 1,0 1,1
Ovrigt 2,5 3,1 2,5 3,0
Aktiverade utvecklingskostnader -0,8 - -0,8 -
Summa 26,2 30,4 26,0 30,7
* Varav 0,8 miljoner kronor avser patent som 16pt ut.
4 Revisionsarvoden
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
PricewaterhouseCoopers
Revisionsarvoden 0,3 0,2 0,3 0,2
Ovriga arvoden 0,2 0,3 0,2 0,3
Andra revisorer
Revisionsarvoden 0,0 0,1 - -
Ovriga arvoden 0,1 0,0 - -
Summa 0,6 0,6 0,5 0,5
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5 Loner, andra ersattningar samt sociala kostnader

Styrelsen

Styrelseordférande erhdll ersattningar uppgaende till 0,2 miljioner kronor (0,2). Inga bonusprogram, pensionsplaner eller pensionsétaganden finns. Erséttningar till Gvriga
styrelsemedlemmar 4 (4) &r inom den ram som beslutats av arsstdmman den 7 maj 2009 och uppgaér till 0,4 miljoner kronor (0,4) (exklusive arbetsgivaravgifter), jamnt
fordelat mellan styrelsemedlemmarna, férutom vd som inte uppbér styrelsearvode. Styrelsen &r inte inkluderad i personaloptionsprogrammen som inférdes 2006 och
2009.

Koncernledning

Ersattningar till vd uppgick till 3,3 miljioner kronor (2,8) inklusive beskattningsbara formaner for liv-, 1angtidssjuk- och sjukforsakringspremier samt skolavgifter och
semesterldneskuld uppgéende till 1,0 miljioner kronor (0,5). Pensionspremier, utan vidare ataganden, uppgick till 0,2 miljoner kronor (0,2) och sociala kostnader uppgick
till 0,4 miljoner kronor (0,3). Ersattningar till de andra tva tjanstemannen i koncernledningen, se sidan 12, uppgick till 1,8 miljoner kronor (1,9). Pensionspremier uppgick
till 0,5 miljoner kronor (0,4) och arbetsgivaravgifter uppgick till 0,7 miljoner kronor (0,7). Pensionsplanen &r i enlighet med ITP-planen.

Vd innehar 150 000 optioner och Gvriga i koncernledningen innehar 12 000 optioner var. Inget bonusprogram finns férutom personaloptionsprogrammet. Pensionsalder
ar 65 ar for vd och 6vriga i koncernledningen, men enligt svensk lag har man réatt att arbeta till 67 ars alder.

Omesesidig uppségningstid & 12 manader fér vd och bolag och 6 manader fér évriga i koncernledningen och bolag. | handelse av férandring av majoritetsdgandet i
bolaget utdkas den dmsesidiga uppsagningstiden till 24 manader for vd och bolag. Vid uppséagning fran bolagets sida sker ingen avrakning av ersattningar fran ny
arbetsgivare under uppségningstiden, under forutsattning att anstéliningsavtalet har godkants av SinterCast. Inga andra avtal om avgangsvederlag finns.

Ersattningar till vd beslutas av kompensationskommittén. Ersattningar till &vriga personer i koncernledningen beslutas av kompensationskommittén, efter konsultationer
med vd.

2009 2008

MODERBOLAGET Loner och Sociala Pensions- Léner och Sociala Pensions-
BELOPP | TUSENTAL KRONOR ersattningar kostnader kostnader erséttningar kostnader kostnader
Kina 913 - - 820 - -
Sverige 6515 2114 896 7 256 1868 873
Summa 7 428 2114 896 8 076 1868 873
KONCERNEN

Kina 913 - - 820 - -
Sverige 6515 2114 896 7 256 1868 873
Storbritannien 3839 364 224 4 237 18 261
USA 1341 67 173 1169 55 123
Summa 12 608 2 545 1293 13 482 1941 1257

Loner och andra ersattningar férdelande per land mellan styrelse, koncernledning och 6vriga anstéllda

2009 2008

MODERBOLAGET Styrelse och B Styrelse och B
BELOPP | TUSENTAL KRONOR koncernledning Ovriga koncernledning Ovriga
Kina - 913 - 820
Sverige 2 521 3 994 2 569 4 687
Summa 2 521 4907 2 569 5 507
KONCERNEN

Kina - 913 - 820
Sverige 2521 3994 2 569 4687
Storbritannien 3839 - 3 445 792
USA - 1341 - 1169
Summa 6 360 6 248 6 014 7 468

Incitamentsprogram
Ett personaloptionsprogram for perioden 20062010 godkandes pé arsstamman den 24 maj 2006. Det totala antalet personaloptioner som stélldes ut var 240 000
varav vd tilldelades 150 000 optioner. Alla anstallda tilldelades optioner.

Personaloptionerna Ioper till och med 31 januari 2010 med ratt att teckna aktier frdn och med 1 november 2009, under forutséttning att optionsinnehavaren vid
tidpunkten for utnyttjandet inte har blivit uppsagd fére 31 december 2008, eller sjalv valt att Idmna sin anstalining fére 1 november 2009. Teckningskursen &r 121 kronor.
Kostnaden fér personaloptionerna fér perioden 2006-2010 &r beréknad till 3,2 miljoner kronor (3,2), inklusive sociala kostnader.

Sociala avgifter ska betalas ut da férménen pa personaloptionerna uppstar. Infér utbetalningen kostnadsférs och reserveras en berdknad kostnad under optionernas
16ptid baserat pa vardeforandringen pa optionerna. En berékning av optionsvardet (O kronor) gérs fortldpande enligt Black & Scholes beaktande den underliggande
aktiens varde (50,50 kronor), aterstdende I6ptid (0 mé&nader), volatilitet (35 %) och den riskfria rantan (1,05 %). Reserveringen baseras pé de berdknade kostnader som
uppstar da optionerna tecknas. Programmet avslutades 1 januari 2010 utan teckning. Dérefter startade ett nytt personaloptionsprogram fér 2009-2013.

Ett nytt personaloptionsprogram for perioden 2009-2013 godkéndes vid SinterCast extra bolagsstémma (EGM) den 20 augusti 2009. Det totala antalet personaloptioner
som stélldes ut var 285 000 varav vd tilldelades 150 000 optioner. Alla anstallda tilldelades optioner. Inga kostnader for det nya personaloptionsprogrammet har
redovisats under 2009.

Kostnaden for personaloptionerna for perioden 2010-2013 &r beraknad till 3,3 miljioner kronor inklusive sociala kostnader. Sociala avgifter ska betalas ut da formanen
pé personaloptionerna uppstar. Infér utbetalningen kostnadsférs och reserveras en berdknad kostnad under optionernas 16ptid baserat pa vardeférandringen pa
optionerna. Reserveringen baseras pé de berdknade kostnader som uppstar da optionerna tecknas.

Optionerna kommer att I6pa under en period pa cirka fyra (4) ar, dar 15 procent av de erhallna optionerna kan tecknas till aktier under perioden 1 november-15
december ett (1) ar efter dagen for utstéllande, 20 procent kan tecknas till aktier under perioden 1 november-15 december efter tva (2) ar, 25 procent under perioden
1 november-15 december efter tre (3) ar och resterande 40 procent under perioden 1 november—15 december efter fyra (4) ar, forutsatt att optionsinnehavaren
fortfarande ar anstélld av Bolaget vid de némnda tidpunkterna.

Nyteckning av aktier mot optionerna kan ske arligen under en fyradrsperiod, med en teckningskurs som motsvarar en arlig upprakning pa tio (10) procent av 36,60
kronor. Den &rliga upprakningen pé tio procent motsvarar en total upprékning om 46,5 % Gver programmets 4-ariga 10ptid. Personaloptionerna har ett tak sa att en
eventuell vinst, vid utnyttjandet, inte kan 6éverstiga 50 kronor per option.
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Kostnader for personaloptionsprogrammet enligt IFRS-2 och UFR 7 2009 2008
Loner och Sociala Loéner och Sociala
ersattningar kostnader ersattningar kostnader
Sverige 0,3 - 0,3 -0,4
Storbritannien 0,5 - 0,6 -0,4
Summa 0,8 - 0,9 -0,8
Totalt antal optioner 2009 2008
Totalt antal optioner 240 000 240 000
Varav férdelade 221 000 233 000
Kvar att fordela 19 000 7 000
Summa antal optioner 240 000 240 000

6 Transaktioner med narstaende

Under 2009 har inga transaktioner av vasentligt vérde agt rum mellan SinterCast, styrelsen eller koncernledningen. Transaktioner gors till marknadsvéarden.

7 Styrelse och koncernledning
2009 2008
KONCERNEN Summa Varav kvinnor Andel kvinnor % Summa Varav kvinnor Andel kvinnor %
Styrelsemedlemmar 11 4 36 iR 4 36
Verkstallande direktdr och koncernledning 3 0 0 3 0 0
MODERBOLAGET
Styrelsemedlemmar 5 2 40 5 2 40
Verkstéllande direktdr och koncernledning 3 0 0 3 0 0
8 Medelantalet anstéllda
2009 2008
KONCERNEN Summa Varav man Summa Varav man
Kina 1 1 1 1
Sverige 10 8 12 10
Storbritannien 1 1 2 1
USA 1 1 1 1
Summa 13 11 16 13
MODERBOLAGET
Kina 1 1 1 1
Sverige 10 8 12 10
9 Sjukfranvaro
KONCERNEN MODERBOLAGET

2009 2008 2009 2008
Summa franvaro fran arbete pga sjukdom i procent av normal arbetstid 1,77% 1,00% 2,09% 1,10%
Varav 60 dagar eller mer 0,00% 0,00% 0,00% 0,00%
Ingen ytterligare uppdelning presenteras pa grund av gruppstorleken.
10 Leasing
SinterCast som uthyrare KONCERNEN MODERBOLAGET

2009 2008 2009 2008
Intékter fran forhyrd utrustning 0,6 0,6 0,3 0,3
Kontrakterade framtida intékter 2,5 3,5 1,5 1,7
Forfaller inom 1 &r 0,6 0,6 0,4 0,3
Forfaller inom 2-5 ar 1,9 2,9 1,1 1,4
Forfaller efter mer &n 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Forhyrd utrustning géller kundavtal med MotorCastings, ICC och Teksid.
SinterCast som hyrestagare KONCERNEN MODERBOLAGET

2009 2008 2009 2008
Hyresavgifter avseende lokaler och utrustning 1,3 1,3 0,8 0,8
Kontrakterade framtida forpliktelser 6,0 6,0 3,5 3,6
Forfaller inom 1 &r 1,2 1,3 0,7 0,8
Forfaller inom 2-5 &r 4,8 47 2,8 2,8
Forfaller efter mer &n 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0

Hyresavgifter for operationell leasing som belastat rérelseresultatet avser framst hyra av kontor, lager och industrilokaler.

Ar

sredovisning
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11 Ovriga rérelseintakter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008

Ovriga rorelseintikter
Ovriga rérelseintakter - - - -
Valutakursvinster, rdrelsen 0,3 0,4 0,3 0,4
Summa 0,3 0,4 0,3 0,4
Ovriga rorelsekostnader
Valutakursforluster, rorelsen -0,4 -0,1 -0,4 -0,2
Summa -0,4 -0,1 -0,4 -0,2
12 Finansiella intdkter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET

2009 2008 2009 2008

Réntor
Réntor -0,1 0,4 -0,1 0,3
Summa -0,1 0,4 -0,1 0,3
Omrakningsdifferenser
Kursvinster 1,8 0,3 1,8 0,3
Kursforluster -0,8 -0,4 -0,8 -0,4
Kursvinster/forluster inom koncernen - - - -
Summa 1,0 -0,1 1,0 -0,1
Summa finansiella intékter och kostnader 0,9 0,3 0,9 0,2
13 Skatt

KONCERNEN MODERBOLAGET
Redovisad skatt 2009 2008 2009 2008
Aktuell skatt for aret 0,0 0,0 0,0 0,0
Férandring uppskjuten skatt 2,7 18,56 2,7 18,5
Summa skatteintékt enligt resultatrdkning 2,7 18,5 2,7 18,5

KONCERNEN MODERBOLAGET
Uppskjuten skattefordran 2009 2008 2009 2008
Ingdende vérde uppskjuten skatt 18,5 0,0 18,5 0,0
Balanserat under aret 2,7 18,5 2,7 18,5
Utgdende varde 21,2 18,5 21,2 18,5
Skatteméssiga underskottsavdrag
Baserat pa avidmnade skattedeklarationer for inkomstaret 2008 har koncernen féljande underskottsavdrag att utnyttia mot framtida vinster.
Land 2009 2008 Giltighetstid
Sverige 519,9 511,8 Obegréansat
Storbritannien 37,2 37,5 Obegransat
USA 40,2 44,6 15 ar fran deklarationsaret
Summa 597,3 * 593,9

* Varav 80,3 MSEK (70,1 MSEK) av koncernens totala utgéende skatteskuld utgér berékningsgrund for den uppskjutna skatterfordran.

Skillnaden mellan koncernens skattekostnad och KONGERNEN MODERBOLAGET

skattekostnad baserat pa gallande skattesats 2009 2008 2009 2008
Redovisat resultat fore skatt -5,4 -5,4 -5,8 -8,2
Skatt beréknad efter svensk skattesats 1,4 1,5 1,5 2,3
Skatteeffekt av ej avdragsgilla kostnader 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av ej skattepliktiga intékter 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av ej aktiverade underskottsavdrag -1,4 -1,5 -1,5 -2,3
Skatteeffekt av aktiverade underskottsavdrag 2,7 18,5 2,7 18,5
Effekt av utlandska skattesatser 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatt pa arets resultat enligt resultatrdkningarna 2,7 18,5 2,7 18,5

Den géllande skattesatsen for koncernens inkomstskatt uppgar till 26,3% (28%).

Arsredovisning
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14 Immateriella tillgangar*

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa
KONCERNEN 2009 2008 2009 2008 2009 2008
Ingéende balanserade kostnader 19,2 19,4 2,4 2,4 21,6 21,8
Arets balanserade kostnader
Forskning och utveckling 0,2 0,2 1,1 - 1,3 0,2
Avyttringar -3,2 -0,4 -2,4 - -5,6 -0,4
Utgdende ackumulerade balanserade kostnader 16,2 19,2 1,1 2,4 17,3 21,6
Ingdende avskrivningar 15,7 15,0 2,4 2,4 18,1 17,4
Arets avskrivningar
Forskning och utveckling 0,7 1,1 - - 0,7 11
Avyttringar -2,4 -0,4 -2,4 - -4.8 -0,4
Utgdende ackumulerade avskrivningar 14,0 15,7 0,0 2,4 14,0 18,1
Bokfért varde 2,2 3,5 1,1 0,0 3,3 3,5
Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa
MODERBOLAGET 2009 2008 2009 2008 2009 2008
Ingéende balanserade kostnader 19,2 19,4 6,6 6,6 25,8 26,0
Arets balanserade kostnader
Forskning och utveckling 0,2 0,2 1,1 - 1,3 0,2
Avyttringar -3,2 -0,4 -2,4 - -5,6 -0,4
Utgaende ackumulerade kostnader 16,2 19,2 5,3 6,6 21,5 25,8
Ingéende avskrivningar 15,7 15,0 6,6 6,6 22,3 21,6
Arets avskrivningar
Forskning och utveckling 0,7 1,1 - - 0,7 1,1
Avyttringar -2,4 -0,4 -2,4 - -4,8 -0,4
Utgdende ackumulerade avskrivningar 14,0 15,7 4,2 6,6 18,2 22,3
Bokfort varde 2,2 3,5 1,1 0,0 3,3 3,5
15 Materiella tillgangar*
Datorer och kontorsinventarier Maskiner och produktionsinventarier Summa
KONCERNEN 2009 2008 2009 2008 2009 2008
Ing&ende balanserade kostnader 3,9 3,8 8,8 9,9 12,7 13,7
Arets anskaffningar
Administrationskostnader 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1
Avyttringar
Forsaljiningskostnader - - -0,9 -1,1 -0,9 -1,1
Administrationskostnader -1,6 - - - -1,6 -
Utgéende ackumulerade anskaffningsvarden 2,3 3,9 7,9 8,8 10,2 12,7
Ing&ende avskrivningar 3,8 3,7 8,8 9,9 12,6 13,6
Arets avskrivningar
Forsaljiningskostnader - - 0,0 0,0 0,0 0,0
Administrationskostnader 0,0 0,1 - - 0,0 0,1
Avyttringar
Forsaliningskostnader - - -0,9 -1,1 -0,9 -1,1
Administrationskostnader -1,6 - - - -1,6 -
Utgdende ackumulerade avskrivningar 2,2 3,8 7,9 8,8 10,1 12,6
Bokfort varde 0,1 0,1 0,0 0,0 0,1 0,1
Datorer och kontorsinventarier Maskiner och produktionsinventarier Summa
MODERBOLAGET 2009 2008 2009 2008 2009 2008
Ingéende balanserade kostnader 4,3 4,2 5,2 6,3 9,5 10,5
Arets anskaffningar
Administrationskostnader 0,0 0,1 0,0 0,0 0,0 0,1
Avyttringar
Forsaljiningskostnader - - -0,9 -1,1 -0,9 -1,1
Administrationskostnader -1,6 - - - -1,6 -
Utgdende ackumulerade anskaffningsvéirden 2,7 4,3 4,3 5,2 7,0 9,5
Ingéende avskrivningar 4,2 41 5,2 6,3 9,4 10,4
Arets avskrivningar
Forséliningskostnader - - 0,0 0,0 0,0 0,0
Administrationskostnader 0,0 0,1 - - 0,0 0,1
Avyttringar
Forsaliningskostnader - - -0,9 -11 -0,9 -1,1
Administrationskostnader -1,6 - - - -1,6 -
Utgdende ackumulerade avskrivningar 2,6 4,2 4,3 5,2 6,9 9,4
Bokfért varde 0,1 0,1 0,0 0,0 0,1 0,1
* Samtliga anlaggningstillgangar &r hanforliga till Sverige.
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16 Kundfordringar

KONCERNEN
2009 2008
Kundfordringar, €j forfalina 0,7 1,9
Kundfordringar, férfallna 0-30 dagar 2,0 0,5
Kundfordringar, forfalina 31-90 dagar 0,2 0,1
Kundfordringar, férfallna 91-180 dagar 0,1 0,0
Avsattning osékra fordringar - -
Kundfordringar, netto 3,0 2,5
17 Ovriga l&ngfristiga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Hyresdeposition* 0,2 0,2 0,0 0,0
Uppskjuten skatt 21,2 18,5 21,2 18,5
Summa 21,4 18,7 21,2 18,5
*Varav 0,0 (0,0) har blivit betalda under 2009.
18 Varulager
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Fardiga varor 3,8 5,0 3,0 5,0
Summa 3,8 5,0 3,0 5,0
KONCERNEN MODERBOLAGET
Varulager som kostnadsforts i posten kostnad sélda varor 2009 2008 2009 2008
Kostnadsfért som kostnad séalda varor 2,9 4,3 2,9 4,3
19 Ovriga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Mervérdesskatt och andra skattefordringar 0,4 0,5 0,4 0,5
Verkligt varde pa terminskontrakt 0,8 0,0 0,8 0,0
Summa 1,2 0,5 1,2 0,5
20 Férutbetalda kostnader och upplupna intakter
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Forutbetalda hyror 0,2 0,2 0,1 0,1
Forutbetalda férsékringar 0,2 0,4 0,2 0,2
Forutbetalda forméaner 0,2 0,1 - -
Upplupna produktionsintakter 0,5 0,3 0,5 0,2
Ovrigt 0,5 0,4 0,4 0,2
Summa 1,6 1,4 1,2 0,7
21 Langfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Ovriga 1angfristiga skulder 0,0 0,0 0,1 0,1
Summa 0,0 0,0 0,1 0,1
22 Ovriga kortfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Kallskatt och sociala avgifter for anstéllda 1,4 1,0 1,3 0,7
Banklan 3,0 - 3,0 -
Summa 4,4 1,0 4,3 0,7

Arsredovisning
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23 Upplupna kostnader, forutbetalda intékter och avsattningar

KONCERNEN MODERBOLAGET
2009 2008 2009 2008
Upplupna personalkostnader 0,5 0,6 0,3 0,2
Upplupna administrationskostnader 0,3 0,4 0,3 0,3
Forutbetalda intakter 0,7 1,7 0,5 1,5
Avsattningar* 0,1 0,3 - -
Ovrigt 0,7 0,6 0,3 0,5
Summa 2,3 3,6 1,4 2,5
* Utestaende kostnader for en fakturerad utdkad kunddemonstration.
24 Ansvarsférbindelser
KONCERNEN MODERBOLAGET
Aterkijpsgaranti for utrustning 2009 2008 2009 2008
Aterk('jpsgaranti for en andra utrustning (1999-2008) - 0,2 - 0,3
Bankgarantier - 0,7 - 0,7
Summa ansvarsférbindelser - 0,9 - 1,0
25 Aktier i dotterbolag fér moderbolaget SinterCast AB (publ)
KRONOR 2009 2008
Ingéende anskaffningsvarde 62 586 609 61976 475
Arets anskaffningar
Nyemissioner 508 444 610 134
Utgdende ackumulerade anskaffningsvarden 63 095 053 62 586 609
Ing&ende nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Arets nedskrivningar
Nedskrivning av aktier i dotterbolag - -
Utgaende ackumulerade nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Utgdende avskrivningar 2159 200 1 650 756
Roster och
andelar av
Forteckning av dotterbolag till SinterCast AB (publ) Organisationsnummer kapital, % Bokfért virde
SinterCast Ltd. London, Storbritannien 2021239 100 2 059 197
SinterCast Inc. Chicago, USA 187363 100 1
SinterCast Personnel AB Katrineholm, Sverige 556702-5092 100 100 000
SinterCast SA de CV Salltillo, Mexiko SIN960415AY5 100 1
SinterCast Servicios SA de CV Saltillo, Mexiko SSE960408EX1 100 1
Summa 2 159 200
26 Aktiekapitalets utveckling i SinterCast AB (publ)
Antalet utestdende aktier
Nominellt Aktiekapital
A* B** Summa vérde (kronor) (kronor)
Ingéende balans 1 januari 1993 101 200 2 660 1083 860 0,50 51930
Mars 1993: Nyemission 1 161 200 2 660 163 860 0,50 81930
April 1993: Split 10:1 1612 000 26 600 1638 600 0,05 81930
April-maj 1993, Nyemission |l 2 084 600 26 600 2 111 200 0,05 105 560
April-maj 1993: Nyemission |Il 2311 350 26 600 2 337 950 0,05 116 898
December 1993: Fondemission 2311 350 26 600 2 337 950 1,00 2 337 950
Januari 1994: Riktad nyemission 2811 350 26 600 2 837 950 1,00 2 837 950
Oktober 1994: Riktad nyemission 2811 350 626 600 3437 950 1,00 3437 950
Oktober 1995: Riktad nyemission 3 435 350 626 600 4 061 950 1,00 4 061 950
December 1995: Teckning via optionsratt 3435 350 628 600 4 063 950 1,00 4 063 950
Juni 1996: Teckning via optionsratt 3435 350 655 600 4 090 950 1,00 4 090 950
Februari 2002: Riktad nyemission 4 235 350 655 600 4890 950 1,00 4890 950
Antalet utestdende aktier
Juni 2002: Férandring i aktiestrukturen* (B-aktier omvandlade till A-aktier) 4 890 950 1,00 4 890 950
September 2002: Teckning via optionsratt 4 900 062 1,00 4 900 062
November 2003: Teckning via optionsrétt 5 364 200 1,00 5 364 200
December 2003: Teckning via optionsréatt 5389 200 1,00 5389 200
December 2004: Teckning via optionsratt 5 552 900 1,00 5 552 900
September 2009: Riktad nyemission 6 478 383 1,00 6 478 383
Utgaende balans 31 december 2009 6 478 383 1,00 6 478 383

* En rost per aktie
** En tiondels rost per aktie
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27 Risk management, risker och osakerhetsfaktorer

Riskhantering

Styrelsen har faststéllt SinterCasts finansiella policy for att tillhandahalla ett
ramverk for hur olika risktyper ska hanteras och for att definiera riskexponeringen
for verksamheten. Mélet med policyn &r att bibehalla en 1&g riskprofil. Extern
Overvakning sker genom revisorerna. Intern Overvakning av SinterCast sker i
enlighet med de riktlinjer for det operativa arbetet som godkants av styrelsen.
Adekvat forsékring har tecknats avseende risker relaterade till tillgangar och
driftstérningar och for att minimera skadestand. SinterCast ar for narvarande inte
inblandat i nagra réattstvister.

Affarsverksamhet och aktiedgande innebér alltid ett visst risktagande. Risk-
faktorerna som rapporteras har ar inte rangordnade och gor inte ansprék pa att
vara heltdckande. Aktiedgare bor gora sin egen beddmning av varje riskfaktor
och dess betydelse for den framtida utvecklingen av bolaget. Riskexponeringen
for SinterCast kan delas in i operationella risker och finansiella risker.

Sammanfattning

SinterCasts framtida forsaljning beror pa faktorer utanfér foretagets kontroll,
sadsom den globala ekonomin, det allméanna laget pa bilmarknaden och eventuellt
inforande av ny teknik. Den nuvarande ekonomiska nedgéngen har lett till en
brant nedgéng i efterfragan inom sektorn for bilar och tunga fordon och detta
har haft en betydande inverkan pa SinterCasts orderbok, forsaljning — och
resultatutveckling under bade 2008 och 2009. Globala ekonomiska trender
paverkar ocksa mojligheterna for SinterCasts kunder att besluta om industriella
investeringar och detta har ocksa péaverkat SinterCasts operativa resultat. De
viktigaste osakerhetsfaktorerna for SinterCast ar tidpunkten fér CGl-marknadens
okning, som behandlas i avsnittet Marknadsutveckling i férvaltningsberattelsen.

Operationella risker

Marknadsrisker

De ekonomiska forhallandena som méter den globala gjuteri- och fordonsindustrin
har lett till en betydande kortsiktig minskning av efterfragan inom sektorerna for
bilar och tung fordon. Men, den véxande efterfrdgan p& CGI forvantas sékra
SinterCasts marknad pa lang sikt. For nérvarande innehar SinterCast en ledande
position inom processtyrning av CGl. Utifran sin ledande teknik och kundservice
kommer SinterCast fortsatta att stddja nya investeringar inom produktutveckling
med malet att 6ka sin andel av den globala produktionskapaciteten av CGl.

Stora kunder

Under senare &r har SinterCast arbetat aktivt for att utdka sin kundbas for att
minska sitt beroende av enskilda kunder. Men SinterCast har fortfarande relativt
fa kunder. Under 2009 utgjorde SinterCasts tre storsta enskilda kunder cirka
40 % (36 %), 19 % (15 %) respektive 11 % (9 %) av bolagets nettoomsattning
medan de fem stdrsta kunderna svarade for omkring 82 % (82 %) av férséliningen.
Detta medfér att forlusten av en enda kund — atminstone pa kort sikt — har en
betydande negativ effekt pa Bolagets intakter och resultat.

Konkurrens

Praktiskt taget alla féretag utsétts for konkurrens och SinterCast &r inget
undantag. Men, SinterCast har spelat en ledande roll inom utveckling och
tilldmpning av CGl sedan borjan av 1990-talet. SinterCasts varumaérke &r globalt
erkant och SinterCast anses vara en palitlig och trovardig partner inom industrin.
Allt eftersom CGl-marknaden utvecklats har vissa leverantérer foreslagit
alternativa CGl-teknologier till gjuterier. Det &r ocksad mojligt att vissa gjuterier
kan komma att férsdka att producera CGl med hjélp av intern kontroll och
disciplin men detta beddms i allmanhet vara mindre troligt eftersom produkt-
komplexitet och produktionsvolymer 6kar samt att specifikationskraven till-
lampas mer strikt av slutanvandarna. SinterCast beddmer att dess teknologi
och ingenjorernas know-how ger den mest palitiga och kostnadseffektiva
I6sningen for produktion av hoégkvalitativt CGIl. Pa grundval av sin ledande
teknologi, produktionserfarenhet och kundservice kommer SinterCast att
fortsatta att stodja ny CGl-utveckling med malet att oka bolagets andel av
varldens produktionskapacitet av CGl fér motorblock och cylinderhuvuden.

Alternativa teknologier

Nér det galler utvecklingen av alternativa tekniska I6sningar sdsom biobranslen,
hybrider och bransleceller, férvantar SinterCast inte att dessa kommer ha en
betydande inverkan p& bolagets konkurrenslage inom éverskédlig framtid. Aven
om dessa teknologier far stor uppmérksamhet i media, &r penetrationsgraden
fortfarande 1ag.

Nyckelpersoner

Inom Overskadlig framtid kommer SinterCast att vara beroende av den
sakkunskap och kreativitet som en kérna av medarbetarna tillhandahaller.
Dessa medarbetare har kunskaper, erfarenhet och kontakter som stodjer den
underliggande teknologin och uppréatthéller support avseende kunder och
forséljiningsverksamhet. SinterCasts framtida utveckling &r i hég utstrdckning
beroende av att dessa viktiga medarbetare blir kvar i organisationen. Om en eller
flera av dessa medarbetare lamnar verksamheten skulle det paverka foretagets
verksamhet mycket negativt. Styrelsen har implementerat ett incitamentprogram
for att hantera denna risk och SinterCast stravar efter att erbjuda en utmanande
och lénande arbetsmiljo.

Patent och immateriella rattigheter

Det ar viktigt for bolaget att skydda sin teknik genom patent eller andra im-
materiella rattigheter for att behalla sin ledande position inom CGI process-
styrning. Bolaget driver darfor en aktiv patentstrategi som innebér att ansdéka om
patent i lAnder som anses relevanta. Det finns dock inga garantier for att bolaget
kommer att fortsatta att beviljas patent pa relevanta geografiska marknader, eller
kommer att kunna férsvara patent som har beviljats. Det finns ocksa en risk for
att ny teknik kan utvecklas som kringgér eller ersatter bolagets patent. Under
2009 valde foretaget att lata patent, som var néra slutet pa sin livstid forfalla
eftersom det beddmdes att fortsatta utbetalning av de nationella arliga avgifterna
inte skulle vara lénsamt.

Prisrisk

SinterCast har langfristiga avtal med sina gjuterikunder och prisjusteringstid-
punkter &r klart definierade och refererar till kdnda index sdsom producentpris-
index for relevanta industrisektorer. SinterCasts intakter &r primart kopplade till
foretagets kunnande, teknologi och service och &r inte sarskilt exponerade till
energi- eller ravarupriser.

Finansiella risker och finansiella instrument

Se sidan 24 for mer detaljerad information om SinterCasts klassificering av sina
instrument.

Finansiering
SinterCast har historiskt finansierats av riskkapital som tillhandahallits av dess
aktiedgare.

SinterCast kontrollerar regelbundet sin likvida stélining i forhallande till marknads-
prognoser och kostnadsbudgetar och har genomfért en proaktiv plan for att
sakra likviditeten, innefattande personalminskningar. Aven om foretaget tror pa
att nya installationer kommer att medféra inbetalningar som vytterligare stérker
likviditeten och att nya serieproduktionslanseringar kommer att medféra ett
positivt bidrag till produktionsvolymer och intakter sé ar tidpunkten for den totala
aterhamtningen i bil- och gjuteriindustrin fortfarande oséker. Efter férsta halv-aret
2009 var serieproduktionsvolymen ca 550 000 motorekvivalenter vilket inte var
tillrécklig for att ge ett positivt kassaflode. Med hansyn taget till alla faktorer beslét
styrelsen att det béasta for aktiedgarna var att genomféra en nyemission, vilken
godkandes pa den extra bolagsstamman den 20 augusti 2009, och har sedan
resulterat i ett nettotillskott pa 18,3 miljoner kronor med mojlighet till ytterligare
tillskott pa 11,6 miljoner kronor under september 2010 fran teckningsoptionerna
som var utgivna i samband med nyemissionen. Nyemissionen sékrar bolagets
stélining langsiktigt samt mojliggor for bolaget att géra proaktiva satsningar i
verksamheten innan marknaden vander.

Likviditet

Koncernens likvida medel uppgick den 31 december 2009 till 24,8 MSEK
(9,0 MSEK). Instrument som halls till forfall bestar av statsskuldsvéxlar samt
foretagscertifikat med hog likviditet. SinterCast har &ven ett 1&n uppgéende till 3,0
miljoner kronor beviljat fran Sérmlands Sparbank.

Likviditet

(Belopp i milioner svenska kronor) 2009 2008 2007
Obligationer 20,0 6,0 11,9
Bankinlaning 4,8 3,0 4,4
Summa 24,8 9,0 16,3
Likviditet 2009 2008
(Belopp i miljoner svenska kronor) Summa <30 dagar Summa <30 dagar
Totala likvida medel och fordringar 24,8 21,8 9,0 8,2
Totala skulder 5,1 1,9 6,6 2,5
Hyresintéakter 0,6 0,0 0,6 0,0
Hyresutgifter 1,3 0,1 1,3 0,1

Ranterisk
En rantedndring om en procentenhet upp eller ned motsvarar en ranterisk om
cirka 0,1 MSEK per investerade 10 MSEK under en period om 12 manader.

Kreditrisk

Kreditrisk hanteras av koncernens finansfunktion. Krediter évervakas och fdljs
upp systematiskt. Majoriteten av koncernens kunder &r stora, valkénda foretag
och organisationer. Det finns inga koncentrationer av kreditrisker. Historiska
och nuvarande kundférluster &r obetydliga och darfér anvander SinterCast
inte kreditférsékringar for de flesta kontrakten. Vid arets slut uppgick kund-
fordringar till 3,0 MSEK (2,5 MSEK), varav 2,0 MSEK (0,5 MSEK) med forfall inom
30 dagar och 0,2 MSEK (0,1 MSEK) med forfall inom 60 dagar. Inga avséttningar
fér osakra fordringar har gjorts.
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Valutarisk

SinterCast ar exponerat mot valutarisk pa tva satt: for det forsta genom
utlandsforsaljning (betalningsexponering) och fér det andra nar nettovinst och
nettotillgdngar frén utlandska dotterbolag omvandlas (balansexponering).

SinterCasts nettoinflode i utlandsk valuta bestar huvudsakligen av USD och
EUR. Under 2008 uppgick nettoinflddet av dessa valutor till cirka USD 0,7
miljoner (USD 1,1 miljoner) och EUR 0,8 miljoner (EUR 1,1 miljoner). | enlighet
med koncernens finansiella policy, valutasékras en del av det férvantade och
budgeterade flédet av USD och EUR for den foljande 12-ménadersperioden.
Utestaende valutaterminskontrakt p& balansdagen summeras till:

Valutaterminskontrakt 2009 2008

(Belopp i miljoner svenska kronor) Summa <6mén Summa <6 méan
usbD 0,8 0,4 1,2 0,4
EUR 0,7 0,3 0,4 0,2

Balansexponeringen avseende nettotillgangar i utlandska dotterbolag ar inte
valutasédkrad. Vardet av koncernens nettotillgangar, det vill sdga skillnaden mellan
sysselsatt kapital och nettoskuld, uppgick till 10,9 MSEK (9,4 MSEK) och for-
delas pa foljande valutor:

28 Vasentliga handelser efter rakenskapsarets slut

Foéliande pressmeddelande har utgivits:

Nettotillgdngar i utlandska dotterbolag

(Belopp i milioner svenska kronor) 2009 2008 2007
GBP 5,9 4,9 4,0
usD 4,7 4,2 1,7
MEX 0,2 0,2 0,2
SEK 0,1 0,1 0,1
Kapitalrisk

Koncernens mél avseende kapitalstrukturen &r att trygga SinterCasts forméga
att fortsatta att bedriva sin verksamhet sé att den kan generera en avkastning
for aktiedgarna och varde for andra intressenter och for att upprétthélla en
optimal kapitalstruktur s& att kostnaden for kapital kan minskas. For att hantera
kapitalstrukturen, kan koncernen utféra nyemission, aterkdpa aktier, ge utdelning
eller ta lan. Koncernens egna kapital uppgick till 50,48 MSEK (34,15 MSEK) pa
balansdagen. SinterCast AB:s egna kapital uppgick till 42,33 MSEK (26,4 MSEK).
SinterCast Overvakar regelbundet sitt behov av kapital. De utlandska dotterbolagen
har finansierats genom interna I&n och eget kapital.

12 januari 2010 - First Automobile Works (FAW) China antar SinterCast processtyrningsteknologi
10 mars 2010 — Navistar lanserar ny V8 dieselmotor med motorblock av kompaktgrafitjarn
Inga handelser av vasentlig betydelse har intraffat efter balansdagen per den 31 december 2009 som i sak paverkar denna rapport.

Balans- och resultatrakningarna skall faststéllas pa arsstamma den 20 maj 2010.

29 Definitioner

Medelantal aktier

Medelantal aktier justerat for
utestédende optionsratter
Justerat eget kapital per aktie
Resultat per aktie

Betalkurs vid arets slut

Antal aktiedgare

Utlandsk agarandel
Marknadsvéarde

Sysselsatt kapital

Justerat eget kapital

Soliditet

Avkastning pa eget kapital
Avkastning pa sysselsatt kapital
Avkastning pa totalt kapital
Skuldsattningsgrad

Antal anstéllda
Medelantal anstéllda

Varden visade som ”0,0”

Vérden visade som "~

V&gt genomsnitt av antalet utestdende aktier
Inga utestaende optioner

Justerat eget kapital dividerat med medelantalet utestdende aktier

Arets resultat dividerat med medelantalet utestdende aktier

Senaste betalkurs for SinterCast-aktien pa OMX Nordiska bors

Totalt antal aktieagare vid &rets slut

Totalt aktiekapital kontrollerat av utlandska aktieagare vid arets slut dividerat med totalt utestdende aktiekapital
Totalt marknadsvarde av utestdende SinterCast-aktier

Balansomslutningen minskad med icke rantebérande skulder inklusive uppskjuten skatteskuld
Eget kapital plus 73,7 % av obeskattade reserver

Justerat eget kapital i procent av balansomslutningen

Resultat i procent av genomsnittligt justerat eget kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittligt sysselsatt kapital
Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittlig balansomslutning
Rantebarande skulder dividerat med justerat eget kapital

Antalet anstéllda i SinterCast-koncernen vid arets slut
Vagt genomsnitt av antalet under aret anstéllda personer

Vérde understiger 50 000 kronor
Inget varde tillampligt
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Styrelsens férsakran

Styrelsen och verkstéllande direktéren forsékrar att koncern-
redovisningen har uppréttats i enlighet med den internationella
redovisningsstandarden IFRS s&dana de antagits av EU och att
koncernredovisningen ger en rattvisande bild av koncernens
stéllining och resultat. Arsredovisningen har upprattats i enlighet
med god redovisningssed och ger en rattvis bild av moderbolagets

stéllning och resultat. Forvaltningsberéattelsen fér koncernen
och moderbolaget ger en rattvisande 6versikt dver utvecklingen
av koncernens och moderbolagets verksamhet, stéllning och
resultat samt beskriver vasentliga risker och osékerhetsfaktorer
som moderbolaget och de foretag som ingar i koncernen star
infor.

Stockholm den 1 april 2010

Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist
Ordférande

Andrea Fessler
Styrelsemedlem

Aage Figenschou
Vice ordférande

Robert Dover
Styrelsemedlem

Steve Dawson
Styrelsemedlem och verkstéllande direktdr

Var revisionsberattelse har lamnats den 7 april 2010

PricewaterhouseCoopers AB

Liselott Stenudd
Auktoriserad revisor
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Till arsstamman i SinterCast AB

Organisationsnummer 556233-6494

Vi har granskat arsredovisningen, koncernredovisningen och bokforingen samt styrelsens och verkstallande direktérens forvaltning i
SinterCast AB for &r 2009. Bolagets arsredovisning och koncernredovisning ingar i detta dokument pé sidorna 13-35. Det &r styrel-
sen och verkstéllande direktoren som har ansvaret for rakenskapshandlingarna och férvaltningen och for att arsredovisningslagen
tilampas vid uppréattandet av arsredovisningen samt for att internationella redovisningsstandarder IFRS sédana de antagits av EU
och arsredovisningslagen tillampas vid uppréattandet av koncernredovisningen. Vart ansvar &r att uttala oss om arsredovisningen,
koncernredovisningen och forvaltningen pa grundval av var revision.

Revisionen har utforts i enlighet med god revisionssed i Sverige. Det innebér att vi planerat och genomfért revisionen for att
med hég men inte absolut sakerhet forsékra oss om att arsredovisningen och koncernredovisningen inte innehéller vasentliga
felaktigheter. En revision innefattar att granska ett urval av underlagen fér belopp och annan information i rdkenskapshandlingarna.
| en revision ingar ockséa att préva redovisningsprinciperna och styrelsens och verkstallande direktérens tilldmpning av dem samt
att beddma de betydelsefulla uppskattningar som styrelsen och verkstéllande direktéren gjort nar de upprattat arsredovisningen
och koncernredovisningen samt att utvérdera den samlade informationen i &rsredovisningen och koncernredovisningen. Som
underlag for vart uttalande om ansvarsfrihet har vi granskat vasentliga beslut, atgarder och forhallanden i bolaget for att kunna
beddma om nagon styrelseledamot eller verkstallande direktoren ar ersattningsskyldig mot bolaget. Vi har &ven granskat om nagon
styrelseledamot eller verkstéllande direktoren pa annat satt har handlat i strid med aktiebolagslagen, arsredovisningslagen eller
bolagsordningen. Vi anser att var revision ger oss rimlig grund for vara uttalanden nedan.

Arsredovisningen har upprattats i enlighet med arsredovisningslagen och ger en réattvisande bild av bolagets resultat och
stalining i enlighet med god redovisningssed i Sverige. Koncernredovisningen har uppréttats i enlighet med internationella
redovisningsstandarder IFRS sédana de antagits av EU och arsredovisningslagen och ger en rattvisande bild av koncernens resultat
och stallning. Forvaltningsberattelsen ar forenlig med arsredovisningens och koncernredovisningens ovriga delar.

Vi tillstyrker att &rsstdmman faststéller resultatrakningen och balansrakningen for moderbolaget och fér koncernen, disponerar

vinsten i moderbolaget enligt férslaget i forvaltningsberéattelsen och beviljar styrelsens ledamdéter och verkstéllande direktoren
ansvarsfrihet for rakenskapsaret.

Stockholm den 7 april 2010

PricewaterhouseCoopers AB

Liselott Stenudd
Auktoriserad revisor
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Bolagsstyrningsrapport

Bakgrund

Bolagsstyrning handlar om att sékerstélla att bolag skots pd ett
for aktiedgarna sa effektivt satt som mojligt. | aktiebolagslagen
faststalls ramarna for aktiebolag, inklusive regler for bolagsstamma,
bolagsordningen, styrelsen och andra foreskrifter.

Aktiedgarnas inflytande dver bolagets styrning utdvas huvudsakligen
under bolagsstdmman, dar alla nérvarande aktiedgarna har ratt att
rosta om de framlagda forslagen.

En ordinarie bolagsstamma, sedan 2006 &ven kallat arsstamma,
ska hallas inom sex manader efter utgdngen av rakenskapséret
dér arsredovisning och revisionsberéttelse for moderbolaget och
koncernen ska laggas fram av styrelsen.

Styrelsen valjs av arsstdmman och styrelsens uppdrag och forpliktelser
definieras framst i den svenska aktiebolagslagen, annan relevant
lagstiftning, noteringsavtalet med den Nordiska bdrsen i Stockholm och
i den svenska koden for bolagsstyrning.

Bolagsstyrning i SinterCast

SinterCast AB ar ett publikt aktiebolag med séate i Stockholm. Sinter-
Cast tillhandahaller online processtyrningsteknologi till gjutjarns-
industrin for att mojliggdra tillforlitig produktion i héga volymer av
kompaktgrafitiarn (CGl). CGl anvénds framst i motorblock och cylinder-
huvuden fér dieselmotorer till personbilar, tunga fordon och inom kraft-
genereringstillampningar. SinterCast AB ar moderbolag i SinterCast-
koncernen.

Enligt bolagsordningen ska styrelsen arligen véljas av arsstdmman
och styrelsens uppdrag l6per fram till nasta arsstdmma. Frén och
med den 1 juli 2008 valier arsstamman en ordférande och en
vice ordférande och faststéller arvodet till styrelsen i enlighet med
den svenska koden for bolagsstyrningen. Styrelsens uppdrag och
forpliktelser regleras huvudsakligen i bolagsordningen, den svenska
aktiebolagslagen, andra relevanta lagar och i noteringsavtalet med den
Nordiska bérsen i Stockholm. Andringar avseende bolagsordningen
beslutas av arsstamman. Bolagsordningen reglerar inte entledigande
av styrelseledaméter. En majoritet av styrelsens ledaméter ska vara
oberoende i forhéllande till bolaget och bolagsledningen och minst tva
ledamoter méaste ocksa vara oberoende i forhallande till bolagets storre
aktiedgare.

SinterCast har foljit den svenska koden fér bolagsstyrning sedan den
1 juli 2008 utan reservationer och presenterar en bolagsstyrningsrapport
i enlighet med koden inklusive styrelsens rapport om intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen. Bolagsstyrningsrapporten
utgér inte en del av den formella arsredovisningsdokumentation och har
inte granskats av bolagets revisorer.

Aktieagare
SinterCast-aktien &r noterad sedan den 26 april 1993 och &r nu noterad
pa OMX Nordiska bors i Stockholm pa Small Cap-listan.

SinterCast AB hade 3 748 (3 686) aktiedgare den 31 december
2009. Den storsta aktiedgaren var SIX SIS AG, en forvaltarregistrerad
aktiedgare som kontrollerade 12,10 % (11,86 %) av kapital och roster. De
tio stdrsta aktiedgarna, varav fem var forvaltarregistrerade aktiedgare,
kontrollerade 47,84 % (47,29 %) av aktiekapitalet och roster. Per den
31 december 2009, kontrollerade SinterCasts styrelse, ledning och
anstéllda 0,9 % av aktiekapitalet och (0,9 % den 31 december 2009).

Moderbolagets resultat 2009

Rorelseresultatet for helaret blev -6,7 MSEK (-8,4 MSEK). Resultatet
har framst péverkats av de ekonomiska forhallandena som mott den
globala gjuteri- och fordonsindustrin, vilket har resulterat i en minskning
av efterfragan i sektorerna for bilar och tunga fordon, som gor att
fordonsindustrin méste minska produktionen och, i vissa fall fordroja
start av produktion. Resultatet efter finansiellt netto och skatter var
-3,1 MSEK (13,1 MSEK), vilket &r 16,2 MSEK I|&gre jamfért med samma
period 2008, beroende pa skillnaderna av aktiveringen av uppskjuten
skattefordran.

Arsstamma

Arsstamman holls tisdagen den 7 maj 2009 i Stockholm. Alla ledam&ter
i styrelsen, ledningen och den externa revisorn var nérvarande under
motet. Vid stdmman deltog 61 aktiedgare, personligen eller genom
ombud, vilka féretradde 37 % av rosterna.

Jan Rynning valdes till arsstammans ordférande. Verkstéllande
direktoren informerade &arsstdmman om koncernens utveckling och
finansiella stalining och kommenterade resultatet for 2008. Stdmman
faststallde arsredovisningen och koncernredovisningen fér 2008, som
presenterades av styrelsen och verkstéllande direktéren, faststallde
dispositionen av bolagets resultat och beviljade styrelsen och
verkstallande direktdren ansvarsfrinet. Valberedningen presenterade hur
arbetet utforts under aret och lade fram sina forslag. Under arsstamman
omvaldes Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist, Aage Figenschou, Andrea Fessler,
Robert Dover och Steve Dawson som styrelseledaméter och stdmman
beslutade, for tiden intill ndsta arsstamma, att styrelsen skall erhalla
en total ersattning om 600 000 kronor. Ersattningen beslots att bli
fordelad mellan ordférande (225 000 kronor) samt de tre ordinarie
styrelseledaméter (125 000 kronor vardera), utan ndgon ersattning till
verkstallande direktoren.

Arsstamman 2009 besloét dven om riktlinjer f6r ersattning till ledande
befattningshavare i huvudsak innebarande féljande principer: den
sammanlagda erséattningen skall vara marknadsméssig och konkurrens-
kraftig och att framstdende prestationer skall reflekteras i den totala
ersattningen. Formanerna skall utgéras av fast 16n, eventuell rorlig
ersattning, Ovriga sedvanliga férmaner och pension. Det beslutades
dven, med héansyn till den ekonomiska nedgéngen, att ingen bonus
skulle betalas fore arsstamman 2010. Dessa principer har folits under
aret och styrelsen kommer att foresld arsstamman 2010 att de
grundldggande principerna for erséttning och andra anstaliningsvillkor
for koncernledningen skall vara oférandrade for det kommande aret.

Extra bolagsstamma

Extra bolagsstémma i SinterCast AB (publ) hélls den 20 augusti 2009
i Stockholm. Styrelsen representerades av Styrelsens ordférande
samt av tva ledamoter, Steve Dawson och Robert Dover. Ledningen
representerades av verkstéllande direktéren samt av finansdirektoren.
Den externa revisorn var ndrvarande under métet. Vid stdmman deltog
34 aktiedgare, personligen eller genom ombud, vilka foéretradde 24 %
av résterna.

Jan Rynning valdes till stdmmans ordférande. Under stdmman
godkande aktiedgarna styrelsens foérslag om nyemission av aktier och
teckningsoptioner av serie 2009/2010 med foretradesratt for befintliga
aktiedgare. Nyemissionen omfattar hogst 925 483 aktier och hogst
925 483 teckningsoptioner. Nyemissionen inbringade 23 137 075 SEK
fore emissionskostnader.

Aktiedgarna godkande &ven styrelsens forslag pa ett nytt personal-
optionsprogram fér perioden 2009-2013. Personaloptionerna skall
tilldelas samtliga anstéllda i SinterCast-koncernen vid utstallandet.
Optionerna beréttigar vardera till att férvarva en (1) aktie i Bolaget. Det
totala antalet personaloptioner som kan komma att utges bestémdes
till 285 000.
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Konstituerande styrelsemdte

Pa det konstituerande styrelsemodtet som holls omedelbart efter
arsstamman, bekréaftades att Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist omvaldes som
styrelsens ordférande och att Aage Figenschou omvaldes som vice
ordférande. Ersattningskommittén, vald av styrelsen, bestér av Ulla-Britt
Frajdin-Hellgvist och Aage Figenschou. Steve Dawson omvaldes som
vd for SinterCast AB (publ) samt omvaldes som President & CEO for
SinterCast gruppen.

Styrelsen
Utskott/nérvaro

Namn Oberoende Revision Valberedning Ersattning
Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist Ja Ja/100 % Ja/100 % Ja/100 %
Aage Figenschou Ja Ja/100 % Ja/100 %
Andrea Fessler Ja Ja/100 %

Robert Dover Ja Ja/100 %

Steve Dawson Nej Ja/100 %

Styrelsens inrédttande av utskott och dess arbete
Valberedning

Valberedningens uppgift r, att efter samrad med de storre aktiedgarna,
utse ledamoter for val till styrelsen, att utse revisor fér val, att ge
rekommendationer om ersattning till revisorerna samt att framlagga
vissa andra forslag for behandling vid varje arsstdmma. Majoriteten
av ledaméterna i valberedningen skall vara oberoende i forhallande till
bolaget och dess ledning. Inga ledande befattningshavare skall vara
ledamoter av valberedningen och minst en ledamot i valberedningen
skall vara oberoende av bolagets stérsta aktiedgare.

Valberedningen kan kontaktas pa foliande e-postadress:
nomination.committee@sintercast.com.

Valberedningen fére drsstdmman 2009

Valberedningen, som valdes av arsstdmman 2008, bestod av Ulla-
Britt Frajdin-Hellgvist, Lars Ahlstrdm och Lennart Svantesson.
Valberedningen drog slutsatsen att den dévarande styrelsen uppfyllde
de krav som stélls pa styrelsen, utifran beaktande taget till bolagets
stéllning och framtida inriktning. Valberedningen foreslog darfor for
2008 ars arsstamma omval av styrelseledamoter, oférandrad ersattning
till styrelsen samt ny sammanséttningen av valberedningen.

Valberedningen efter arsstamman 2009

Valberedningen, som valdes av arsstiamman 2009, bestar av Ulla-
Britt Frajdin-Hellgvist, Lars Ahlstrdm (den nast storsta aktiedgaren
per den 7 maj 2009) och Torbjorn Nordberg. Styrelsens ordférande
har till valberedningen beskrivit processen som tilldmpas i samband
med den érliga utvarderingen av styrelsen, styrelsens ledamoter,
verkstéllande direktéren och ledande befattningshavare samt &ven
ldmnat uppgifter om resultaten av utvarderingen. Valberedningens
forslag skall presenteras i kallelsen till arsstdmman och pa bolagets
hemsida. Valberedningen kommer att presentera hur den utfér sitt
arbete och motivera sina forslag under arsstamman.

Erséttningsutskott

Styrelsen har utsett ett ersattningsutskott bestdende av Ulla-Britt
Frajdin-Hellqvist och Aage Figenschou. P& styrelsens uppdrag
har ersattningsutskottet till uppgift att géra rekommendationer pa
styrelsearvodet och besluta om anstallningsvillkor fér den verkstéllande
direktéren och, i samrad med verkstéllande direktéren, for den Gvriga
koncernledningen.

Styrelsen har inte upprattat nagon arbetsordning for erséattnings-
utskottets arbete. Under 2009 har ersattningsutskottet inte fort protokoll.
Styrelsen har informerats om ersattningsutskottets beslut. Motiveringen
till avvikelsen frdn koden ar att bolaget ar litet, att ersattningsutskottet
bestéar av tva personer och att det fran styrelsens sida finns en stravan
att undvika ontdig byrakratisering av verksamheten.

Revisionsutskott

SinterCast inrattade ett revisionsutskott under 2008. Samtliga styrelse-
ledamdter utgdr revisionsutskottet. Innan revisionsutskottet inréttades,
utférdes arbetsuppgifterna av styrelsen.

Revisionsutskottet svarar, pa styrelsens uppdrag, for att kvalitetssékra
Bolagets finansiella rapportering, internkontroll samt riskhanterings-
system, for att sdkerstélla att dessa uppfyller kraven enligt géllande
lagar och féreskrifter. Utskottet traffar bolagets revisorer I6pande under
aret, da bland annat revisionsrapporter och revisionsplaner behandlas.
Revisionsutskottet har givits mojligheter att méta revisorerna utan den
verkstallande direktdrens och koncernledningens narvaro.

Revisionsutskottet ar ansvarigt for att utvardera revisionsinsatsen,
revisorernas effektivitet, kvalifikationer, arvoden och oberoende.
Revisionsutskottet ska vidare bitréda valberedningen vid forslag till val
av revisorer, vilket framlaggs vid arsstdmman. Utskottet bistar &ven
koncernledningen med att bestdmma hur identifierade risker ska
hanteras for att sakerstélla en god intern kontroll och riskhantering.

Extern revisor

Vid arsstamman 2006 omvaldes PricewaterhouseCoopers till revisorer
(Byraval) fram till arsstamman 2010. Liselott Stenudd utsags till
ansvarig revisor av PricewaterhouseCoopers. Den ansvarige revisorn
har haft tre revisorer som stdd i &rets revisionsarbete. Revisionen
félier den med revisionsutskottet avstémda revisionsplanen. Under
styrelsemétet i maj, efter att arsredovisningen har godkants, méter
revisorn styrelsen och framlagger sina observationer direkt till styrelsen
utan koncernledningens narvaro. Revisorn deltar vid arsstamman och
ger en 6versiktlig beskrivning av revisionsarbetet och ger aktiedgarna en
sammanfattning av rekommendationerna i &rsredovisningen. Revisorn
har presenterat den svenska aktiebolagslagen samt revisionsplanen for
2009 under styrelsemétet i november. Vidare gavs en aterkoppling av
delarsrapporten for juli — september 2009 och tredje kvartalets revision.

Styrelsens ordférande

Ordféranden leder styrelsens arbete, framjar effektiviteten i dessa
aktiviteter, ser till att arbetet genomférs i enlighet med den svenska
aktiebolagslagen och andra tillampliga lagar och féreskrifter samt ser
till att styrelsens beslut genomférs. Ordféranden ser till att styrelsen
erhéller erforderlig utbildning, ansvarar for utvardering av styrelsens
arbete och informerar valberedningen om resultaten av utvéarderingarna.
Ordféranden foreslar dagordning infor styrelseméten i samrédd med
verkstéllande direktdren. Ordféranden har regelbundna kontakter med
verkstallande direktoren, dverfor yttranden fran aktiedgarna till Gvriga
styrelseledam&ter och fungerar som talesman for styrelsen.

Styrelseméten

Under 2009 hdll styrelsen for SinterCast tolv protokollférda samman-
traden. | samband med varje kvartalsrapport, foredrar VD marknads-
utsikter och finansiella rapporter om verksamheten samt viktiga aktuella
héndelser. Dessutom forser verkstéllande direktéren styrelsen med
manatliga rapporter om viktiga hdndelser och sammanfattande finansiell
information. Under &ret har styrelsen behandlat langsiktiga strategier,
strukturella organisatoriska fragor, godkant budgeten for foljande ar,
genomfort den arliga styrelseutvarderingen samt riskbeddmningen.
Enskilda styrelseledamdter har aven bitratt koncernledningen i olika
strategiska och operativa frdgor Det fanns inga transaktioner av
vasentligt varde mellan bolaget och nagon av styrelsens ledamdter
under aret, med undantag for deras enhélliga deltagande i nyemissionen.

Arbetsordning

Styrelsen ska arligen faststdlla en skriftlig arbetsordning som
beskriver styrelsen ansvar, reglerar styrelsens och bolagsledningens
interna arbetsférdelning, beslutsprocessen inom styrelsen, styrelsens
sammantraden, kallelser till styrelsemdéten, dagordning och proto-
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koll. Vidare regleras ansvarsfordelningen mellan styrelsen och
revisionsutskottet, styrelsens arbete avseende redovisning och revision
samt finansiell rapportering. Arbetsordningen reglerar &ven hur styrelsen
ska erhdlla information och dokumentation for sitt arbete s& att den
kan fatta valgrundande beslut. Andra styrande dokument faststéllda av
styrelsen &r finanspolicyn samt attestinstruktioner.

Verkstéllande direktéren samt koncernledning

Styrelsen i SinterCast har utsett en verkstallande direktdér som &ar
ansvarig for den dagliga ledningen av bolaget i enlighet med styrelsen
anvisningar och riktlinjer. Verkstéllande direktdren assisterar styrelsens
ordférande infor styrelsemdten och distribuerar information enligt
den arbetsordning som har beslutats av styrelsen. Verkstéllande
direktdren har, som President & CEO for SinterCast-koncernen, utsett
en koncernledning dér &ven Operations Director och Finance Director
ingar.

_ A1V

Sammanfattning

Enligt aktiebolagslagen ansvarar styrelsen for att bolagets organisation
ar utformat pa ett sddant satt att bokféring, ekonomisk forvaltning
och bolagets ekonomiska forhallanden i Gvrigt kontrolleras pé ett
tillfredsstéllande sétt. Svensk kod fér bolagsstyrning har utvidgats till att
omfatta alla noterade bolag p& den Nordiska Boérsen i Stockholm per
den 1 juli 2008. Koden fortydligar och foreskriver att styrelsen ansvarar
for den interna kontrollen. SinterCast har antagit de utvidgade reglerna
och har implementerat koden i sin helhet och styrelsen 6verlamnar
harmed sin rapport om intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen. Bolagsstyrningsrapporten har granskats éversiktligt av
bolagets revisor.
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Styrelsens rapport om intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen
for rakenskapsaret 2009

Inledning

Enligt den svenska aktiebolagslagen och Svensk kod for bolags-
styrning ansvarar styrelsen f6r den interna kontrollen. Denna
rapport ar begransad till intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen.

Beskrivning

Kontrollmiljé

Styrelsen har det Overgripande ansvaret for intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen och en viktig del av
styrelsens arbete &r att utge styrande instruktioner. Styrelsen
har uppréttat en arbetsordning som klargdr styrelsens ansvar
och reglerar den interna férdelningen av arbete mellan styrelsen,
dess utskott och hantering. Finanspolicy och attestinstruktion
inklusive organisationsplan utgér andra viktiga styrande dokument.
Styrelsen har faststéllt SinterCasts finanspolicy for att ge en ram
for hur olika typer av risker skall hanteras. Operativa risker har
diskuterats och utvarderats under alla styrelsemdten. Syftet med
dessa policys ar att bibehalla en lag riskprofil. Sedan november
2008 utgor hela styrelsen revisionsutskott. Den framsta uppgiften
for revisionsutskottet ar att sakerstalla att faststallda principer for
finansiell rapportering och intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen foljs och att lampliga relationer uppratthalls med
bolagets revisorer.

Riskbeddmning

Verksamheten &vervakas enligt en strukturerad process och
de med verksamheten férbundna risker har diskuterats och
utvarderats under styrelsemdtena. Alla vasentliga risker kommer att
leda till férandringar i anvisningarna for framtagandet av finansiella
rapporter. Processer for att spara andringar i redovisningsregler
for att sakerstélla att dessa férandringar hanteras korrekt i den

finansiella rapporteringen finns pé plats, och dér spelar de externa
revisorerna en viktig roll.

Kontrollaktiviteter

Primara syftet med kontrollaktiviteter ar att férhindra, eller upptéacka,
fel i den finansiella rapporteringen pa ett tidigt stadium s& att dessa
kan hanteras och atgérdas. Kontrollaktiviteter ager rum pé bade
hogre och lagre, mer detaljerade, nivaer inom koncernen. Rutiner
och atgarder har utformats for att hitta och atgarda vésentliga risker
forknippade med den finansiella rapporteringen.

Information och kommunikation

All extern information skall lamnas i enlighet med noteringsavtalet
for boérsnoterade bolag i Sverige. Styrelsen godk&nner koncernens
arsredovisning och delarsrapporter. Alla finansiella rapporter finns
publicerade pa webbplatsen efter att ha skickats till OMX Nordiska
Bors. Finansiell information om gruppen far endast lamnas av
verkstéllande direktdren.

Uppféljning
Styrelsens uppfélining av intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen sker framst genom att revisionsutskottet féljer
upp den finansiella rapporteringen, genom rapporter fran de
externa revisorerna och genom att interna egenkontrollrapporter
ges styrelsen.

Uttalande

Den arliga utvéardering av behovet av en separat funktion for
internrevision har diskuterats och med tanke pa foretagets storlek
och kostnaden for att 1agga till fler funktioner, drogs slutsatsen att det
for nrvarande inte finns ett behov av en separat revisionsfunktion.

Den interna kontrollen avseende den finansiella rapporteringen har
fungerat val under det gangna aret och inga faktiska brister har
observerats.

Stockholm den 1 april 2010

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist
Ordférande

Andrea Fessler
Styrelsemedlem

Aage Figenschou
Vice ordférande

Robert Dover
Styrelsemedlem

Steve Dawson
Styrelsemedlem och verkstéllande direktér
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Flerarséversikt — koncernen T
)
BELOPP | MILJONER KRONOR 2009 2008 2007 2006 2005 2004 Eo
=
Resultatréakningar (D.
Nettoomsittning 20,0 24,8 22,8 18,1 17,2 9,2 2
Rorelseresultat -6,3 -5,7 -5,1 -10,0 -13,1 -19,8 D
Finansnetto 0,9 03 06 03 07 09 o\
Skatt 2,7 18,5 0,0 0,0 0,0 0,0 %
Arets resultat 2,7 13,1 -4,5 -9,7 -12,4 -18,9 —
|
Kassaflodesanalyser =~
Kassaflode fran verksamheten fore forandring i rorelsekapital -3,2 -3,3 -2,2 -6,9 -8,6 -15,9 (@)
Férandring av rorelsekapital -1,7 -3,7 4,4 2,7 -3,0 -1,8 3
Kassafldde fran verksamheten -4,9 -7,0 22 -4.2 -11,6 -17,7 8
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,6 -0,3 -1,4 -0,5 -0,4 -1,5 -
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 21,3 - - - 1,0 10,0 (:DS
Forandring i likvida medel 15,8 -7,3 0,8 -4,7 -11,0 -9,2 S

Balansrakningar

Tillgdngar

Anlaggningstillgangar 24,8 22,3 4,7 55 7,7 1,4
Omséttningstillgangar 9,6 9,4 71 9,3 14,2 8,5
Kortfristiga placeringar, kassa och bank 24,8 9,0 16,3 15,5 20,2 31,2
Summa totala tillgangar 59,2 40,7 28,1 30,3 42,1 51,1
Summa eget kapital 50,5 34,1 20,0 23,4 33,0 44,7
Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 1,0 1,0 1,4
Kortfristiga skulder 8,7 6,6 8,1 59 8,1 5,0
Summa eget kapital och skulder 59,2 40,7 28,1 30,3 42,1 51,1
Nyckeltal

Soliditet, % 85,3 83,8 71,2 77,2 78,4 87,5
Justerat eget kapital 50,5 34,1 20,0 23,4 33,0 447
Sysselsatt kapital 53,5 34,1 20,0 23,4 33,0 44,7
Summa totala tillgéngar 59,2 40,7 28,1 30,3 42 1 51,1
Avkastning pa eget kapital, % -6,4 48,4 -20,7 -34,4 -31,9 -38,0
Avkastning pa sysselsatt kapital, % -5,6 50,0 -19,2 -33,7 -31,3 -37,2
Avkastning pa totalt kapital, % -4,1 66,5 -29,7 -26,3 -26,1 -32,5
Skuldsattningsgrad - - - - - -

Utdelningar, SEK - - — - _ _

Anstillda
Antal anstéllda vid &rets slut 13 15 14 12 11 13
Medelantal anstallda 13 16 13 12 12 14

Definitioner av nyckeltal aterfinns i Not 29
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SinterCast-aktien

SinterCast-aktien ar noterad pd OMX Nordiska bdrs i Stockholm
p& Small Cap-listan sedan den 2 oktober 2006. Tidigare har
aktien varit noterad pa Stockholmsboérsens O-lista sedan den
26 april 1993.

Remium, Stockholm, utsdgs med start den 1 oktober 2007 till
likviditetsgarant for SinterCast-aktien for att forbattra likviditeten
och minska skillnaden mellan kdp- och séljkurs for aktien.

Enligt villkoren i avtalet, atar sig Remium att, i enlighet med de
riktlinjer som utfardats av Nordiska bdrsen, Stockholm, stalla ut
kop- och salikurs f6r minst fyra handelsposter for SinterCast-
aktien. Likviditetsgarantin sékerstaller att under minst 85 %
av Oppethdllandet pa Nordiska boérsen, Stockholm, kommer
skillnaden mellan kop- och séljkurs fér SinterCast-aktien inte att
Overstiga 3 %.

SinterCasts aktiekapital den 31 december 2009 uppgick till
6 478 383 kronor, med ett kvotvarde om 1 krona per aktie.

De storsta aktieagarna 31 december 2009

Den 31 december 2009 hade SinterCast 3 748 aktiedgare.
De tio stdrsta aktiedgarna, varav fem var forvaltarregistrerade
aktiedgare, kontrollerade 47,86 % av aktiekapitalet och rosterna
(47,84 % den 30 juni 2009).

Per den 31 december 2009, kontrollerade SinterCasts styrelse,
ledning och anstéllda 0,9 % av aktiekapitalet och résterna (0,9
% den 30 juni 2009).

Under 2009 godkandes en nyemission av 925 483 aktier och
925 483 teckningsoptioner med foretradesratt for befintliga
aktiedgare. Nyemissionen Okade antalet aktier till 6 478 383
aktier.

Teckning av aktier med stdd av teckningsoptionerna av serie
2009/2010 skall ske under perioden 1-30 september 2010.
Tv& (2) teckningsoptioner medfér ratt att teckna en (1) ny aktie
i Bolaget. Teckningsoptionerna ar noterade pa OMX Nordiska
bdrs i Stockholm.

Antal Antal aktier % av aktiekapital

Namn aktieagare Land och roster och roster
SIX SIS AG (for. reg. &gare) CH 817 162 12,6%
Nordnet Pensionsforsakring AB (for. reg. agare) SE 594 434 9,2%
Ahlstrém, Lars inkl. narstaende SE 444 551 6,9%
Forsakringsbolaget Avanza Pension (for. reg. agare) SE 433 861 6,7%
Goldman Sachs International GB 276 209 4,3%
Hagman, Bertil SE 149 700 2,3%
Davegardh & Kijell, Sverige (for. reg. agare) SE 131 003 2,0%
Svenska Handelsbanken Luxenburg (for. reg. &gare) CH 96 833 1,5%
Ingelman, Carl-Gustaf SE 93197 1,4%
Svesten AB SE 64 000 1,0%
Delsummering 10 3 100 950 47,9%
Ovriga aktiedgare, cirka 3738 3 377 433 52,1%
SUMMA 3748 6 478 383 100,0%
Antal utldandska aktie&dgare 184 1726 334 26,6%
Antal svenska aktieédgare 3 564 4752 049 73,4%
Férdelning av aktieinnehav 31 december 2009

Antal aktier Antal aktieadgare % av aktiedgare Antal aktier % av aktiekapital
1-500 2713 72,39% 413 069 6,38%
501-10 000 965 25,75% 1850 137 28,56%
10 001-20 000 37 0,99% 543 654 8,39%
Mer an 20 000 33 0,88% 3671523 56,67%
Summa 3748 100,00% 6 478 383 100,00%

SinterCast 49

— Supermetal CGI —




Betalkurs SinterCast-aktien januari 2004 - december 2009

Antal aktier
Aktiekurs i tusental
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= SinterCast = Afv General Index [ Omséttning, antal aktier i tusental

Aktieinformation

2009 2008 2007 2006 2005 2004
Antal utestdende aktier vid arets slut 6478383 5552900 5552900 5552900 5552900 5552900
Medelantal aktier under perioden 5815120 5552900 5552900 5552900 5552900 5402842
Medelantalet aktier under perioden justerat for utestédende optioner? - - - - - 5402842
Resultat per aktie?, kronor -0,5 2,4 -0,8 -1,7 -2,2 -3,5
Resultat per aktie?, justerat for utestdende optioner, kronor - - - - - -3,5
Justerat eget kapital per aktie3, kronor 8,7 6,1 3,6 4,2 5,9 8,3
Justerat eget kapital per aktie3, justerat fér utestdende optioner, kronor - - - - - 8,3
Utdelning, kronor - - - - - -
Betalpris vid arets slut, kronor 50,5 32,5 140,0 82,5 101,0 64,0
Hogsta betalkurs under perioden, kronor 60,0 150,5 172,0 93,5 105,5 74,0
Lagsta betalkurs under perioden, kronor 28,9 30,0 64,0 70,5 58,0 50,0
Antal aktiedgare 3748 3 686 3 806 3698 3512 3292
Utldndska aktiedgare, % av aktiekapitalet 27 31 33 38 39 43
Svenska aktiedgare, % av aktiekapitalet 73 69 67 62 61 57
Marknadsvéarde, MSEK 327,2 180,56 7774 458,1 560,8 342,2
Noter:
1 Beraknat enligt IAS 33
2 Resultat dividerat med medelantal aktier
3 Justerat eget kapital dividerat med medelantal aktier
For definitioner se Not 29.
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Viktiga datum

Arsstimma

Arsstamman 2010 kommer att hallas klockan 15.00 den 20 maj 2010 i Kungliga Ingenjorsvetenskapsakademins lokaler, (IVA),
Grev Turegatan 16, Stockholm.

Information
Delérsrapport for januari-mars 2010 kommer att publiceras den 28 april 2010.

wniep ebIIA

Delarsrapport for april-juni 2010 kommer att publiceras den 25 augusti 2010.
Delarsrapport for juli-september 2010 kommer att publiceras den 3 november 2010.
Delarsrapport for oktober—december och bokslutskommuniké for 2010 kommer att publiceras den 9 februari 2011.

Med tanke pa kostnadseffektivisering och miljdhdnsyn s& kommer arsredovisningen fér 2009 att distribueras i PDF-format och
kommer att finnas tillganglig pa SinterCasts webbplats. Arsredovisningen 2009 har inte distribuerats som trycksak.

Arsredovisningen finns tillganglig p& svenska och engelska. Den engelska versionen ar en inofficiell dverséattning av det svenska
originalet.

Delérsrapporter och &rsredovisningar kan erhéllas genom att kontakta SinterCast AB (publ), eller p& SinterCasts webbplats:

www.sintercast.com

Kontakta oss: info@sintercast.com

Moderbolag
SinterCast AB (publ)
Box 10203

100 55 Stockholm
Sverige

Tel: +46 8 660 7750
Fax: +46 8 661 7979

High creditworthiness
©Soliditet 2010
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Sverige

SinterCast AB (publ)
Technical Centre
Kungsgatan 2

641 30 Katrineholm
Sverige

Tel: +46 150 79 440
Fax: +46 150 79 444

Storbritannien
SinterCast Ltd

30 Anyards Road
Cobham

Surrey KT11 2LA
Storbritannien

Tel: +44 1932 862 100
Fax: +44 1932 862 146

USA

SinterCast Inc

1755 Park Street, Suite 200
Naperville, IL 60563

USA

Tel: +1 630 778 3466

Fax: +1 630 778 3501

Kina

SinterCast AB Shanghai
Representative Office

Suite 2621, 26/F, Hong Kong Plaza
283 HuaiHai Road (M)

Shanghai, Kina, 200021

Tel: +86 21 61035888

Fax: +86 21 61035788

Indien

SinterCast India

Arvind Deodhar

A3 - 301, Kohinoor Estate
Mula Road, Kirkee

Pune — 411 003

Indien

Tel: +91 9922 509232

Korea

SinterCast c/o STPC
7F Kyobo Bldg

1-16 Pyollyang-dong
Kyonggi-do 427-040
Korea

Tel: +82 2507 3481/2
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www.Ssintercast.com

SinterCast® AB (publ) Box 10203 100 55 Stockholm Sverige tel: +46 8 660 77 50 fax: +46 8 661 79 79 e-post: info@sintercast.com




