
 

青岛高校软控股份有限公司 

董事会关于本次募集资金使用的可行性分析 

 

为提升企业整体研发水平，保持企业在橡胶机械行业信息化的领先

发展，解决公司当前产能瓶颈问题，寻找新利润增长点，提高公司可持

续发展的能力，公司按照《上市公司证券发行管理办法》的规定，拟向

特定投资者非公开发行数量区间为 2,000 万 (含 2,000 万 )至 4,500 万 (含

4,500 万 )人民币普通股股票筹集资金。本次发行募集资金投资项目基本

情况如下：  

项目名称  投资总额  募集资金使用金额  

青岛软控 (胶州 )科研制造基地  77,000 万元 70,000 万元

本次募集资金项目投资总额为 77，000 万元，其中土地出让款 7,000

万元由公司自筹资金解决，拟用本次募集资金投入 70,000 万元。募集

资金到位后，如实际募集资金净额少于项目拟投入募集资金额，募集资

金不足部分由公司自筹资金解决。若实际募集资金净额超过项目拟投入

募集资金额，超过部分将用于补充公司流动资金。  

若因市场竞争等因素导致投资项目在本次增发募集资金到位前必

须进行先期投入，公司拟以自筹资金前期垫付，待本次募集资金到位后

以募集资金补偿自筹资金投入。  

一、 项目提出的背景 

公司致力于以信息技术带动和改造传统产业，通过不断的技术创新

和积累，目前在面向轮胎橡胶行业的应用软件及系统集成开发和数字化

装备制造，为橡胶轮胎生产企业提供全面的机电一体化、自动化、信息

化解决方案方面已站在橡胶轮胎行业技术的制高点。为积极构建完善的

产业链发展模式，打造行业最优技术服务平台，建立国家级橡胶行业技

术中心，同时发挥资源整合能力，通过收购兼并的多种方式，改进公司

产能不足和单一依托橡胶轮胎行业的状况，对公司的具有重要战略意

义。  



 

(一) 蓬勃发展的轮胎行业为公司在橡胶轮胎信息化市场提供了巨

大的发展空间 

我国轮胎制造工业的技术基础原本是薄弱的。从“七五”开始，国

家确立以子午线轮胎为重点发展方向，为提高技术起点，直接从国外引

进 122 项子午胎生产技术和设备，同时组织进行消化、吸收、国产化工

程。通过三个五年计划，装备的国产化进程取得了明显进步。目前，我

国子午线轮胎生产设备基本能满足国内需要，其中通用炼胶设备 (除大

规格炼胶机 )、硫化机等设备还批量出口。  

近几年，我国橡胶机械制造业发展较快，主要得益于全钢子午胎的

迅速发展。我国全钢载重子午胎连续多年以年增长超过 30%的速度发

展，使我国成为橡胶装备的生产大国和消费大国。2001 年我国轮胎产

量为 1.23 亿条，子午胎产量为 0.425 亿条。2007 年增长至 3.3 亿条，

子午胎产量为 2.3 亿条。同时橡胶机械制造业总产值从 2001 年的 22 亿

元增长至 2007 年 80 亿元，约占世界橡机销售份额的 24%，销售收入

增长 3.64 倍，年均增长为 52%。据中国橡胶行业协会预测，中国将成

为世界的轮胎制造中心，将占到世界的 40%的份额。目前中国每年有

1/3 以上产品外销。目前全球轮胎销售收入达到 1000 亿美元，同比增

加 15%左右。中国轮胎产值为 898 亿元人民币，同比增长 23.4%。中国

轮胎工业发展速度较快，但与国际水平相比，尤其在半钢子午线轮胎技

术上，仍存在较大差距。截至目前，我国轮胎企业在全钢子午线轮胎方

面取得了较大发展，部分企业具备了向半钢子午线轮胎进军的实力，也

逐步开始向半钢子午线轮胎领域发展，持续发展的轮胎工业为橡胶装备

创造了巨大市场空间。  

公司以橡胶轮胎行业信息化为切入点，得益于橡胶轮胎市场的增长

快速，以及对轮胎制造业信息化已成为确定发展趋势的把握，公司自成

立以来一直保持了快速稳健的增长，其增长动力主要源自于不断推出的

新产品和现有产品的市场推广。特别是近几年，许多产品逐步成熟并且

规模进入国内外大型轮胎企业。公司产品链丰富和软硬结合的优势正在

开始转化成实际的效益，产品销售出现大幅增长。  

公司产品附加值高，体现出差异化的特征，性价比优于国内外同类

产品。对比国外产品，公司的产品性能已经不相上下，价格一般是国外

产品的 65%左右。由于国内外产品存在较大的价差，因此公司产品的



 

议价空间较大，能够保持合理的利润空间。随着海外市场的拓展，公司

的毛利率空间有望进一步扩大。公司的产品主要定位在高端产品上，是

各个系列的成型机 (全钢、半钢、工程 )、检测设备以及大容量密炼机，

各个产品都处在国内领先水平。与国内竞争对手相比，在产品结构、产

品的技术水平、售后服务、完整的产品链条上具备较大优势，加上公司

在自动控制信息化方面的独特优势，产品形成了强大的竞争力。  

公司应充分利用现有优势，改进生产加工能力不足的状况，发挥产

业优势、技术优势，顺应市场的需要，实现企业可持续发展。  

(二) 公司快速成长亟待解决生产能力瓶颈，从根本上提高产品工艺

质量水平 

公司以信息技术带动和改造传统产业，产品以软件为核心，设备为

载体，最初的生产模式为公司进行软件设计和控制系统制造，所有的机

械加工都依靠外协厂家完成，在机械加工方面一直相对比较薄弱。在

2005 年收购青岛豪中豪木工机械有限公司后，公司具备了一定机械加

工的基础。在公司上市后，通过部分募集资金项目的建设，机械加工能

力得到加强，但目前机械部件的外协加工比例依然较高。随着产品种类

增多尤其是随着成型机等对机械加工水平要求比较高的设备的推出，公

司产品结构发生变化，逐渐出现加工能力不足的现象，特别是随着成型

机、检测设备等新产品订单量的不断攀升，当前大量依赖外协委托加工

导致生产能力不足、交货延期、技术泄密和产品质量无法保障，工艺路

线难以控制和优化等问题日益突出。因此，目前机械产品加工能力不足

和大量依赖外协加工的生产方式成为制约公司长期发展的瓶颈，同时也

是公司发展过程中亟待解决的关键问题。  

通过建设该科研制造基地，将有助于提高生产加工能力，确保主要

部件和关键部件全部能够实现自主生产加工，将自主加工能力由目前的

不足 12%左右提升到总产量的 30-40%，解决产能的瓶颈，使公司产能

有质的提高，将有利于提高产品质量和可靠性、提高生产流程管理能力，

保护核心技术，使公司产品全面达到国际先进水平，也将大大有利于公

司产品的市场拓展，使其具备全面走向国际高端客户的基础。  

(三) 公司技术及业务跨行业发展和应用拓展新的盈利空间 

公司的智能化粉料输送与高精度配料技术已处于世界领先水平，



 

“高精度自动物料输送称量配料系统项目”2004 年 4 月获国家科技进

步二等奖。已在橡胶机械行业成功实现进口替代，并占据 80%的市场

份额。公司主导产品配料称量系统还可广泛应用于印钞、油墨、电力、

食品、化工、冶金、医药等制造行业，具有广阔的市场前景。  

由于公司在橡胶轮胎这个技术要求最为复杂的行业已深入多年，经

过与国际先进企业的竞争，在该技术上具有较强的竞争优势，完全具备

这种成功经验移植到其他行业的技术与实践基础。目前，我国食品、化

工等行业的配料系统的市场环境也是基本由国外厂商所占领，公司完全

可参照其在橡胶领域的成功经验，利用其技术优势跨领域延伸，在这些

领域同样实现进口替代并占据新的市场空间。公司拟通过建设世界一流

的物料输送实验室和装配基地。将公司在配料称量系统的优势不仅定位

于橡胶物料的配送，同时大力发展其在医药、化工、食品、印钞、电力、

冶金等企业物料的装卸领域的应用，为公司打开更大的市场空间。预计

在未来几年，公司的配料系统将会首先在食品、化工等领域取得突破，

并逐渐发展成为公司的重要收入来源。  

2007 年底，公司收购青岛雁山机械设备有限公司和青岛雁山压力

容器有限公司 100%的股权，借助资本市场实施产业优化，为配料系统

全面进入相关领域发展打下了良好的基础。2008 年 1 月 28 日，子公司

青岛雁山压力容器有限公司更名为青岛软控重工有限公司。本次收购的

两家公司均具备一定的生产规模 ,具有成熟的加工、铸造技术和精湛的

机械加工工艺 ,拥有高压容器、第三类低、中压容器特种设备制造资质

及一批成熟的技术、工艺和设备操作人员。两公司原均为公司外协厂家 ,

长期承担公司部分机械产品的加工任务。通过收购，将两公司作为公司

相关项目的加工基地，不但增加了公司机械生产加工能力，同时可以将

该公司作为部分产品部套加工的生产基地，降低整体经营成本和经营风

险，为公司扩大生产经营规模和加工能力，进一步提高产品质量，扩大

技术储备和技术领域，为公司跨领域发展、寻找新的盈利增长点和增强

核心竞争力打下坚实基础。  

压力容器产品应用于现代化化工、化肥、炼油、啤酒、热电、制药、

科研、军工、环保等各个领域的技术装备，市场需求的行业跨度非常大，

只要保持技术的先进性，几乎不受任何单一行业发展的影响，能够保持

自身的快速发展。中国已成为二十一世纪的“世界工厂”，这为我国压力

容器行业提供一个良好的发展机遇。公司可通过增强现有压力容器业



 

务，利用原有的技术领先和配套资源，在提供公司橡机和配料装备产品

部套加工能力的同时，为公司寻找新的盈利增长空间。  

二、 项目的基本情况 

(一) 项目名称 

青岛软控 (胶州 )科研制造基地  

(二) 项目建设的意义 

1. 提升企业整体研发水平 

公司现在拥有国家认定的企业技术中心，在该项目实施过程中，公

司将在原来软控研究院基础上组建控制工程研究所、软件工程研究所、

机械工程研究所、热处理实验室、焊接实验室、物料输送和配料实验室

及成型机工程设计研究所、压延与裁断工程设计研究所、检测设备工程

设计研究所等科研机构，搭建起最优技术服务平台。该项目的实施将使

企业具有较强的科研创新能力、成果转化能力、市场开拓能力，并培养

成一批技术水平高、实践经验丰富的技术带头人和一支专业化、高素质

技术人员队伍，具备较为完善的研究、开发与试验条件。  

2. 促进企业在橡胶机械行业发展 

总体而言，我国虽然已是橡机生产大国，但还不是强国，同国外比

还存在很大的差距。面临橡胶机械行业飞速发展，公司组建装备科研制

造基地具有重要战略意义。  

首先，有利于提高公司在橡胶机械行业的创新研发能力。该科研制

造基地同时兼顾科研与制造两方面的功能。基于公司产学研的发展模

式，将在该基地投入大量的研发费用，充分利用科研与制造结合的优势，

使产品技术更领先、性能更优越，更适应客户需求。  

其次，有利于保持公司在橡胶机械行业内创新者和领导者的地位，

提高生产专业化程度，提高橡胶机械产品的设计水平和加工精度，增强

配套能力，提高产品可靠性，提高产品寿命。在一定意义上讲，有什么



 

水平的制造技术及其装备就有什么水平的产品，制造技术水平及其成套

装备的性能决定着产品的水平和质量。该基地将科研、制造有机的结合

在一起。  

第三，创建世界知名品牌，提高我国橡机产业竞争力。作为青岛市

首家在国内上市的民营高科技企业,公司近年来一直以振兴民族产业为

己任,牢固确立了国内行业领先地位。2007 年，位于世界橡胶机械行业

32 强第 16 位。建设此科研制造基地，既是公司整体发展战略的切实需

要,也是企业响应青岛市委、市政府“环湾保护、拥湾发展”重大部署

的具体行动,将是公司向世界级信息化装备制造企业目标迈进的重要一

步。 

3. 解决公司当前产能瓶颈问题 

公司正处于快速成长阶段，公司除了研发制造受国内外客户高度认

可的智能配料系统外，相继研发推出成型机系统设备产品，小角度钢丝

帘布自动裁断接合系统、智能型内衬层挤出压延生产线、轮胎动平衡 /

不圆度 /均匀性在线检测及数据处理系统、轮胎企业管控网络系统等产

品。目前公司产品订单饱满，增长较快，但机械加工和装配能力已无法

满足日益增长的订单需求。因此公司现在面临的主要问题是在提高工艺

和技术水平的基础上，尽快提高生产能力，满足市场的需求以及部分高

端客户的需求，并且满足公司海外市场的发展需要。  

4. 寻找新利润增长点，提高公司可持续发展的能力 

公司坚持在做好橡胶轮胎行业的主业基础上实现多领域拓展 ,在配

料技术在跨行业发展方面做了较为充足的准备，该项目的建在公司产品

跨行业发展方面走出了坚实的一步。公司的配料系统曾获国家科技进步

二等奖，处于世界领先水平，并且在橡胶轮胎这个技术与精度要求最为

复杂的行业已深入多年，该产品已经占据 80%以上的国内市场。该项

目中建设的物料输送及配料基地有利于将智能配料技术应用到医药、化

工、食品、印钞、电力、冶金等企业物料的装卸领域。同时公司在收购

两企业的基础上，依托所拥有的压力容器制造技术，在快速发展的煤化

工、化肥行业、石油化工、氯碱行业等形势下也将取得更大市场空间。 

该科研制造基地的建设，一方面利用现有的技术进入新的领域，反



 

过来，相关技术在新行业中得到应用、发展和提升，完善后的技术又可

应用到橡胶轮胎行业，对本行业现有的设备和技术进行革新，分享当前

我国轮胎行业较快的发展速度所带来的收益，满足出口增长带来的产能

需要；另一方面，通过研发，使公司的智能化粉料输送与高精度配料技

术等相关技术可以在食品、化工、医药等多个领域广泛应用，在跨行业

应用方面取得突破发展，寻找新的利润增长点，有效提高公司的长期价

值。  

(三) 项目投资估算及投资进度安排 

项目总投资 77,000 万元，其中土地转出让款 7,000 万元、固定资

产投资 61,000 万元、流动资金投资 9,000 万元。  

其中，固定资产投资估算如下：  

单位：万元  

工程名称  建设投资 (万元 ) 占建设投资总额 (%) 

建筑工程  27,000 44.26% 

设备购置  29,000 47.54% 

安装工程  2,700 4.43% 

工程建设其他费用  2,300 3.77% 

合计  61,000 100.00% 

项目固定投资按主要内容分列如下：  

单位：万元  

项目内容 建筑面积(m
2
) 建筑费用 设备购置费 设备安装费 其它费用 合计 

科研中心  28,000 5,315 3,865 0 300 9,480 

数字化轮胎装备

与物料输送配料

科研制造基地  

81,600 13,405 19,865 2300 1,700 37,270

压力容器科研制

造基地  
52,000 8,280 5270 400 300 14,250



 

合计  161,600 27,000 29,000 2,700 2,300 61,000

本项目建设期两年，预计投入的时间进度如下：  

单位：万元  

 第一年  第二年  合计  

总投资  27,000 43,000 70,000 

其中：固定资产投资 27,000 34,000 61,000 

流动资金投入 9,000 9,000 

(四) 项目选址及实施 

项目拟选址于青岛胶州市胶东镇，在胶州市规划发展的工业园区

内，土地面积约 450 亩，土地北侧距 204 国道 1 公里，南侧为大沽河，

西侧为胶州四中和村庄，交通发达，投资环境、扶持政策等非常优越。

本项目由公司全资子公司青岛高校软控机电工程有限公司负责实施。  

(五) 项目建设的具体内容 

本项目要在青岛胶州建设集科研制造于一体的高水平装备科研制

造基地，主要包括科研中心、数字化轮胎装备与物料输送配料科研制造

基地、压力容器科研制造基地的工程建设、公用设施建设，以及实验、

试验、开发仪器设备、产品制造设备的购置等。  

1. 科研中心 

该中心建设内容主要包括粉料输送与配料实验中心、成型机工程设

计研究所、压延与裁断工程设计研究所、检测设备工程设计研究所。  

1) 项目建设基本内容 

粉料输送与配料实验中心，建筑面积 18,000 平米，主要包括散料

物性研究室、散料输送研究室、散料储存与卸料研究室、通风、除尘研

究室、阀门研究室、安全防护工程研究室、原材料储存和货物存贮室等。 

成型机工程设计研究所、压延与裁断工程设计研究所、检测设备工

程设计研究所将在原产品研究所的基础上将产品工程设计进行独立而

成立，建筑面积 10,000 平米。  



 

2) 项目建设的背景 

配料系统是通过高灵敏度的传感器提供高精度添加，运用配料技

术、称量技术、拱破技术以及模糊控制原理实现混料连续性输送、可计

量性和记录可跟踪性。在橡胶机械行业内，过去配料系统市场均由国外

厂商所占据，公司的配料系统研制成功后，关键技术上已经达到国际领

先水平，并在个性化、售后服务和销售价格上具有明显优势，并成功实

现进口替代，经中国橡胶工业协会统计，目前已占据国内 80%以上市

场份额。与此同时，公司积极拓展配料系统的跨行业发展，所研发的“多

功能高精度自动油墨配料系统”曾获得青岛市科技进步一等奖，并被中

国人民银行上海印钞总公司所采用。公司的智能化粉料输送与高精度配

料技术已处于世界领先水平，“高精度自动物料输送称量配料系统项目”

2005 年 1 月获国家科学技术进步二等奖。  

目前，配料系统应用最广泛的食品、化工等领域也类似原橡胶市场

状况，基本由国外厂商所把持，公司希望利用其技术水平先进性和在轮

胎橡胶行业的产业化积累，实现跨领域延伸。公司本次建设的粉料输送

与配料实验中心，该试验中心主要研究方向为配料系统的跨行业应用，

通过研制新一代的配料系统，使之不仅适用于橡胶物料的配送，也同样

适用于医药、化工、食品、印钞、电力、冶金等企业物料的装卸领域，

并将为公司打开更大市场空间。未来公司的配料系统将会首先在食品、

化工等领域取得突破。并在未来几年逐渐发展成为公司的重要收入来

源。  

公司技术中心是国家认定的企业技术中心，现下设成型机研究所、

压延与裁断研究所、检测设备研究所等研究机构，研究内容涵盖轮胎生

产全线 80%以上装备。这些产品研究所的工作包含了公司从产品的研

发、工程设计、调试等多项工作内容。由于橡胶轮胎装备属于专用设备

制造业，每台产品均因轮胎企业的生产工艺不同而不同，目前公司技术

中心机构设置和职能分工已无法满足随着订单增多带来的多种个性化

需求。  

为此，公司决定将工程设计、工艺制订、审核等机构进行资源重整，

成立成型机工程设计研究所、压延与裁断工程设计研究所、检测设备工

程设计研究所，并在加大高端技术人才引进、增强研发手段、提高基础

性研究和实验环境等方面进行投入。这些产品工程设计研究所将与产品

的制造基地紧密结合，在客户轮胎生产工艺的差异化要求下，提高产品



 

技术水平、满足客户个性化需求，同时负责装配工艺的制订、工艺审核、

装备调试等工作。  

3) 项目投资概算 
序号 项目 金额(万元) 占总投资比例(%)

1 土建工程 5,315 51.20

2 设备购置和安装费 3,865 37.23

   其中：生产、试验、开发设备 3,128 30.13

   厂房配套及其它设备 737 7.10

3 其它工程费用 300 2.89

4 铺底流动资金 900 8.67

总计 10,380 100

4) 项目建设后达到的技术水平 

粉料输送与配料实验中心的建设将对公司已进入橡胶轮胎和油墨

印刷及将要进入食品、化工等领域进行试验测试，掌握试验数据和技术，

提升和完善技术，满足市场需要；解决实际输送系统中遇到的问题 ,进

行改进和完善；用于评估和优化气力输送系统的设计。该中心将为理论

研究提供试验场所和数据 ,便于理论分析和模型建立；用于完善粉粒体

物性的测试技术；用于研究、开发气力输送与其它机械输送结合的新型

复合输送方式。该中心建成后将成为亚洲惟一的高水平的粉料输送与配

料实验科研平台，将为公司进入石化、食品 (速食品、乳制品 )、制药、

化妆品、水泥等行业做好强有力的技术支撑。  

成型机工程设计研究所、压延与裁断工程设计研究所、检测设备工

程设计研究所建成后将与产品的制造基地紧密结合，在轮胎生产工艺的

要求下，针对客户个性需求进行个性化设计，满足客户的多样化需求，

对于缩短产品周期，提高设计准确性，提高项目运行效率，起到极大的

作用和意义。  

2. 数字化轮胎装备与物料输送配料科研制造基地 

1) 项目建设的基本内容 

公司建设数字化轮胎装备与物料输送配料科研制造区，负责公司产

品的焊接、机加、热处理、组装、喷涂、装配等。该区占地 240 亩，建

筑面积 81,600 平米，主要包括装配车间、机加车间、焊接车间、喷涂

车间、组装车间、热处理车间及热处理实验室、库房。  



 

2012 年完全达产后产量  

序号 项目名称 达产产量(套) 

1 全钢三鼓成型机 24 

2 全钢两鼓成型机 13 

3 半钢一次法成型机 45 

4 90 度裁断机 7 

5 小角度裁断机 6 

6 内衬层 7 

7 轿车动平衡试验机 8 

8 载重动平衡试验机 4 

9 轿车均匀性试验机 9 

10 载重均匀性试验机 6 

11 轮胎全息照相设备 10 

12 X 光机 4 

13 密炼机 5 

14 压力容器 1 万吨 

2) 项目建设的必要性 

公司目前的生产模式为“外协生产为主的生产模式”，即公司负责

主营产品设计、软件开发以及产品组装检验等，构成产品的主要部件采

购或委托外协加工。现公司外协厂家 80 多家，遍及全国各省，外协产

量约占总产量的 88%，自主产量不足总产量的 12%。由于目前公司采

用部套外协生产方式，导致公司产品在生产质量、供货时间等方面存在

较多不可控风险。且核心、关键部套的外协也存在着技术外泄的风险。

目前外协量过大而导致产品质量难以控制、质量不稳定的问题，也影响

了公司产品向高端客户的推广，制约了公司产品的进一步市场拓展。  

对此公司将改变生产经营模式，改进为“部分外协加工的生产模

式”，一方面将由瓶颈部套、主要部套外协生产改为零件外协生产，瓶

颈部套、主要部套组装工作由公司自己完成；另一方面将现有外协厂家

进行优化，在保持一定比例外协厂家的情况下，使公司自主生产产量占

公司总产量的 30%-40%。  

3) 项目投资概算 
序号 项目 金额(万元) 占总投资比例(%)



 

1 土建工程 13,405 30.77

2 设备购置和安装费 19,865 45.60

   其中：生产、试验、开发设备 16,145 37.00

   厂房配套及其它设备 3,720 8.50

3 其它工程费用 2,300 5.28

4 铺底流动资金 6,300 14.46

总计 43,570 100

4) 项目建设的意义 

解决公司当前产能瓶颈问题 

公司正处于快速成长阶段，目前公司产品定单饱满，数量增长较快，

但由于受产能制约，存在部分订单不得不放弃的情况。为使新产品尽快

推出，提升规模，同时改进工艺水平以提高毛利率，公司现在面临的主

要问题是尽快提高工艺和技术水平，扩大产能，满足市场需求。随着公

司海外市场，尤其是印度市场开拓取得突破，更增大了公司产能的压力。

通过该基地建设将提高公司产品质量，严格控制装备主关件加工质量，

提高产品整机的装配水平、精度及稳定性，逐步提高自我生产能力，满

足公司日益增长的产能、市场要求为目标，并进一步提高产品档次，拓

展高端客户市场。  

寻找新利润增长点，提高公司可持续发展的能力 

公司的跨行业发展较为稳健，坚持在做好橡胶轮胎行业的主业基础

上实现多领域拓展，该项目的建设有助于公司产品跨行业发展。该项目

的建设，一方面利用现有的技术进入新的领域，同时，相关技术在新行

业中得到应用、发展和提升，完善后的技术又可应用到橡胶轮胎行业，

对本行业现有的设备和技术进行革新，分享当前我国轮胎行业较快的发

展速度所带来的收益，满足出口增长带来的产能需要；另一方面，通过

配套的研发投入，使公司的智能化粉料输送与高精度配料技术等相关技

术可以在食品、化工、医药等多个领域广泛应用，在跨行业应用方面取

得突破发展，寻找新的利润增长点，为公司长期稳定发展提供可靠保证。 

3. 压力容器科研制造基地 

1) 项目建设的基本内容 

压力容器科研制造区主要负责公司压力容器产品的生产制造，主要

包括中型压力容器车间、重型压力容器车间、机加车间、有色金属封闭



 

车间、焊接实验室、理化试验室等的工程建设、公用设施建设，以及实

验设备、产品制造设备的购置等，占地 150 亩，建筑面积 52,000 平米，

建成后实现生产能力 30,000 吨 /年。  

2) 项目建设的必要性和意义 

压力容器产品应用于现代化化工、化肥、炼油、啤酒、热电、制药、

科研、军工、环保等各个领域的技术装备，市场需求的行业跨度非常大，

只要保持技术的先进性，几乎不受任何单一行业发展的影响，能够保持

自身的快速发展。中国制造业的发展，为我国压力容器行业提供一个良

好发展机遇。  

2007 年底，借助资本市场实施产业优化，公司收购青岛雁山机械

设备有限公司和青岛雁山压力容器有限公司 100%的股权。两家公司均

具备一定的生产规模 ,具有成熟的加工、铸造技术和精湛的机械加工工

艺 ,拥有国家颁发的三类压力容器设计批准书，ARI 级压力容器制造许

可证，公用管道 GB 级、工业管道 GC1 级安装许可证，工程施工总承

包二级资质，是山东省唯一同时拥有工程施工、三类压力容器 (含高压

容器 )设计、制造、安装的企业。设计的各类压力容器主要产品有 174

种，主要包括化肥、化工、冶金高压水处理设备等。设计产品的品种为

储罐、分类器、换热器、反应器等。  

公司坚持自行研制开发和引进国外先进技术相结合，在产品设计、

制造及各类压力容器，尤其是超低碳不锈钢、高压容器、核压力容器焊

接技术领域取得了很大成就。公司承制了青岛、燕京啤酒工程现场制安，

峄山、鲁西等集团 30 万吨 /年合成氨和 50 万吨 /年尿素等多个国家重点

工程配套设备。公司采用国际先进的超临界流体萃取技术 (SCFE)，具

有去除彻底、环保、效率高等其他分离方法所无法比拟的优点。  

面临压力容器行业整体竞争力不高的情况，公司通过建设压力容器

科研制造基地，利用原有在软件、控制等领域的技术领先和配套资源，

为公司寻找新的盈利增长空间。同时该基地的建设不但增加了公司机械

生产加工能力，为公司扩大生产经营规模和加工能力，进一步提高产品

质量和整体盈利能力水平。  

(六) 项目投资概算 

序号 项目 金额(万元) 占总投资比例(%) 

1 土建工程 8280 52.90



 

2 设备购置和安装费 5270 33.67

   其中：生产、试验、开发设备 4375 27.95

   厂房配套及其它设备 895 5.72

3 其它工程费用 300 1.92

4 铺底流动资金 1800 11.50

总计 15650 100

(七) 项目投资概算及财务分析与评价 

本项目投资总额为 77,000 万元。按照目前市场的产品价格计算，

该项目正常年销售收入为 81,580 万元。扣除相应成本，利润总额为

19,582 万元，按照 25%的所得税率计算，净利润为 14,687 万元。以项

目完全达产测算，投资利润率为 29.24%；投资回收期 (税后 )为 4.90 年；

按建成投产 15 年计算，项目财务内部收益率 (税后 )为 19.11%。  

 
 

 

青岛高校软控股份有限公司  

董事会  

2008 年 7 月 26 日  

 


